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® Zubehorbeutel
Accessory bag

® Sachet avec accessoires
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® Zubehor separat erhaltlich
Accessories not included

® Accessories vendus séparément

® Accesorios no incluidos

@ Accessories separaat verkrijgbaar
@ Accessori non compresi

® Accéssoirios vendidos separamente
Tilbehar som faer separat

® Tillbehor ingar ej

@ Varusteet eivat sisally
® Tillbehor folgerikke med
Akcesoria opcjonalne

do oddzielnego nabycia
EEapTipaTa pmopoulv

va ayopacTouv EeXxwpioTd
Aksesuvar ayrica satin alinabilir
@ Prislusenstvi dodavano samostatné
@® Tartozékok kiilon kaphatok

Accesoriile se pot acizitiona
si separat

AKcecoapuTe ce nopbuBaT
oTAenHo

Pribor dobavljiv odvojeno

MNpuHagneMHoOCTU NpoaaroTcA
oTAenbHO

6119973

6102300

6916000




»

min. 2,4 mm
max. 2,8 mm

p

 —

’:\_/

»

min. 2,4 mm
max. 2,8 mm

P

 —

’:\_/

6917000




22















27






29



©O)

EINLEITUNG

* ACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen, die mit dem MASTER cut 2500 und den verwendeten
Elektrowerkzeugen mitgeliefert wurden. Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

» Bewahren Sie die Bedienungsanleitung fiir die Zukunft sicher auf.

TECHNISCHE DATEN

Abmessungen aufgebaut: 1185 x 757 x 863 mm (Breite x Tiefe x Hohe)
Abmessungen geklappt: 1085 x 757 x 213 mm

Arbeitsflache: 1035 x 695 mm

Max. Werkstiickhohe: Tischkreissage 60 mm / Fiihrungsschiene 60 mm
Max. Schnittbreite mit Parallelanschlag: Tischkreissage 570 mm

Max. Schnittlange: Fihrungsschiene 740 mm

Max. Werkstiickabmessungen: 600 x 400 x 65 mm (Frastisch)
Bohrungsdurchmesser der Spannldcher: 20 mm

Bohrungsraster der Spannldcher: 135/ 135 mm (horizontal / vertikal)
Belastbarkeit: 120 kg

Gewicht: 24 kg

SYMBOLE UND BEDEUTUNG

Nicht zum Schneiden von Brennholz verwenden.

A Warnung vor allgemeiner Gefahr

,ﬂ Verwenden Sie ausschlieBlich Handkreissagen

Anleitung/Hinweise lesen! S . -
w1 mit einer maximalen Schnitttiefe von 70 mm.

max. 70 mm
Tragen Sie eine Schutzbrille. g:?} Vgrwgnden Sle.ausschh?BIlch Handkreissagen
L max. J mit einem maximalen Sageblattdurchmesser von 200 mm.
200 mm

‘ﬁ Stellen Sie die Schnitttiefe der Handkreissage vor jedem Schnitt so ein,

Tragen Sie Gehdrschutz. dass das Kreissageblatt maximal 4 mm aus dem Werkstlick herausragt.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske. 6

v Verwenden Sie ausschliefllich Handkreissagen mit Spaltkeil.

Stecker ziehen

e dem Parallel-Frasanschlag (Art. Nr. 6901000).

Art.Nr.
6901000

_>_.< + iﬂ. Verwendung als Frastisch ausschlieflich in Verbindung mit
AT |

Zur allgemeinen Information

© @9 @ ©® 0O

Verwenden Sie ausschlieBlich Maschinen
= mit einer maximalen Leistung von 2760 W.

MONTAGEWERKZEUG

1 Inbusschlissel: SW 5
(im Lieferumfang enthalten)

1 Sechskantschliissel: SW 10
(nicht im Lieferumfang enthalten)

1 Schraubendreher: PH 1
(nicht im Lieferumfang enthalten)

o'V Q)
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BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Der MASTER cut 2500 ist ein Prazisionssagetisch und eine Arbeitsstation. Er eignet sich fir:

- die Montage einer Handkreissage mit Spaltkeil auf der Maschinenplatte mit max. 200 mm Sageblattdurchmesser und bis max. 70 mm
Schnitttiefe. Verwenden Sie nur Sagen innerhalb der genannten maximalen Grundplattenmaf3e (siehe Bild 13). Es muss die
entsprechende Spalteinlage verwendet werden. Er ist somit eine stationare Tischkreissage.

den Einsatz als Kreissagetisch fiir Handkreissagen ohne Spaltkeil. AusschlieBlich in Verbindung mit dem Zubehor separater Spaltkeil,
Art.-Nr. 6916000 mit max. 160 mm Sageblattdurchmesser und einer Schnittbreite von min. 2,4 mm.

den Einsatz als Kreissagetisch flir Handkreissagen ohne Spaltkeil. AusschlieBlich in Verbindung mit dem Zubehor separater Spaltkeil,
Art.-Nr. 6917000 mit Sageblattdurchmessern von min. 161 mm bis max. 200 mm, einer Schnittbreite von min. 2,4 mm und bis max.
66 mm Schnitttiefe.

den Einsatz als gefiihrte Handkreissage auf der Fiihrungsschiene zum Bearbeiten groBRer Objekte wie Tiiren, Arbeitsplatten etc.
Hierbei dient die Maschinenplatte mit der Spalteinlage Fiihrungsschiene als Fiihrungsschlitten fiir die Flilhrungsschiene.

den Einsatz als Stichsagetisch. Es muss die Spalteinlage fiir Stichsagen und Oberfrasen verwendet werden.

die Montage einer Kapp- und Gehrungssage. Die Kapp- und Gehrungssage muss in den vorgesehenen Langléchern mit dem
mitgelieferten Befestigungsmaterial sicher montiert werden.

den Einsatz als Frastisch ausschlief3lich in Verbindung mit dem Parallel-Frasanschlag Art.-Nr. 6901000 und flr Oberfrasen mit 230 V
und maximal 1800 W. Verwenden Sie keine Fraser mit einem Durchmesser von mehr als 27 mm! Die Frasmaschine darf nicht in
Verbindung mit der Fiihrungsschiene verwendet werden. Es muss die Spalteinlage fiir Oberfrasen und Stichsagen mit den
Einlegeringen verwendet werden.

Einsatz als Arbeitstisch zum Bearbeiten von Werkstlicken (z. B. Bohren, Schleifen, etc.). Mithilfe der wolfcraft Einhandzwingen
(Art.-Nr. 3036000) konnen die Werkstlicke sicher durch die Spannldcher der Arbeitsplatte fixiert werden.

Es missen die Herstellerangaben und die Sicherheitshinweise der verwendeten Maschinen sowie die Sicherheitshinweise des
Maschinentisches eingehalten werden.

Bitte beachten Sie im Falle der Entsorgung des MASTER cut 2500 lhre 6rtlichen Entsorgungsvorschriften.

Flr Schaden und Unfalle bei nicht bestimmungsgemalRem Gebrauch haftet der Benutzer.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

« Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsbereiche kdnnen zu Unfallen
fihren.

* Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase

oder Staube befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden kdnnen.

Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die

Kontrolle tGber das Gerat verlieren.

Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden.

Verwenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker und passende

Steckdosen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko

eines elektrischen Schlages.

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die auch fiir den

AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung eines fiir den AuBenbereich geeigneten Verlangerungskabels verringert das Risiko

eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie einen

Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten

stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Tragen Sie geeignete personliche Schutzausriistungen: Gehorschutz, Schutzbrille, Staubmaske bei stauberzeugenden Arbeiten,

Schutzhandschuhe beim Bearbeiten rauer Materialien und beim Werkzeugwechsel.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder

Schlissel, der sich in einem drehenden Gerateteil befindet, kann zu Verletzungen fihren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe

fern von sich bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

Verwenden Sie immer die Schutzhaube mit Staubabsaugung.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten

lasst, ist gefahrlich und muss repariert werden.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge aulerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie Personen das Gerat nicht

benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind gefahrlich,

wenn Sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

Priifen Sie vor Arbeitsbeginn die Funktionsfahigkeit der Gerdate und Werkzeuge. Arbeiten Sie nie mit beschadigtem oder

stumpfem Werkzeug.

Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird

sichergestellt,

dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder den Akkupack aus dem Elektrowerkzeug, bevor Sie Gerateeinstellungen

vornehmen oder Zubehorteile wechseln. Unbeabsichtigtes Starten des Elektrowerkzeugs ist ein Grund fiir Unfalle.
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Bauen Sie den Maschinentisch richtig auf, bevor Sie das Elektrowerkzeug einbauen. Richtiges Aufbauen ist wichtig, um ein
Zusammenbrechen zu verhindern.

Befestigen Sie das Elektrowerkzeug sicher an der Maschinenplatte, bevor Sie es benutzen. Ein Verrutschen des Elektrowerkzeugs
auf der Maschinenplatte kann zum Verlust der Kontrolle fiihren.

Stellen Sie den Maschinentisch auf eine feste, ebene und waagerechte Flache. Wenn der Maschinentisch verrutschen oder
wackeln kann, kann das Elektrowerkzeug oder das Werkstiick nicht gleichmaRig und sicher gefiihrt werden.

Uberlasten Sie den Maschinentisch nicht und verwenden Sie ihn nicht als Leiter oder Geriist. Uberlastung oder Stehen auf dem
Maschinentisch kann dazu fiihren, dass sich der Schwerpunkt des Tisches nach oben verlagert und der Tisch umkippt.

Bearbeiten Sie keine anderen Materialien als Holz oder leicht zerspanbare Kunststoffe. Ausnahme: Nur mit der Stichsage durfen bei
geeignetem Sageblatt auch leicht zerspanbare Metalle (z. B. Aluminium) bearbeitet werden.

Lose Splitter, Spane oder ahnliche Werkstoffteile diirfen aus der Nahe des laufenden Sageblattes nicht von Hand entfernt werden!
Die verwendeten Maschinen missen der DIN EN 60745-1 entsprechen. Gerate ab dem Baujahr 1995 missen ein CE-Zeichen haben.
Sagen Sie nicht ,freihdandig”, d. h. fihren Sie das Werksttick nicht nur von Hand, sondern verwenden Sie den Parallelanschlag oder
Winkelanschlag.

Achten Sie darauf, dass lhre Hande beim Auf- und Zusammenklappen des Tisches, sowie beim Einsetzen der Maschinenplatte

nicht gequetscht werden.

Achten Sie darauf, dass vor Beginn jedes Sage- oder Frasvorgangs keine Gegenstande auf der Arbeitsplatte liegen.

Sageblatter dirfen nach dem Ausschalten des Antriebs nicht durch seitliches Gegendriicken gebremst werden!

Benutzen Sie Werkzeuge nur fiir ihren eigentlichen Bestimmungszweck.

Nur einwandfreie Sageblatter verwenden; der Grundkorper darf nicht dicker und die Schrankung nicht schmaler sein als die Dicke des
Spaltkeils.

Kontrollieren Sie regelmaRig, ob alle Schrauben fest angezogen sind!

Verwenden Sie lhren Arbeitstisch nie unsachgemaf oder zweckentfremdet!

Alle Gegenstande, die nicht bendtigt werden, vom Arbeitstisch entfernen.

Nicht zum Schneiden von Brennholz verwenden.

Verwenden Sie den Maschinentisch nicht zum Sagen von Rundholz.

Das Ein-/Ausschalten der verwendeten Elektrowerkzeuge darf nur tiber den Sicherheitsschalter erfolgen.

Benutzen Sie zur dauerhaften Fixierung des Gerateschalters in der ,AN"-Stellung nur die beiliegende Einschaltklemme.

Tauschen Sie beschadigte Spalteinlagen gegen neue Spalteinlagen aus.

Verwenden Sie beim Bearbeiten von schmalen Werkstiicken unbedingt einen Schiebestock.

Stellen Sie sicher, dass die Excenterhebel zur Befestigung der Tischbeine geschlossen sind.

Stellen Sie vor der Inbetriebnahme sicher, dass die Handkreissage, Oberfrase, oder Stichsage ordnungsgemaf auf der Maschinenplatte
befestigt ist und dass die Maschinenplatte sicher in der Aussparung des Maschinentisches eingeklickt ist bzw. sicher auf der
Fuhrungsschiene sitzt.

Beachten Sie die maximalen Werkstiickabmessungen (siehe Technische Daten).

Verwenden Sie die verschiedenen Spalteinlagen ausschlielich fiir ihren jeweiligen spezifischen Einsatzzweck, wie er grafisch auf jeder
Spalteinlage beschrieben ist.

Hangen Sie den Schiebestock, die Spalteinlagen oder den Winkelanschlag bei Nichtbenutzung zur Aufbewahrung an die dafiir
vorgesehenen Schraubhaken.

» Verwenden Sie den Maschinentisch nicht bei Regen oder Feuchtigkeit im Freien.

.

.

SICHERHEITSHINWEISE FUR HANDKREISSAGEN

 Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten
Handkreissage.

» Verwenden Sie nur Handkreissagen mit Spaltkeil, max. 200 mm Sageblattdurchmesser und bis max. 70 mm Schnitttiefe.

« Verwenden Sie nur Sagen innerhalb der genannten maximalen Grundplattenmaf3e (siehe Bild 13).

 Verwenden Sie die Tischkreissage nur mit ordnungsgemaf3 befestigter Schutzhaube.

« ACHTUNG: Uberpriifen Sie, ob das Kreissageblatt parallel zur Offnung in der Spalteinlage montiert ist. Gegebenenfalls muss die
Handkreissage neu ausgerichtet werden.

« Stiitzen Sie lange Werkstlicke an der Abnahmeseite ab, so dass diese waagerecht aufliegen; z. B. mit einem wolfcraft Rollenbock
(Art.-Nr. 6119973).

« Vermeiden Sie eine Uberlastung der Handkreissige.

 Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

« Verwenden Sie nur empfohlene Sageblatter und wahlen Sie diese abhangig vom zu sdgenden Werkstoff aus.

* GEFAHR: Kommen Sie mit ihren Handen nicht in den Sagebereich und an das Sageblatt.

- Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstiick nicht vor dem Sageblatt schiitzen.

« Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine volle Zahnh6he unter dem Werkstlick
sichtbar sein.

« Seien Sie immer darauf vorbereitet, dass beim Sagen das Werkstiick vom Sageblatt erfasst werden kann und gegen den Bediener
geschleudert werden kann.

« Ein Rlckschlag ist das Ergebnis falscher und/oder ungeeigneter Anwendung der Sage. Er kann durch geeignete VorsichtsmafRnahmen,
wie nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

« Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest und bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in der Sie die Riickschlagkrafte
abfangen konnen. Halten Sie sich immer seitlich des Sageblattes, nie das Sageblatt in eine Linie mit Ihrem Korper bringen. Bei
einem Riickschlag kann die Kreissage rlickwarts springen, jedoch kann die Bedienperson durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Ruckschlagkrafte beherrschen.
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« Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Sdge aus und halten Sie sie im Werkstoff
ruhig, bis das Sageblatt zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie nie, die Sdge aus dem Werkstiick zu entfernen oder sie
riickwarts zu ziehen, solange das Sageblatt sich bewegt, sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und beheben Sie die
Ursache flr das Verklemmen des Sageblattes.

« Wenn Sie eine Sadge, die im Werkstiick steckt, wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt im Sdgespalt und tGberpriifen
Sie, ob die Sagezahne nicht im Werkstiick verhakt sind. Klemmt das Sageblatt, kann es sich aus dem Werkstlick herausbewegen
oder einen Riickschlag verursachen, wenn die Sage erneut gestartet wird.

- Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko eines Riickschlags durch ein klemmendes Sageblatt zu vermindern. Grof3e Platten
konnen sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen. Platten miissen auf beiden Seiten abgestiitzt werden, sowohl in Nahe des
Sagespalts als auch an der Kante.

» Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten Sageblatter. Sageblatter mit stumpfen oder falsch ausgerichteten Zahnen
verursachen durch einen zu engen Sagespalt eine erhéhte Reibung, Klemmen des Sageblattes und Riickschlag.

« Ziehen Sie vor dem Sagen die Schnitttiefen- und Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich wahrend des Sagens die
Einstellungen verandern, kann sich das Sageblatt verklemmen und ein Riickschlag auftreten.

« Seien Sie besonders vorsichtig bei ,, Tauchschnitten” in bestehende Wande oder andere nicht einsehbare Bereiche. Das
eintauchende Sageblatt kann beim Sagen in verborgenen Objekten blockieren und einen Ruickschlag verursachen.

» Beachten Sie die maximalen Werkstlickabmessungen (siehe Technische Daten).

» Verwenden Sie zum Schlitz- und Fugensdgen immer den Schiebestock, da das Sageblatt nicht sichtbar ist.

SICHERHEITSHINWEISE FUR TISCHKREISSAGEN

« Lassen Sie Schutzabdeckungen montiert. Schutzabdeckungen miissen in funktionsfahigem Zustand und richtig montiert sein.
Lockere, beschadigte oder nicht richtig funktionierende Schutzabdeckungen miissen repariert oder ersetzt werden.

» Verwenden Sie fiir Trennschnitte stets die Sageblatt-Schutzabdeckung und den Spaltkeil. Fir Trennschnitte, bei denen das

Sageblatt vollstandig durch die Werkstlickdicke sagt, verringern die Schutzabdeckung und andere Sicherheitseinrichtungen das Risiko

von Verletzungen.

Achtung: Fugenschnitte, Ausnuten oder Auftrennen im Umschlagverfahren sind mit dem Maschinentisch nicht erlaubt!

Achtung: Bearbeiten Sie keine Werkstiicke die diinner als 2 mm sind!

Stellen Sie vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs sicher, dass das Sageblatt nicht die Schutzabdeckung, den Spaltkeil oder

das Werkstiick beriihrt. Versehentlicher Kontakt dieser Komponenten mit dem Sageblatt kann zu einer gefahrlichen Situation fiihren.

Justieren Sie den Spaltkeil gemaR der Beschreibung in dieser Betriebsanleitung. Falsche Abstande, Position und Ausrichtung

kénnen der Grund dafiir sein, das der Spaltkeil einen Riickschlag nicht wirksam verhindert.

Damit der Spaltkeil funktionieren kann, muss er auf das Werkstiick einwirken. Bei Schnitte in Werksttlicke, die zu kurz sind um

den Spaltkeil in Eingriff kommen zu lassen, ist der Spaltkeil unwirksam. Unter diesen Bedingungen kann ein Riickschlag nicht durch

den Spaltkeil verhindert werden.

Verwenden Sie das fiir den Spaltkeil passende Sageblatt. Damit der Spaltkeil richtig wirkt, muss der Sageblattdurchmesser zu dem

entsprechenden Spaltkeil passen, das Stammblatt des Sageblatts diinner als der Spaltkeil sein und die Zahnbreite mehr als die

Spaltkeildicke betragen.

GEFAHR: Kommen Sie mit lhren Fingern und Handen nicht in die Nahe des Sageblatts oder in den Sagebereich. Ein Moment der

Unachtsamkeit oder ein Ausrutschen kdnnte lhre Hand zum Sageblatt hin lenken und zu ernsthaften Verletzungen fihren.

Fiihren Sie das Werkstiick nur entgegen der Drehrichtung dem Sageblatt oder Schneidwerkzeug zu. Zufiihren des Werkstlicks in

der gleichen Richtung wie die Drehrichtung des Sageblatts oberhalb des Tisches kann dazu fiihren, dass das Werkstick und Ihre Hand

in das Sageblatt gezogen werden.

Verwenden Sie bei Langsschnitten niemals den Gehrungsanschlag zur Zufithrung des Werkstiicks und verwenden Sie bei

Querschnitten mit dem Gehrungsanschlag niemals zusétzlich den Parallelanschlag zur Langseinstellung. Gleichzeitiges Fiihren

des Werkstlicks mit dem Parallelanschlag und dem Gehrungsanschlag erhéht die Wahrscheinlichkeit, dass das Sageblatt klemmt und

es zum Riickschlag kommt.

Uben Sie bei Langsschnitten die Zufiihrkraft auf das Werkstiick immer zwischen Anschlagschiene und Ségeblatt aus.

Verwenden Sie einen Schiebestock, wenn der Abstand zwischen Anschlagschiene und Sageblatt weniger als 150 mm, und

einen Schiebeblock, wenn der Abstand weniger als 50 mm betragt. Derartige Arbeitshilfsmittel sorgen dafiir, dass Ihre Hand in

sicherer Entfernung zum Sageblatt bleibt.

Verwenden Sie nur den mitgelieferten Schiebestock des Herstellers oder einen, der anweisungsgemaf hergestellt ist. Der

Schiebestock sorgt fiir ausreichend Abstand zwischen Hand und Sageblatt.

Verwenden Sie niemals einen beschadigten oder angesdgten Schiebestock. Ein beschadigter Schiebestock kann brechen und dazu

fihren, dass lhre Hand in das Sdgeblatt gerat.

Arbeiten Sie nicht ,freihdndig”. Verwenden Sie immer den Parallelanschlag oder den Gehrungsanschlag, um das Werkstiick

anzulegen und zu fiihren. ,Freihdandig” bedeutet, das Werkstlick statt mit Parallelanschlag oder Gehrungsanschlag mit den Handen

zu stiitzen oder zu flhren. Freihandiges Sagen fiihrt zu Fehlausrichtung, Verklemmung und Riickschlag.

Greifen Sie nie um oder iliber ein sich drehendes Sageblatt. Das Greifen nach einem Werkstiick kann zu unbeabsichtigter Beriihrung

mit dem sich drehenden Sageblatt fihren.

Stiitzen Sie lange und/oder breite Werkstiicke hinter und/oder seitlich des Sagetischs ab, so das diese waagerecht bleiben.

Lange und/oder breite Werkstlicke neigen dazu, am Rand des Sagetischs abzukippen; dies fiihrt zum Verlust der Kontrolle,

Verklemmen des Sageblatts und Riickschlag.

Fiihren Sie das Werkstiick gleichmaRig zu. Verbiegen oder verdrehen das Werkstiick nicht. Falls das Sageblatt verklemmt,

schalten sie das Elektrowerkzeug aus, ziehen Sie den Netzstecker und beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen. Das

Verklemmen des Sageblatts durch das Werkstlick kann zu Riickschlage oder zum Blockieren des Motors fiihren.

Entfernen sie abgesagtes Material nicht, wahrend die Sage lauft. Abgesagtes Material kann sich zwischen Sageblatt und

Anschlagschiene oder in der Schutzabdeckung festsetzen und beim Entfernen Ihre Finger in das Sageblatt ziehen. Schalten sie die

Sdge aus und warten sie, bis das Sageblatt zum Stillstand gekommen ist bevor Sie das Material entfernen.

.

.

.
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« Stellen Sie sich nie in direkte Linie mit dem Sageblatt. Halten Sie sich immer auf der Seite zum Sageblatt auf der sich auch die
Anschlagschiene befindet. Bei einem Riickschlag kann das Werkstiick mit hoher Geschwindigkeit auf Personen geschleudert werden,
die vor und in der Linie mit dem Sageblatt stehen.

- Greifen Sie niemals liber oder hinter das Sageblatt, um das Werkstiick zu ziehen oder zu stiitzen. Es kann zu unbeabsichtigter

Beriihrung mit dem Sageblatt kommen oder ein Riickschlag kann dazu fiihren, dass Ihre Finger in das Sageblatt gezogen werden.

Halten und driicken sie das Werkstiick, welches abgesagt wird, niemals gegen das sich drehende Sageblatt. Driicken des

Werkstlicks, welches abgesagt wird, gegen das Sageblatt fiihrt zu verklemmen und Riickschlag.

Richten Sie die Anschlagschiene parallel zum Sageblatt aus. Eine nicht ausgerichtete Anschlagschiene driickt das Werkstlick gegen

das Sageblatt und erzeugt einen Riickschlag.

Seien Sie besonders vorsichtig beim Sagen in nicht einsehbare Bereiche zusammengebauter Werkstiicke. Das eintauchende

Sageblatt kann in Objekte sagen, die einen Rickschlag verursachen kénnen.

Stiitzen sie grofe Platten ab, um das Risiko eines Riickschlags durch ein klemmendes Sdgeblatt zu vermindern. Grof3e Platten

konnen sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen. Platten miissen (iberall dort abgestiitzt werden, wo sie die Tischoberflache

tberragen.

Seien Sie besonders vorsichtig beim Sagen von Werkstiicken, die verdreht, verknotet, verzogen sind oder liber keine gerade

Kante verfiigen, an der Sie mit einem Gehrungsanschlag oder entlang einer Anschlagschiene gefiihrt werden kénnen. Ein

verzogenes, verknotetes oder verdrehtes Werksttick ist instabil und fiihrt zur Fehlausrichtung der Schnittfuge mit dem Sageblatt,

Verklemmen und Rickschlag.

Sdgen Sie niemals mehrere aufeinander oder hintereinander gestapelte Werkstiicke. Das Sageblatt konnte ein oder mehrere Teile

erfassen und einen Riickschlag verursachen.

Wenn Sie eine Sage, deren Sageblatt im Werkstlick steckt, wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt im Sagespalt so,

dass die Sagezahne nicht im Werkstiick verhakt sind. Klemmt das Sageblatt, kann es das Werkstiick anheben und einen Riickschlag

verursachen, wenn die Sage erneut gestartet wird.

Halten Sie Sageblatter sauber, scharf und ausreichend geschrankt. Verwenden Sie niemals verzogene Sageblatter oder

Sageblatter mit rissigen oder gebrochenen Zdhnen. Scharfe und richtig geschrankte Sageblatter minimieren Klemmen, Blockieren

und Ruickschlag.

Schalten Sie die Tischkreissage aus und trennen Sie sie vom Netz bevor Sie den Tischeinsatz entfernen, das Sageblatt wechseln

Einstellungen an Spaltkeil oder Sageblattschutzabdeckung vornehmen und wenn die Maschine unbeaufsichtigt gelassen wird.

Vorsichtsmafnahmen dienen der Vermeidung von Unfallen.

Lassen Sie die Tischkreissage nie unbeaufsichtigt laufen. Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und verlassen Sie es nicht,

bevor es vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Eine unbeaufsichtigt laufende Sage stellt eine unkontrollierte Gefahr da.

Stellen Sie die Tischkreissage an einem Ort auf, der eben und gut beleuchtet ist und wo Sie sicher stehen und das

Gleichgewicht halten kénnen. Der Aufstellort muss genug Platz bieten, um die GroB3e lhrer Werkstiicke gut zu handhaben.

Unordnung, unbeleuchtete Arbeitsbereiche und unebene, rutschige Boden kénnen zu Unfallen fihren.

Entfernen Sie regelmaBig Sdagespdne und Sagemehl unter dem Sagetisch und/oder von der Staubabsaugung. Angesammeltes

Sagemehl ist brennbar und kann sich selbst entziinden.

Sichern Sie die Tischkreissage. Eine nicht ordnungsgeman gesicherte Tischkreissdge kann sich bewegen oder umkippen.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge, Holzreste usw. von der Tischkreissdage, bevor Sie diese einschalten. Ablenkung oder mogliche

Verklemmungen konnen gefahrlich sein.

Verwenden Sie immer Sageblatter in der richtigen Groe und mit passender Aufnahmebohrung (z. B. rautenformig oder rund).

Sageblatter, die nicht zu den Montageteilen der Sage passen, laufen unrund und fiihren zum Verlust der Kontrolle.

Verwenden Sie niemals beschadigtes oder falsches Sageblatt-Montagematerial, wie z. B. Flansche, Unterlegscheiben,

Schrauben oder Muttern. Dieses Sageblatt-Montagematerialwurde speziell fiir Ihre Sage konstruiert, fir sicheren Betrieb und

optimale Leistung.

Stellen Sie sich nie auf die Tischkreissdge und benutzen Sie die Tischkreissdage nicht als Tritthocker. Es konnen ernsthafte

Verletzungen auftreten, wenn das Elektrowerkzeug umkippt oder wenn Sie versehentlich mit dem Sageblatt in Kontakt kommen.

Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt in richtiger Drehrichtung montiert ist. Verwenden Sie keine Schleifscheiben oder

Drahtbiirsten mit der Tischkreissdge. Unsachgemal3e Montage des Sageblattes oder die Benutzung von nicht empfohlenem Zubehor

kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

SICHERHEITSHINWEISE FUR STICHSAGEN

» Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten Stichsage.
* Arbeiten Sie nicht mit einer beschadigten Stichsage.

« Vermeiden Sie eine Uberlastung der Stichsage.

« Die Stichsage darf nicht in Verbindung mit der Flihrungsschiene verwendet werden.

SICHERHEITSHINWEISE FUR KAPP- UND GEHRUNGSSAGEN

 Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten
Kapp- und Gehrungssage.

» Montieren Sie die Kapp- und Gehrungssage gemaR den Anleitungen in dieser Betriebsanleitung.

« Arbeiten Sie nicht mit einer beschadigten Kapp- und Gehrungssage und verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten
Sageblatter.

« Stiitzen Sie lange Werkstlicke auf der Abnahmeseite ab, um gefahrliche Situationen durch unkontrolliertes Abkippen zu verhindern.
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ACHTUNG: VERWENDUNG ALS FRASTISCH AUSSCHLIESSLICH IN VERBINDUNG
MIT DEM PARALLEL-FRASANSCHLAG ART. NR 6901000
SICHERHEITSHINWEISE FUR OBERFRASEN

Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten

Oberfrase.

Seien Sie immer darauf vorbereitet, dass beim Frasen das Werkstlick unerwartet und plotzlich auBer Kontrolle geraten und

zuruickschlagen kann.

» Verwenden Sie den Maschinentisch nicht zum Bogenfrasen!

Fiihren Sie Frasarbeiten daher ausschlieB8lich mit dem als Zubehor erhaltlichen Parallel-Frasanschlag (Art.-Nr. 6901000) durch,

um Riickschldge sowie eine Beriihrung des Frasers mit der Hand zu verhindern.

Beachten Sie die Original-Bedienungsanleitung des Parallel-Frasanschlags (Art.-Nr. 6901000) zur korrekten Montage.

 Verwenden Sie keine Oberfrasen mit mehr als 1800 W und mehr als 230 V.

» Verwenden Sie keine Fraser mit einem Durchmesser von mehr als 27 mm!

Die Frasmaschine darf nicht in Verbindung mit der Fiihrungsschiene verwendet werden.

Beachten Sie, dass der Vorschub nur gegen die Drehrichtung des Frasers erfolgen darf.

« Wahlen Sie die mitgelieferten Einlegeringe im Verhaltnis zur GroBBe des Fraswerkzeugs aus. Fiir ein sicheres Arbeiten muss der
kleinstmdogliche Einlegering verwendet werden.

« Verwenden Sie nur scharfe, gewartete und nach den Angaben des Werkzeugherstellers eingestellte Fraswerkzeuge.

Beachten Sie bei den verwendeten Geraten und Werkzeugen, die auf dem Produkt, der Verpackung oder in der Bedienungsanleitung

angegebenen Daten uber Min.-/Max.-Drehzahl und Drehrichtung.

Beachten Sie, dass eine falsche Verwendung von Fraswerkzeugen, Werkstiick und Vorrichtungen zur Werksttickfiihrung zu einer

gefahrlichen Situation fiihren kann.

Halten Sie wahrend des Frasens am Anschlag die Hande fern vom Fraswerkzeug.

 Verwenden Sie sofern moglich beim Frasen die Tischdruckschuhe zusatzlich zum Parallel-Frasanschlag.

Stutzen Sie lange Werkstlicke auf der Abnahmeseite ab, um gefahrliche Situationen durch unkontrolliertes Abkippen zu verhindern.

Die Abstlitzung muss stabil stehen und dieselbe Hohe wie der Maschinentisch aufweisen, z. B. der Rollenbock (Art.-Nr. 6119973).

Bearbeiten Sie nur Werkstlcke, die aufgrund ihrer GroRe und ihres Gewichtes von einer Person sicher gehalten und geflihrt werden

kénnen.

Wabhlen Sie dem Werkzeug und dem Werkstlick entsprechend die richtige Drehzahl aus. In der Bedienungsanleitung Ihrer Oberfrase

finden Sie genaue Drehzahlabmessungen.

Beachten Sie die maximalen Werkstlickabmessungen (siehe Technische Daten).

LIEFERUMFANG
Packen Sie den MASTER cut 2500 aus dem Karton aus und (iberpriifen Sie den Inhalt auf Vollstandigkeit aller abgebildeten Teile
(Bild 1 u. Bild 2).

GRUNDMONTAGE

Tischaufbau: Legen Sie den Tisch auf einen ebenen, sauberen Untergrund (Bild 3.1). Beide Excenterhebel 16sen und das rechte Beinpaar
bis zum Anschlag aufklappen. AnschlieBend beide Excenterhebel wieder schlieBen (Bild 3.2). Die vier Excenterhebel I6sen und das linke
Beinpaar bis zum Anschlag aufklappen. AnschlieBend alle vier Excenterhebel wieder schlieBen (Bild 3.3). Den Tisch auf die Beine stellen
(Bild 3.4) und bei Bedarf den Tisch durch drehen der Hohenverstellung justieren (Bild 3.4).

ACHTUNG: Achten Sie darauf, dass lhre Hande beim Auf- und Zusammenklappen des Tisches, sowie beim Einsetzen der
Maschinenplatte nicht gequetscht werden.

Sicherheitsschalter: Montieren Sie wie abgebildet den Sicherheitsschalter am Maschinentisch (Bild 4).

Schutzhaube: Montieren Sie die Einzelteile der Schutzhaube (Bild 5.1). Schieben Sie den Schutzhaubenhalter mit der Fiihrung in das
Aluminiumprofil (Bild 5.2). Positionieren Sie die Schutzhaube (iber dem Sagespalt so, dass diese den vorderen Sagespaltbereich
Uberdeckt. Drehen Sie die Griffschraube im Uhrzeigersinn fest (Bild 5.3).

Winkelanschlag: Montieren Sie wie abgebildet den Winkelanschlag (Bilder 6.1 bis 6.4).

Winkelanschlag fiir Filhrungsschiene: Montieren Sie den langen Winkelanschlag, den Anschlagreiter und die Anschlagfiihrung (Bild
7.1). Den Anschlagreiter mit der Nut in den Winkelanschlag einschieben und die Griffschraube im Uhrzeigersinn festdrehen (Bild 7.2).

Schraubhaken zur Aufbewahrung: Schrauben sie die drei Halter lose zusammen (Bild 8.1), anschliefend die Halter in die Flihrung
einschieben und in geeignetem Abstand positionieren. Ziehen Sie die Kontermutter fest (Bild 8.2). Den Schiebestock und/oder nicht
bendtigte Zubehorteile auf die Halter stecken (Bild 8.3).

Einschaltklemme: Verknoten Sie das eine Ende der Schnur mit dem Loch der Einschaltklemme, das andere Ende verknoten Sie mit dem
Eckprofil des Tisches (Bild 9).

ACHTUNG: Achten Sie darauf, dass die Schnur nur so lang ist, dass sich die Einschaltklemme beim schwenken der Maschinenplatte
automatisch von Elektrowerkzeug 16st.
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MONTAGE DER HANDKREISSAGE

Hinweis: Zur erstmaligen Montage der Handkreissage und dem parallelen Ausrichten des Sageblattes muss zuerst die Flihrungsschiene
an den Tisch angebaut werden.

Montage Fiihrungsschiene: Positionieren Sie zuerst den rechten und den linken Kunststoffhalter in die vorgesehenen Bohrungen im
Aluminiumprofil fest. Legen Sie die Flihrungsschiene parallel zur Nut in der Arbeitsplatte auf den Tisch und fiihren Sie beide
Metallzwingen in das Profil der Schiene ein. Nun beide Zwingen an die Kunststoffhalter schieben und andriicken. In diesem Moment
richtet sich die Fihrungsschiene exakt aus. AnschlieBend beide Zwingen festdrehen (Bild 10.1 und Bild 10.2).

Entnehmen der Maschinenplatte: Heben Sie wie abgebildet die Spalteinlage an der Aussparung zuerst zum Entsperren etwas an (Bild
11.1). AnschlieBend ziehen Sie die Spalteinlage in Pfeilrichtung (Bild 11.2). Heben Sie nun die Spalteinlage heraus (Bild 11.3).

ACHTUNG: Die Spalteinlage fiir das Tischkreissagen muss vor der Entnahme der Maschinenplatte immer entfernt werden!

Heben Sie nun die Maschinenplatte an der Griffmulde an (Bild 11.4). Durch das Anheben wird die Maschinenplatte von den vier
Klemmbhalter gel6st und kann mit beiden Handen entnommen werden (Bild 11.5). Setzen Sie nun die Spalteinlage wieder ein (Bild 11.6).

Aufsetzen der Maschinenplatte auf die Fithrungsschiene: Setzen Sie jetzt wie abgebildet die Maschinenplatte von oben auf die
Fiihrung in der Fiilhrungsschiene (Bild 12).

Einsetzbare Handkreissagen: Entnehmen Sie die maximalen Abmessungen der einsetzbaren Handkreissagen aus (Bild 13). Verwenden
Sie nur Handkreissagen mit Spaltkeil, max. 200 mm Sageblattdurchmesser und bis max. 70 mm Schnitttiefe.

Montage und Ausrichtung der Handkreissage

Losen Sie die Schnitttiefenarretierung der Handkreissage und ziehen Sie die Pendelschutzhaube zurlick. Setzen Sie nun die
Handkreissage auf die Maschinenplatte. Die Schnitttiefe mit genug Freilauf in der Nut der Arbeitsplatte einstellen und die
Schnitttiefenarretierung festziehen. Richten Sie nun das Sageblatt der Handkreissage parallel gegen die schwarze Gummilippe der
Flhrungsschiene aus (Bild 14.1). Montieren Sie nun die sechs Seitenanschldge so, dass alle Seitenanschlage vollflachig in Kontakt mit
der Grundplatte der Maschine sind. Die beiden hinteren Anschlage in Langsrichtung, dienen als Stoppanschlage der Handkreissage in
Sagerichtung um einen sicheren Halt der Handkreissage beim Sagen zu gewahrleisten (Bild 14.2). Anschliefend montieren Sie die vier
Spannpratzen (Bild 14.3). Entnehmen Sie die montierte Handkreissage mit der Maschinenplatte und legen Sie diese wie abgebildet auf
den Tisch (Bild 14.4). Priifen Sie jetzt bei voll ausgefahrener Schnitttiefe den Abstand des vordersten Kreissageblattzahnes zur vorderen
Kante der Spalteinlage (Bild 14.5).

ACHTUNG: Dieser Abstand muss weniger als 20 mm betragen. Gegebenenfalls muss die Handkreissage in Langsrichtung neu
ausgerichtet werden und die beiden Stoppanschlage neu eingestellt werden.

Setzen Sie nun die Maschinenplatte zusammen mit der Handkreissage wie abgebildet auf den Tisch und entnehmen Sie die Spalteinlage
(Bild 14.6). Setzen Sie die Maschinenplatte auf die vorderen Klemmhalter auf. Anschliefend mit einer Hand an der Griffmulde auf die
Tischplatte aufsetzen (Bild 14.7). Rasten Sie die Maschinenplatte ein (Bild 14.8). Setzen Sie anschlieBend die Spalteinlage wieder ein (Bild
14.9).

ACHTUNG: Uberpriifen Sie, ob das Kreissigeblatt parallel zur Offnung in der Spalteinlage montiert ist. Gegebenenfalls muss die
Handkreissage neu ausgerichtet werden (Bild 14.2 und Bild 14.3).

Verwendung von Handkreissdgen mit breiten Grundplatten

Sollte das MafR von der Sageblattmitte bis zur AuRenkante der Grundplatte der Handkreissage breiter als 128 mm sein miissen bei der
Montage die beiden langen Seitenanschlage verwendet werden. Hierbei dienen die beiden Seitenanschlage in ,Detail F* gleichzeitig als
Stoppanschlage fir die Handkreissage (Bild 14.10). Verwenden Sie nur Handkreissagen innerhalb der genannten maximalen
Grundplattenmafe (Bild 13).

Anschluss an die Stromversorgung: Stecken Sie den Geratestecker der Handkreissage in den Sicherheitsschalter und ein
Verlangerungskabel vom Sicherheitsschalter aus in die Netzsteckdose (Bild 15.1). Verlangerungskabel nicht inbegriffen.

ACHTUNG: Vor erstmaliger Inbetriebnahme Thermoschalter driicken! Nach Stromunterbrechung infolge von Uberspannung,
Thermoschalter nach einer Wartezeit von 5 - 10 Min. driicken. AnschlieBend kann der EIN/ON Schalter betatigt werden
(Bild 15.2).

Am Sicherheitsschalter die rote Taste (AUS) driicken. AnschlieBend die Einschaltklemme an der Handkreissage montieren (Bild 15.3).

Driicken Sie nun die griine Taste (EIN) und (iberprifen Sie den Freilauf des Sageblattes in der Spalteinlage (Bild 15.4), anschlieffend

wieder die rote Taste (AUS) driicken.

ACHTUNG: Ziehen Sie grundsatzlich den Netzstecker bei Nichtnutzung und beim Zusammenklappen des Tisches.

Der MASTER cut 2500 ist nun einsatzbereit.
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STATIONARES SAGEN MIT DER HANDKREISSAGE

ACHTUNG: Immer mit Schutzhaube arbeiten und verwenden Sie die Staubabsaugung an der Schutzhaube.

Sagen mit dem Winkelanschlag

Schieben Sie den Winkelanschlag in die Fiihrung (Bild 16.1). Achten Sie darauf, dass das schwarze Ende des Anschlags so nah wie
moglich unter der Schutzhaube lduft, um ein Anheben der Haube zu gewahrleisten (Bild 16.2). Ziehen Sie nun den Winkelanschlag
zuriick und legen Sie das Werkstiick am Winkelanschlag an. Schalten Sie die Handkreissage am Sicherheitsschalter an. Schieben Sie wie
abgebildet das Werkstiick am Winkelanschlag in Pfeilrichtung zum Kreissageblatt (Bild 16.3), bis das Werkstlick komplett durchgesagt
ist. Anschlieffend die Handkreissage tber den Sicherheitsschalter wieder ausschalten.

ACHTUNG: Achten Sie immer darauf, dass Ihre beiden Hande in ausreichendem Abstand vom Kreissageblatt entfernt sind
(Verletzungsgefahr).

Im jetzigen Montagezustand des Winkelanschlags kdnnen Werkstiicke in einer Hohe von mindestens 15 mm bis maximal 60 mm gesagt
werden. Wenn die Werkstlickhohe tiefer als 15 mm ist, muss die Winkelanschlagfiihrung umgebaut werden (Bild 16.4 bis 16.7). Mit
dem Winkelanschlag kénnen Sie Werkstlicke im Winkel von 0° - 65° sdgen. Hierzu die Griffschraube l6sen, den gewiinschten Winkel
einstellen und die Griffschraube wieder fest anziehen (Bild 16.8). Anschlieend Sagen wie in den Bildern 16.1 bis 16.3 beschrieben.

Sagen mit dem Parallelanschlag

Montieren Sie den Parallelanschlag zuerst lose wie abgebildet. Stecken Sie den Parallelanschlag mit ge6ffneten Excenterhebeln auf den
Tisch in die Fiihrung. Richten Sie den Parallelanschlag unter Zuhilfenahme der aufgedruckten Skala am Fiithrungsprofil parallel aus. Beide
Excenterhebel herunterdriicken und die Befestigungsschrauben festziehen. Stellen Sie sicher, dass der Parallelanschlag parallel zum
Kreissageblatt ausgerichtet ist (Bild 17.1). Anschliefend muss die Fiihrung vom Winkelanschlag an den Parallelanschlag montiert
werden, um ein Zurlckschlagen des Werkstlickes beim Sagen zu vermeiden. Benutzen Sie hierzu die abgebildeten Befestigungsteile des
Winkelanschlags. Montieren Sie hierzu beide Schrauben mit beiden Unterlegscheiben und den Vierkantmuttern lose an den
Parallelanschlag (Bild 17.2). AnschlieBend schieben Sie die Fiihrung wie abgebildet am Parallelanschlag in die beiden Vierkantmuttern
hinein. Das Ende der Fiihrung darf maximal bis zum Ende des Kreissageblattes eingeschoben werden (Bild 17.3). Beide Schrauben
festziehen. Losen Sie beide Excenterhebel, stellen Sie die gewiinschte Schnittbreite ein, achten Sie unbedingt darauf, dass der
Parallelanschlag parallel zum Kreissageblatt ausgerichtet ist. Anschliefend beide Excenterhebel herunterdriicken. Schalten Sie nun die
Handkreissage am Sicherheitsschalter an. Schieben Sie wie abgebildet das Werkstlick in Pfeilrichtung zum Kreissageblatt (Bild 17.4) bis
das Werkstlick komplett durchgesagt ist. Anschliefend die Handkreissage tiber den Sicherheitsschalter wieder ausschalten. Bei
schmalen Werkstiicken ist unbedingt der mitgelieferte Schiebestock zu verwenden (Bild 17.5). Bei Bedarf kann der Parallelanschlag auch
links vom Kreissageblatt montiert werden. Hierzu muss die Fiihrung um eine Lochreihe versetzt werden (Bild 17.6). Die notwendigen
Montageschritte entnehmen Sie den Bildern 17.1 bis 17.3.

Vertikale Gehrungsschnitte

Bei vertikalen Gehrungsschnitten muss die Handkreissage neu ausgerichtet werden. Entfernen Sie zuerst die Spalteinlage (Bild 18.1).
AnschlieBend heben Sie die Maschinenplatte an der Griffmulde an (Bild 18.2). Entnehmen Sie nun die Maschinenplatte (Bild 18.3).
Ziehen Sie die Pendelschutzhaube der Handkreissage zuriick und setzen Sie die Spalteinlage wieder bis zum Anschlag ein (Bild 18.4). Die
montierte Maschinenplatte wie abgebildet auf den Tisch legen (Bild 18.5). Losen Sie die vier Spannpratzen und die vier Seitenanschlage.
Stellen Sie den gewtinschten Gehrungswinkel an der Handkreissage ein. Verschieben Sie die Grundplatte parallel an den zwei
verbliebenen Stoppanschlagen in Pfeilrichtung (Bild 18.6). Achten Sie unbedingt auf den Freilauf des Sageblattes in der Spalteinlage.
AnschlieBend die vier Seitenanschlage und die vier Spannpratzen fest montieren (Bild 18.7). Setzen Sie nun die Maschinenplatte
zusammen mit der Handkreissage auf den Tisch und entnehmen Sie die Spalteinlage. Setzen Sie die Maschinenplatte auf die vorderen
Klemmhalter auf. Anschliefend mit einer Hand an der Griffmulde auf die Tischplatte aufsetzen. Rasten Sie die Maschinenplatte ein und
setzen Sie anschliefend die Spalteinlage wieder ein (Bilder 14.6 bis 14.9). Der Tisch ist nun bereit fir den vertikalen Gehrungsschnitt
(Bild 18.8). Bei Bedarf kann die Schutzhaube mit der Verstellschraube seitlich verstellt werden, damit das Sageblatt frei und mit
ausreichendem Abstand unter der Schutzhaube laufen kann (Bild 18.9).

SAGEN MIT DER FUHRUNGSSCHIENE

Die erstmalige Montage der Handkreissage (Bilder 14.1 bis 14.8) wurde passgenau fiir das Arbeiten mit der Fiihrungsschiene
ausgefiihrt. Legen Sie nun die Maschinenplatte mit montierter Handkreissage auf den Tisch und tauschen Sie die Spalteinlage fiir das
stationare Sagen gegen die Spalteinlage fiir das Sagen mit der Fihrungsschiene aus (Bild 19.1). Legen Sie das Werkstlick auf die
Arbeitsplatte. Verwenden Sie sofern moglich immer den Winkelanschlag fiir die Fiihrungsschiene (siehe Abschnitt Winkelschnitte).
Montieren Sie danach die Filhrungsschiene mit den beiden Haltern und den beiden Zwingen (Bild 19.2). Ziehen Sie die beiden Zwingen
immer so fest an, dass sich das Werkstlick beim Sagen nicht verschieben kann. Setzen Sie die Maschinenplatte mit montierter
Handkreissage auf die Fiihrung der Flhrungsschiene. Stellen Sie nun die Schnitttiefe der Handkreissage so ein, dass das Kreissageblatt
maximal 4 mm aus dem Werkstuick unten herausragt.

ACHTUNG: Beim Sagen schmaler Werkstiicke muss die Fihrungsschiene mit gleich hohen Werkstiicken auf der gesamten Tischbreite
unterstutzt werden, damit die Fiihrungsschiene mit der Maschinenplatte nicht abkippen kann.

ACHTUNG: Der Geratestecker der Handkreissage muss in eine Netzsteckdose eingesteckt werden, der Sicherheitsschalter und die
Einschaltklemme durfen fir das Sadgen mit der Fiihrungsschiene nicht verwendet werden.

Schalten Sie die Handkreissage an und fiihren Sie diese immer parallel zur Fihrungsschiene (Bild 19.3). Nach Fertigstellung des Schnittes
die Handkreissage ausschalten.

37



©O)

Winkelschnitte: Stecken Sie hierzu den Kunststoffhalter des Winkelanschlags in eine Bohrung in der Arbeitsplatte. Benutzen Sie hier
immer die nachstmogliche Bohrung zur Schnittkante der Fiihrungsschiene. Schieben Sie die lose montierte Anschlagfiihrung in der Nut
der Arbeitsplatte bis an den Winkelanschlag heran. Klemmen Sie nun die Nut der Anschlagfiihrung in das Profil des Winkelanschlags.
Richten Sie das Werkstiick zusammen mit dem Winkelanschlag an der Fiihrungsschiene aus. Ziehen Sie anschlieend die Griffschraube
der Anschlagfiihrung fest an (Bild 19.4).

Serienschnitte: Bei Serienschnitten montieren Sie den zusatzlichen Anschlagreiter. Fiihren Sie den Anschlagreiter in die Nut des
Winkelanschlags ein und drehen Sie den Metallanschlag bis auf die Arbeitsplatte. Legen Sie das Werkstiick in gewtinschter Lange an
den Winkelanschlag an. Schieben Sie anschlieBend den Anschlagreiter bis an das Ende des Werkstiickes heran und drehen Sie die
Griffschraube fest (Bild 19.5).

SAGEN MIT DER STICHSAGE

Setzen Sie die Spalteinlage fiir Stichsagen in die Maschinenplatte ein (Bild 20.1). Richten Sie die Stichsdge auf der Maschinenplatte so
aus, dass das Sageblatt mittig in der Sagedffnung lauft. Montieren Sie nun die Stichsage wie abgebildet (Bild 20.2 und Bild 20.3). Die
montierte Stichsage mit der Maschinenplatte in den Tisch einsetzen und in die vier Halter einrasten. Stecken Sie die Einschaltklemme an
den Schalter der Stichsage und verbinden Sie den Geratestecker mit dem Sicherheitsschalter. Der Tisch ist nun zum Stichsagen bereit
(Bild 20.4).

MONTAGE EINER KAPP- UND GEHRUNGSSAGE

Mit den im Lieferumfang enthaltenen Befestigungsschrauben haben Sie die Méglichkeit eine Kapp- und Gehrungssage auf dem Tisch zu
montieren. Setzen Sie die Kapp- und Gehrungssage mittig auf den Tisch mit den Montagebohrungen Uber die zwei Langlécher der
Tischplatte.

Befestigen Sie jetzt die Kapp- und Gehrungssage. Hierzu die Schrauben und die kleinen Unterlegscheiben von oben durch die
Montagebohrungen und durch die Tischplatten stecken. Mit den gro3en Unterlegscheiben und Muttern von unten fest verschrauben
(Bild 21).

ACHTUNG: Die Kapp- und Gehrungssage muss mit mindesten zwei Befestigungsschrauben, vier Scheiben und zwei Muttern auf dem
Tisch befestigt werden. Sollten die Montagebohrungen Ihrer Sage nicht mit den Langléchern in der Tischplatte
Ubereinstimmen, darf die Kapp- und Gehrungssage nicht verwendet werden.

EINSTELLEN DER MASCHINENPLATTE

Die Hohe der Maschinenplatte in der Arbeitsplatte wurde werkseitig in der Hohe so eingestellt, dass ein Gleiten des Werkstuickes tiber
den Bereich Arbeits- und Maschinenplatte gewabhrleistet ist. Bei Bedarf kann die Maschinenplatte in der Hohe eingestellt werden. Hierzu
die finf Kontermuttern I6sen. Anschlief3en die Maschinenplatte mit den fiinf Einstellschrauben in der Hohe blndig mit der Arbeitsplatte
ausrichten und die Kontermuttern wieder festziehen (Bild 22). Uberprifen Sie vor jedem Arbeiten das die fiinf Kontermuttern immer fest
angezogen sind.

SPEZIALZUBEHOR FUR DEN MASTR cut 2500
ZWEI ZUSATZLICH MONTIERBARE SPALTKEILE, ART. NR. 6916000 UND 6917000
ZUR VERWENDUNG VON HANDKREISSAGEN OHNE SPALTKEIL

ACHTUNG: Das hier beschriebene Spezialzubehor darf ausschlieBlich mit dem MASTER cut 2500 verwendet werden.
HINWEIS: Die Funktion und die Bedienung dieses Spezialzubehors wird im nachfolgenden beschrieben und ab Seite 21 bebildert.

BESTIMMUNGSEMASSER GEBRAUCH

Die beiden Spaltkeile erlauben die Verwendung von Handkreissagen ohne Spaltkeil.

Der Spaltkeil 6916000 ist fur die Benutzung von Handkreissagen mit Handkreissageblattern bis zu einem maximalen Durchmesser
von 160 mm und einer Schnittbreite von mindestens 2,4 mm bis maximal 2,8 mm erlaubt.

Der Spaltkeil 6917000 ist fur die Benutzung von Handkreissagen mit Handkreissageblattern bis zu einem maximalen Durchmesser
von 200 mm, einer Schnittbreite von mindestens 2,4 mm bis maximal 2,8 mm und einer maximalen Schnitttiefe von 66 mm erlaubt.

ACHTUNG: Vor der Benutzung des Spezialzubehdrs sind die allgemeinen Sicherheitshinweise, die Sicherheitshinweise fiir
Handkreissagen und die Originalbedienungsanleitung der Handkreissage ohne Spaltkeil unbedingt zu beachten!

SPALTKEILE ART. NR. 6916000 UND 6917000

Der Artikel Spaltkeil 6916000 enthalt die Komponenten: 1x Spaltkeil (fiir max. Kreissageblattdurchmesser von 160 mm),
1x Spaltkeilaufnahme (lange Ausflihrung), 1x Einstelllehre (Bild A).

Der Artikel Spaltkeil 6917000 enthalt die Komponenten: 1x Spaltkeil (fiir max. Kreissageblattdurchmesser von 200 mm),
1x Spaltkeilaufnahme (kurze Ausfiihrung), 1x Einstelllehre (Bild B).
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ACHTUNG: Im Nachfolgenden wird nur die Montage und Funktion des Spaltkeils Art. Nr. 6916000 fiir Handkreissagen mit einem
max. Kreissageblattdurchmesser von 160 mm beschrieben.
Der Spaltkeil Art. Nr. 6917000 fiir Handkreissagen mit einem max. Kreissageblattdurchmesser von 200 mm ist in Montage
und Funktion identisch. Mit diesem Spaltkeil ist es jedoch moglich, Werkstlicke mit einer max. Werkstiickhéhe von 50 mm
zu bearbeiten.

MONTAGE DER HANDKREISSAGE OHNE SPALTKEIL

ACHTUNG: Zur erstmaligen Montage der Handkreissage und dem parallelen Ausrichten des Sageblattes muss die Handkreissage mit der
Maschinenplatte auf der Fiihrungsschiene ausgerichtet und montiert werden.

HINWEIS: Lesen und Befolgen Sie hierzu die Arbeitshinweise in dieser Bedienungsanleitung zur Montage der Flihrungsschiene, dem
Entnehmen und Aufsetzen der Maschinenplatte.

Montage und Ausrichtung der Handkreissage

Losen Sie die Schnitttiefenarretierung der Handkreissage und ziehen Sie die Pendelschutzhaube zurlick. Setzen Sie nun die
Handkreissage auf die Maschinenplatte. Die Schnitttiefe mit genug Freilauf in der Nut der Arbeitsplatte einstellen und die
Schnitttiefenarretierung festziehen. Richten Sie nun das Sageblatt der Handkreissage parallel gegen die schwarze Gummilippe der
Flhrungsschiene aus (Bild C.1). Montieren Sie nun die sechs Seitenanschlage so, dass alle Seitenanschlage vollflachig in Kontakt mit der
Grundplatte der Maschine sind. Die beiden hinteren Anschlage in Langsrichtung, dienen als Stoppanschlage der Handkreissage in
Sagerichtung um einen sicheren Halt der Handkreissage beim Sagen zu gewahrleisten (Bild C.2). AnschlieBend montieren Sie die vier
Spannpratzen (Bild C.3). Entnehmen Sie die montierte Handkreissage mit der Maschinenplatte und legen Sie diese wie abgebildet auf
den Tisch (Bild C.4). Priifen Sie jetzt bei voll ausgefahrener Schnitttiefe den Abstand des vordersten Kreissageblattzahnes zur vorderen
Kante der Spalteinlage (Bild C.5).

ACHTUNG: Dieser Abstand muss weniger als 20 mm betragen. Gegebenenfalls muss die Handkreissage in Langsrichtung neu
ausgerichtet werden und die beiden Stoppanschlage neu eingestellt werden.

HINWEIS: Sollte das Maf von der Sageblattmitte bis zur AuBenkante der Grundplatte der Handkreissage breiter als 128 mm sein
miissen bei der Montage die beiden langen Seitenanschlage verwendet werden. Lesen und Befolgen Sie hierzu die
Arbeitshinweise in dieser Bedienungsanleitung zur Montage von breiteren Grundplatten bei Handkreissagen.

SPALTKEILMONTAGE

Legen Sie wie abgebildet die montierte Handkreissage auf den Tisch (Bild D.1). Montieren Sie den Aufnahmebolzen lose mit der
Befestigungsschraube. Schieben Sie diese Verbindung wie abgebildet soweit in die Maschinenplatte, bis die Aufnahmenut fir den
Spaltkeil zu sehen ist (Bild D.2). Stecken Sie den Spaltkeil ca. 2 cm von oben in die Nut des Aufnahmebolzens (Bild D.3). Achten Sie
darauf, dass der Spaltkeil bis zum Anschlag an die Maschinenplatte geschwenkt ist (= Vertikalausrichtung). Ziehen Sie die
Befestigungsschraube fest (Bild D.4).

AUSRICHTEN DER HANDKREISSAGE

Setzen Sie wie abgebildet die montierte Handkreissage auf den Tisch.
ACHTUNG: Uberpriifen Sie jetzt ob die Kreissidgeblatt zentriert zum Spaltkeil und parallel im Ségespalt ausgerichtet ist.

Die vordere Seite der Handkreissage muss zusammen mit der 0 -Markierung auf der Grundplatte der Handkreissage und den beiden
Markierungshilfslinien auf der Maschinenplatte ausgerichtet sein. Die hintere Seite der Handkreissdge muss zentriert mit Kreissageblatt
und Spaltkeil ausgerichtet sein (Bild D.5).

ACHTUNG: Wenn das Kreissageblatt nicht zentriert zum Spaltkeil ausgerichtet ist, muss die Handkreissage seitlich neu ausgerichtet
werden.

ACHTUNG: Zum Einsetzen der Maschinenplatte in den Tisch muss der Spaltkeil mit dem Aufnahmebolzen und der Befestigungsschraube
wieder abgebaut werden.

Losen Sie die Befestigungsschraube, ziehen Sie den Spaltkeil nach oben heraus. Anschliefend entnehmen Sie den Aufnahmebolzen mit
der Befestigungsschraube (Bild D.6).

Einstellen des Sicherheitsabstandes von Spaltkeil und Kreissdageblatt mit der Einstelllehre.

Setzen Sie nun die Maschinenplatte zusammen mit der Handkreissage wie abgebildet auf den Tisch und entnehmen Sie die Spalteinlage
(Bild E.1). Setzen Sie die Maschinenplatte auf die vorderen Klemmhalter alter auf. Anschliefend mit einer Hand an der Griffmulde auf die
Tischplatte aufsetzen (Bild E.2). Rasten Sie die Maschinenplatte ein (Bild E.3). Setzen Sie anschliefend die Spalteinlage wieder ein (Bild
E.4).

Montieren Sie den Aufnahmebolzen lose mit der Befestigungsschraube. Schieben Sie diese Verbindung wie abgebildet soweit in die
Maschinenplatte, bis die Aufnahmenut flr den Spaltkeil zu sehen ist (Bild E.5). Stecken Sie den Spaltkeil ca. 2 cm von oben in die Nut
des Aufnahmebolzens (Bild E.6). Achten Sie darauf, dass der Spaltkeil bis zum Anschlag an die Maschinenplatte geschwenkt ist

(= Vertikalausrichtung). Ziehen Sie die Befestigungsschraube fest (Bild E.7). Montieren Sie die abgebildeten Einzelteile am Spaltkeil

(Bild E.8). Die Schraube und die Randelmutter die mit dem Spaltkeil verbunden sind festziehen, die Schraube und die Randelmutter die
im Gehause vorne sitzt nur lose montieren (Bild E.9). Losen Sie nun die Befestigungsschraube des Aufnahmebolzens (Bild E.10). Schieben
sie den Spaltkeil vertikal zum Kreissageblatt herunter (Bild E.11). Schieben Sie den Spaltkeil soweit herunter bis mindestens ein
Kreissageblattzahn im Gehause der Einstelllehre anstoRt. Ziehen Sie nun die vordere Randelmutter fest (Bild E.12).
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Nach festziehen der Inbusschraube ist der Sicherheitsabstand von max. 5 mm vom Kreissdageblatt zum Spaltkeil eingestellt (Bild E.13).
Schrauben Sie anschlieBend die Einstelllehre vom Spaltkeil ab (Bild E.14).

ACHTUNG: Priifen Sie jetzt noch einmal, dass das Kreissageblatt zentriert zum Spaltkeil ausgerichtet ist (Bild E.14) und das der
Sicherheitsabstand von max. 5 mm vom Kreissageblatt bis zum Spaltkeil eingehalten ist (Bild E.12), ansonsten muss
die Handkreissage neu ausgerichtet werden.

ACHTUNG: Uberpriifen Sie vor jedem Arbeiten, dass der Spaltkeil und die Befestigungsteile fest angezogen sind!

Der Tisch ist nun bereit zum stationaren Sagen. Lesen Sie hierzu die Arbeitshinweise stationares Sagen mit der Handkreissage.

Schnitttiefenverstellung

Bei Veranderung der Schnitttiefe der Handkreissage muss der Spaltkeil in der Hohe mit verstellt werden um den Sicherheitsabstand von
max. 5 mm zum Handkreissageblatt zu gewahrleisten. Losen Sie zuerst den Spaltkeil mit dem Inbusschliissel. Stellen nun Sie die
gewtinschte Schnitttiefe der Handkreissage ein. Ziehen Sie nun die Schnitttiefenarretierung fest. Montieren und positionieren die
Einstelllehre zusammen mit dem Spaltkeil wie in den Bildern E.5 bis E.14 beschrieben.

Vertikale Gehrungsschnitte

Bei vertikalen Gehrungsschnitten muss die Handkreissage seitlich neu ausgerichtet werden. Stellen Sie den gewtinschten
Gehrungswinkel an der Handkreissage ein. Ziehen Sie die Pendelschutzhaube der Handkreissage zuriick und setzen die Maschine mittig
auf den Sagespalt der Maschinenplatte. Losen Sie die Schnitttiefenarretierung der Handkreissage und fahren die Schnitttiefe voll aus.
Ziehen Sie die Schnitttiefenarretierung fest (Bild F.1).

ACHTUNG: Richten Sie das Kreissageblatt parallel im Sagespalt aus. Priifen Sie jetzt den Abstand des vordersten Kreissageblattzahnes
zur vorderen Kante des Sagespaltes. Dieser Abstand muss weniger als 20 mm betragen (Bild F.2).

Montieren Sie nun die sechs Seitenanschlage so, dass alle Seitenanschlage vollflachig in Kontakt mit der Grundplatte der Maschine sind.
Die beiden hinteren Anschlage in Langsrichtung, dienen als Stoppanschlage der Handkreissage in Sagerichtung um einen sicheren Halt
der Handkreissage beim Sagen zu gewahrleisten. Anschlieend montieren Sie die vier Spannpratzen (Bild F.3).

HINWEIS: Sollte das Maf von der Sageblattmitte bis zur AuBenkante der Grundplatte der Handkreissage breiter als 128 mm sein
miissen bei der Montage die beiden langen Seitenanschlage verwendet werden. Lesen und Befolgen Sie hierzu die
Arbeitshinweise in dieser Bedienungsanleitung zur Montage von breiteren Grundplatten bei Handkreissagen.

SPALTKEILMONTAGE

Legen Sie wie abgebildet die montierte Handkreissage auf den Tisch (Bild F.4). Montieren Sie den Aufnahmebolzen lose mit der
Befestigungsschraube. Schieben Sie diese Verbindung wie abgebildet soweit in die Maschinenplatte, bis die Aufnahmenut fir den
Spaltkeil zu sehen ist (Bild F.5). Stecken Sie den Spaltkeil ca. 2 cm von oben in die Nut des Aufnahmebolzens (Bild F.6). Schwenken Sie
den Spaltkeil, bis der Spaltkeil exakt mittig zum Kreissageblatt gedreht ist. Ziehen Sie die Befestigungsschraube fest (Bild F.7).

ACHTUNG: Wenn das Kreissageblatt nicht zentriert zum Spaltkeil ausgerichtet ist muss die Handkreissage seitlich neu ausgerichtet
werden.

ACHTUNG: Zum Einsetzen der Maschinenplatte in den Tisch muss der Spaltkeil mit dem Aufnahmebolzen und der Befestigungsschraube
wieder abgebaut werden.

Losen Sie die Befestigungsschraube, ziehen Sie den Spaltkeil nach oben heraus. Anschliefend entnehmen Sie den Aufnahmebolzen mit
der Befestigungsschraube (Bild F.8).

Einstellen des Sicherheitsabstandes von Spaltkeil und Kreissdageblatt mit der Einstelllehre.

Setzen Sie nun die Maschinenplatte zusammen mit der Handkreissage wie abgebildet auf den Tisch und entnehmen Sie die Spalteinlage
(Bild F.9). Setzen Sie die Maschinenplatte auf die vorderen Klemmbhalter auf. AnschlieBend mit einer Hand an der Griffmulde auf die
Tischplatte aufsetzen (Bild F.10). Rasten Sie die Maschinenplatte ein (Bild F.11). Setzen Sie anschliefend die Spalteinlage wieder ein
(Bild F.12).

Montieren Sie den Aufnahmebolzen lose mit der Befestigungsschraube. Schieben Sie diese Verbindung wie abgebildet soweit in die
Maschinenplatte, bis die Aufnahmenut fir den Spaltkeil zu sehen ist. Stecken Sie den Spaltkeil ca. 2 cm von oben in die Nut des
Aufnahmebolzens. Schwenken Sie den Spaltkeil, bis der Spaltkeil exakt mittig zum Kreissageblatt gedreht ist. Ziehen Sie die
Befestigungsschraube fest (Bild F.13).

Montieren Sie die abgebildeten Einzelteile am Spaltkeil (Bild F.14). Die Schraube und die Randelmutter die mit dem Spaltkeil verbunden
sind festziehen, die Schraube und die Randelmutter die im Gehause vorne sitzt nur lose montieren (Bild F.15). Losen Sie nun die
Befestigungsschraube des Aufnahmebolzens (Bild F.16). Schieben sie den Spaltkeil vertikal zum Kreissageblatt herunter (Bild F.17).
Schieben Sie den Spaltkeil soweit herunter bis mindestens ein Kreissageblattzahn im Gehause der Einstelllehre anstof3t. Ziehen Sie nun
die vordere Randelmutter fest (Bild F.18). Nach festziehen der Inbusschraube ist der Sicherheitsabstand von max. 5 mm vom
Kreissageblatt zum Spaltkeil eingestellt (Bild F.19). Schrauben Sie anschliefend die Einstelllehre vom Spaltkeil ab.

ACHTUNG: Priifen Sie jetzt noch einmal, dass das Kreissageblatt zentriert zum Spaltkeil ausgerichtet ist und das der Sicherheitsabstand

von max. 5 mm vom Kreissageblatt bis zum Spaltkeil eingehalten ist, ansonsten muss die Handkreissage neu ausgerichtet
werden (Bild F.20).
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ACHTUNG: Uberpriifen Sie vor jedem Arbeiten, dass der Spaltkeil und die Befestigungsteile fest angezogen sind!

Der Tisch ist nun bereit zum stationaren Sagen. Lesen Sie hierzu die Arbeitshinweise stationares Sagen mit der Handkreissage.

Garantieerklarung
Liebe Heimwerkerin und lieber Heimwerker,
Sie haben ein hochwertiges wolfcraft® -Produkt erworben, das lhnen viel Freude beim Heimwerken bringen wird.

wolfcraft® Produkte entsprechen hohem technischem Standard und durchlaufen, bevor sie in den Handel gelangen, intensive
Entwicklungs- und Testphasen. Wahrend der Serienfertigung sichern standige Kontrollen und regelmafige Tests den hohen
Qualitatsstandard. Solide technische Entwicklungen und zuverlassige Qualitatskontrollen geben Ihnen die Sicherheit einer richtigen
Kaufentscheidung.

Auf das erworbene wolfcraft® -Produkt gewahren wir Thnen bei ausschlieBlicher Nutzung der Gerate im Heimwerkerbereich 10 Jahre
Garantie ab Kaufdatum. Von der Garantie umfasst sind nur Schaden am Kaufgegenstand selbst, und nur solche, die auf Material- und
Fabrikationsfehler zuriickzufiihren sind. Nicht von dieser Garantie umfasst sind Mangel und Schaden, die auf unsachgemafie Bedienung
oder fehlende Wartung zurtlickzufiihren sind. Ebenso nicht von der Garantie umfasst sind tbliche Abnutzungserscheinungen und
gebrauchsiiblicher Verschlei sowie Mangel und Schaden, die dem Kunden bei Vertragsschluss bekannt waren.

Garantieanspriiche kdnnen nur unter Vorlage der Rechnung/des Kaufbeleges geltend gemacht werden.

Die von wolfcraft® gewahrte Garantie schrankt lhre gesetzlichen Rechte als Verbraucher (Nacherfillung, Riicktritt oder Minderung,
Schadens- oder Aufwendungsersatz) nicht ein.

Konformitatserklarung nach der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A

Hiermit erklart die Firma wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, dass dieses Produkt (MASTER cut 2500)
der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

In Ubereinstimmung mit den nachfolgenden Normen: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.03.2017

jiltm '%(

Thomas Wolff
Bevollmachtigte Person zur Unterzeichnung der Konformitatserklarung und zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen.
(Geschaftsleitung; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCTION

» PLEASE NOTE: Do read all safety & other instructions that have come with the Master cut 2500 and with the power tools you use
for work. Failing to observe the safety & other instructions may cause electric shocks, fire and/or severe injuries.
« Do keep the operating instructions for future reference in a safe place.

TECHNICAL DATA

dimensions (put up for use):
dimensions (folded up):

worktop:

maximum height of work piece:
maximum cutting width with parallel guide:
maximum cutting length:

maximum dimension of work piece:
diameter of the clamping holes:
pattern of the clamping holes:
load-bearing capacity:

weight:

1185 x 757 x 863 mm (width x depth x height)
1085 x 757 x 213 mm

1035 x 695 mm

circular saw bench 60 mm (guide bar 60 mm)
circular saw bench 570 mm

guide bar 740 mm

600 x 400 x 65 mm (milling table)

20 mm

135/ 135 mm (horizontal / vertical)

120 kg

24 kg

SYMBOLS AND THEIR MEANING

A Warning against a general danger

Read the instructions!
Goggles must be worn.
Hearing protection must be worn.

Dust mask must be worn.

@ @ ® 0O

'

Pull the plug.

@)

General information

©

Do not use the machine for cutting firewood.

e
N Use only hand circular saws with a maximum cutting depth of 70 mm.
. _ [
max. 70 mm
{/:;L} Use only saw blades with a maximum diameter of 200 mm
L max. J for your hand circular saw.
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PY = Set the cutting depth of your hand circular saw before every cut in such
AW | a way that the saw blade does not protrude more than 4 mm from
S 2| the work piece.
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Use only hand circular saws with a riving knife.
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Use as a milling table only in conjunction with the parallel
milling guide (art. no. 6901000).
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Use only machines with a maximum output of 2760 W.

Z

ASSEMBLY TOOLS

1 allen wrench: A/F 5
(included in scope of delivery)

1 hexagon wrench: SW 10
(not included in scope of delivery)

1 screwdriver: PH 1
(not included in scope of delivery)
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INTENDED USE

The MASTER cut 2500 is a precision saw table and work station. It is suitable for:

» Mounting a circular hand saw with riving knife on the machine plate with a max. saw blade diameter of 200 mm

and max. cutting depth of 70 mm. Do not use saws with base plate dimensions greater than the maximum values indicated
(see Fig. 13).

The appropriate split insert must be used. This makes it a stationary circular saw bench.

Use as a circular saw bench for circular hand saws without a riving knife. Only in conjunction with separate riving knife accessory,
art. no. 6916000 with a max. saw blade diameter of 160 mm and min. cutting width of 2.4 mm.

Use as a circular saw bench for circular hand saws without a riving knife. Only in conjunction with separate riving knife accessory,
art. no. 6917000 with saw blade diameters from min. 161 mm to max. 200 mm, a min. cutting width of 2.4 mm

and a max. cutting depth of 66 mm.

Use as a guided circular saw on the guide rail for processing large objects like doors, worktops, etc. The machine plate

with the split insert guide rail serves as a guide block for the guide rail here.

Use as a jigsaw table. The split insert for jigsaws and routers must be used.

Mounting a mitre saw. The mitre saw must be securely mounted in the designated slots with the fastening materials supplied.
Use as a milling table only in conjunction with the parallel milling guide, art. no. 6901000 and for routers with 230 V

and max. 1800 W. Do not use router bits with a diameter exceeding 27 mm. The routing machine must not be used

in conjunction with the guide rail. The split insert for routers and jigsaws with the spacer rings must be used.

Use as a working table for machining workpieces (e.g. drilling, sanding, etc.). The workpieces can be securely fastened

in the clamping holes in the worktop using the wolfcraft one-hand clamps (art. no. 3036000).

» Observe the manufacturer’s safety instructions for the machines used as well as the safety instructions for the machine table.
» When disposing of the MASTER cut 2500, please observe local disposal regulations.

The user is liable for any damage or accidents resulting from improper use.

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

Keep your workplace clean and well lit. Poor housekeeping or unlit working areas may result in accidents.

Do not work with power tools in an explosive ambience, where flammable liquids are kept and where gas or dust occur. Power
tools will generate sparks which might ignite the dust or vapours.

Keep children and other persons off your workplace, while using power tools. When getting distracted you can lose the control
over the equipment.

The plug of the power tool must fit into the socket. The plug must not be tampered with. Do not use adapters together with
grounded power tools. Unmodified plugs and matching sockets will reduce the risk of getting an electric shock.

Keep power tools out of the rain and away from wetness. Water penetrating into a power tool will heighten the risk of getting an
electric shock.

* When working with a power tool outside, use only extension cords that are suitable for outdoor use. Using an extension cord
that is suitable for outdoor use will reduce the risk of getting an electric shock.

If it is unavoidable to use a power tool in a wet ambience, use a residual-current circuit-breaker. It will reduce the risk of getting
an electric shock.

Take care of what you do and handle the power tool with care. Never use a power tool, when you feel tired or when you are
under the influence of drugs of any kind or alcohol. One moment of inat-tentiveness while using the power tool can cause severe
injuries.

Do wear suitable personal protective clothing and equipment, such as hearing protection, goggles, dust masks while doing dust-
generating jobs as well as protective gloves, when processing rough materials and when changing tools.

Remove the setting tools or wrenches before switching on the power tool. A tool or wrench at-tached to a rotating part of the
equipment may cause injuries.

Wear suitable clothes, i.e. no loose garments or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from rotating parts. Loose
garments, jewellery or long hair may be caught by such rotating parts.

« Always use the protective hood with the dust extractor.

Do not use power tools with a defective switch. A power tool that can no longer be switched on or off is dangerous and needs
repairing.

Keep unused power tools out of the reach of children. Do not allow persons using equipment which they are not familiar with
it, or persons who have not read these instructions. Power tools pose a danger, when being used by inexperienced persons.
Check before starting to work, whether equipment and tools function properly. Never work with damaged or blunt tools.

Have your power tools only repaired by duly qualified personnel. Demand original spares, so that the safety of the power tool
remains ensured.

Pull the plug from the socket and/or remove the battery pack from the power tools before you change the setting of your
equipment or before you replace any components. The unin-tentional re-start of a power tool may cause accidents.

Put up the machine table properly before installing the power tool. The table’s safe assem-bly is vital to prevent it from collapsing.
Attach the power tool safely to the machine plate before using it. If the power tool gets out of place on the machine plate, you may
lose control of it.

Put the machine table on a firm, plain and horizontal surface. If the machine table can shift or wobble, neither the power tool nor
the work piece can be moved safely and steadily.

Do not overload the machine table and do not use it as ladder or scaffolding. Excess loads or standing on the machine table can
shift the table’s centre of gravity upwards, so that it may topple over.

Do not process any other materials than wood or easily machinable plastic. Exception: It is also allowed processing easily machinable
metals (e.g. aluminium), but only with the jig-saw and a suitable saw blade

Loose splinters, chips or similar residues must not be removed by hand from the area close to the running saw blade!
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« The machines used must conform to DIN EN 60745-1. Equipment built after 1995 must bear the CE sign.

Do not merely saw by hand without a guiding aid; use the parallel or the angle guide.

Saw blades must not be slowed down by pushing from the side after the drive has been deactivated!

Use the tools for their intended purpose only.

Use only faultless saw blades; the base body must not be thicker and the width of the set of teeth not narrower than the thickness
of the splitting wedge.

Make regular checks, whether all screws are tightened firmly!

Never use your workbench in an improper way or for purposes other than intended!

Remove all objects from the workbench that are not required.

Do not use the machine for cutting firewood.

Do not use the machine table for cutting log wood.

The power tools must only be switched on and off via the safety switch.

Use only the switch clamp supplied to permanently fix the appliance switch in the ,ON" position.

Replace damaged gap inserts with new ones.

Always use a push stick when processing small or narrow work pieces.

Make sure the eccentric levers for fixing the table legs are closed.

Make sure before starting to work that the hand-held circular saw, the router or the jigsaw is properly attached to the machine plate
and that the machine plate is safely arrested in the notch of the machine table, or that it rests safely on the guide bar.
Observe the admissible maximum dimensions for the work pieces (see Technical data).

« When not in use, hang the push stick, the split inserts or the angle stop on the screw hooks provided for this purpose.
Do not use the machine table outdoors in the rain or in damp conditions.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR CIRCULAR SAWS

« Apart from these machine-specific safety instructions, do also observe the safety instruc-tions for the hand-held circular saw
you work with.
 Only use hand-held circular saws with splitting wedge, with a maximum saw blade diame-ter of 200 mm and a maximum cutting
depth of 70 mm.
* Use only saws within the above maximum dimensions for the base plate (see Fig. 13).
* Use the circular saw bench only, when the protective hood is properly fixed.
* PLEASE NOTE: Make sure that the saw blade has been installed parallel to the opening in the gap insert and re-align the hand-held
circular saw, if necessary.
Support long work pieces at the removal side, so that they rest in a horizontal position; e.g. with a wolfcraft roller trestle
(Art. No. 6119973).
Avoid overloading the hand-held circular saw.
Do not use grinding pads.
Use only recommended brands of saw blades and select them depending on the material to be sawn.
DANGER: Keep your hands off the sawing area and the saw blade.
Never reach under the work piece. The protective hood cannot protect you from the saw blade underneath the work piece.
» Adapt the cutting depth to the thickness of the work piece; less than a full tooth height should be visible under the work piece.
Be always aware that the work piece can be caught by the running saw blade and hit the operator.
A back stroke is the result of using the saw incorrectly and/or for a wrong application. It can be prevented by suitable precautionary
measures, as described below.
Keep the saw firmly with both hands and put your arms in a position, so that you can ab-sorb the back stroke forces. Always
stand to the side of the saw blade; never align your body with the saw blade. In the event of a back stroke, the circular saw can
jump back-wards, although the operator should be able to master the situation by taking suitable pre-cautionary measures.
Should the saw blade be jammed or should you interrupt your work, always switch off the saw and keep it steady in the
material until the saw blade has come to a standstill. Never try to remove the saw from the work piece or pull it backwards,
as long as the saw blade is rotating, as this may result in a back stroke. Find out the reason why the saw blade is jammed and
eliminate the cause.
If you wish to re-start a saw that is still in the work piece, centre the saw blade in the saw gap and check, whether saw teeth
might be blocked in the work piece. If the saw blade jams, it may free itself from the work piece or cause a back stroke during
the re-start of the saw.
Support large plates, in order to minimize the risk of a back stroke caused by a jammed saw blade. Large plates may bend under
their own weight. Plates must be supported on both sides, both near the saw gap and at the edge.
Do not use blunt or damaged saw blades. Saw blades with blunt or incorrectly set teeth will increase the friction at the narrow
saw gap, cause the saw blade to jam and may result in a back stroke.
Set and fix the cutting depth and the cutting angle before starting to saw. If the settings change during the sawing, the saw
blade may get blocked and cause a back stroke.
» Take extra care when making a ,,plunge cut” into an existing wall or other concealed areas. The immersing saw blade may block
in concealed objects and cause a back stroke.
« Observe the admissible maximum dimensions for the work pieces (see Technical data).
» Always use the push stick when cutting slashes and joints, since the saw blade is not visible.
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SAFETY INFORMATION FOR CIRCULAR SAW BENCHES

Leave protective covers mounted. Protective covers must be in proper working order and correctly mounted. Loose, damaged
or poorly functioning protective covers must be repaired or replaced.

Always use the saw blade protective cover and the riving knife for separating cuts. The protective cover and other safety devices
reduce the risk of injuries for separating cuts where the blade saws through the entire workpiece thickness.

Caution: The machine table must not be used for cutting joints, making slits or slicing wood during timber handling.

Caution: Do not process workpieces less than 2 mm in thickness.

Before switching on the power tool, make sure that the saw blade is not touching the protective cover, the riving knife or the
workpiece. Accidental contact between these components and the saw blade can result in an unsafe situation.

Adjust the riving knife as described in these operating instructions. Incorrect spacing, position and alignment may result in the
riving knife failing to effectively prevent recoil.

In order for the riving knife to be able to work, it must act on the workpiece. The riving knife will have no effect for cuts in
workpieces that are too short to allow the riving knife to engage. It may not prevent recoil under these conditions.

Use the appropriate saw blade for the riving knife. In order for the riving knife to work correctly, the saw blade diameter must
match the relevant riving knife, the steel blade of the saw blade must be thinner than the riving knife and the tooth width must be
greater than the riving knife thickness.

DANGER: Do not place your fingers or hands near the saw blade or in the sawing area. A moment of inattention or a slip could
result in your hand being propelled towards the saw blade and result in serious injuries.

Feed the workpiece to the saw blade or cutting tool against the direction of rotation only. Feeding the workpiece in the same
direction as the saw blade's direction of rotation above the table can result in the workpiece and your hand being drawn into the saw
blade.

Never use the mitre stop to feed the workpiece when making longitudinal cuts and never additionally use the parallel stop for
longitudinal adjustment when making cross cuts using the mitre stop. Simultaneously guiding the workpiece using the parallel
stop and the mitre stop increases the probability of the saw blade jamming and recoil occurring.

Always exert the feeding force on the workpiece between the stop rail and saw blade when making longitudinal cuts. Use a
push stick if the distance between the stop rail and saw blade is less than 150 mm, and a push block if the distance is less than
50 mm. These work aids ensure that your hand remains a safe distance from the saw blade.

Only use the push stick supplied by the manufacturer or another push stick manufactured according to instructions. The push
stick ensures sufficient distance between your hand and the saw blade.

Never use a damaged or partially sawn-off push stick. A damaged push stick can break and result in your hand coming into
contact with the saw blade.

Do not work "freehand". Always use the parallel stop or the mitre stop to position and guide the workpiece. "Freehand" means
supporting or guiding the workpiece using the hands instead of using a parallel stop or mitre stop. Freehand sawing will result in
misalignment, jamming and recoil.

Never reach around or over a rotating saw blade. Reaching for a workpiece can result in unintentional contact with a rotating saw
blade.

Support long and/or wide workpieces at the back and/or side of the saw table to keep them horizontal. Long and/or wide
workpieces tend to tilt at the edge of the saw table; this results in loss of control, jamming of the saw blade and recoil.

Feed the workpiece continuously. Do not bend or turn the workpiece. If the saw blade jams, switch off the power tool, pull
out the mains plug and remove the cause of the jam. Jamming of the saw blade on the workpiece can result in recoil or blocking of
the engine.

Do not clear material removed by sawing while the saw is running. Material removed by sawing can settle between the saw blade
and stop rail or in the protective cover and can draw your finger into the saw blade when clearing it. Switch off the saw and wait until
the saw blade has come to a stop before clearing the material.

Never stand in a direct line with the saw blade. Always keep on the side of the saw blade with the stop rail. Recoil can cause
the workpiece to be flung at high speed towards people standing in front of and in line with the saw blade.

Never reach over or behind the saw blade to pull or support the workpiece. This can result in unintentional contact with the saw
blade or recoil can result in your fingers being drawn into the saw blade.

Never hold and push the workpiece being sawn against the rotating saw blade. Pushing the workpiece being sawn against the
saw blade will result in jamming and recoil.

Align the stop rail parallel to the saw blade. An unaligned stop rail will push the workpiece against the saw blade and cause recoil.
Exercise particular care when sawing in non-visible areas of assembled workpieces. The plunging saw blade may be sawing in objects
that can cause recoil.

Support large boards to reduce the risk of recoil due to a jammed saw blade. Large boards can bend under their own weight.
Boards must be supported wherever they project past the table surface.

Exercise particular care when sawing workpieces that are twisted, knotted or warped or that do not have a straight edge for
guiding using a mitre stop or along a stop rail. A twisted, knotted or warped workpiece is unstable and will result in misalignment
of the kerfs with the saw blade, jamming and recoil.

Never saw several workpieces stacked one on top of each other or one behind the other. The saw blade could catch one or more
parts and cause recoil.

If you want to restart a saw whose blade is stuck in the workpiece, centre the saw blade in the saw gap in such a way that the
teeth are not caught in the workpiece. If the saw blade is jammed, it can lift the workpiece and cause recoil when the saw is
restarted.

Keep the saw blades clean, sharp and adequately set. Never use warped saw blades or saw blades with cracked or broken teeth.
Sharp and correctly set saw blades reduce jamming, blocking and recoil.

Switch off the circular saw bench and disconnect it from the mains before removing the table insert, changing the saw blade,
adjusting the riving knife or saw blade protective cover and if the machine is going to be left unattended. Precautions help to
avoid accidents.
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 Never leave the circular saw bench running unattended. Switch off the power tool and wait until it has come to a complete stop
before leaving it. An unattended saw is an unchecked hazard.

« Install the circular saw bench in a location that is flat and well lit, where you can stand securely and maintain your balance.
The installation location must offer enough space to handle the size of your workpieces. Untidy, unlit work areas and uneven, slippery
floors can result in accidents.

» Remove sawdust and shavings under the saw table and/or from the dust extractor at regular intervals. Piled-up sawdust is
flammable and can ignite spontaneously.

« Secure the circular saw bench. A circular saw bench that has not been secured property can move or tip over.

« Remove adjusting tools, wood scraps, etc. from the circular saw bench before switching it on. Distractions or possible jams can
be dangerous.

» Always use saw blades in the correct size and with the appropriate locating hole (e.g. diamond-shaped or round). Saw blades
that are not compatible with the saw's mounting parts will run unsmoothly and result in loss of control.

» Never use damaged or the wrong saw blade mounting materials such as flanges, washers, nuts or bolts. This saw blade
mounting material has been designed specifically for your saw, for safe operation and optimum performance.

 Never climb onto the circular saw bench and do not use the circular saw bench as a step stool. Serious injuries can occur if the
power tool tips over or if you accidentally come into contact with the saw blade.

« Make sure that the saw blade is mounted in the correct direction of rotation. Do not use grinding wheels or wire brushes with
the circular saw bench. Improper mounting of the saw blade or using accessories that are not recommended can result in serious
injuries.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR JIGSAWS

 Apart from these machine-specific safety instructions, do also observe the safety instruc-tions for the jigsaw you work with.
» Never work with a damaged jigsaw.

« Avoid overloading the jigsaw.

« The jigsaw must not be used in connection with the guide bar.

SAFETY INFORMATION FOR MITRE SAWS

« In addition to this tool-specific safety information, make sure to observe the safety information for the mitre saw used.
* Mount the mitre saw in accordance with the instructions in these operating instructions.

Do not work with a damaged mitre saw and do not use blunt or damaged saw blades.

« Support long workpieces on the receiving side to prevent dangerous situations caused by uncontrolled tipping over.

PLEASE NOTE: USE THE MILLING TABLE EXCLUSIVELY IN COMBINATION
WITH THE PARALLEL MILLING GUIDE (ART. NO. 6901000)
SAFETY INSTRUCTIONS FOR ROUTERS

 Apart from these machine-specific safety instructions, do also observe the safety instruc-tions of the router you work with.
Be always aware that the work piece may unexpectedly get out of control during the mill-ing process and strike back.
Do not use the machine table for curved work!
Therefore, carry out the milling work exclusively with the parallel milling guide (which is available as accessory under
Art.-No. 6901000), in order to prevent back strokes and to protect your hands from touching the cutter.
Observe the original operating instructions for the parallel milling guide (Art.-No. 6901000), in order to be able to install it correctly.
Do not use routers with a rating of more than 1800 W and a voltage of more than 230 V.
Do not use cutters with a diameter of more than 27 mm!
The router must not be used in combination with the guide bar.
Please observe that the feed must be against the cutter’s direction of rotation.
Select the spacer rings supplied in relation to the size of the milling tool. Safe work requires selecting the smallest possible
spacer ring.
Use only sharp and properly maintained milling tools that have been set in accordance with the tool manufacturer’s
instructions.
Observe the data concerning the minimum/maximum speed and the direction of rotation indicated directly on the equipment
and tools used, or on their packaging, or as detailed in the operating instructions.
Please be aware that the improper use of milling tools, of work pieces and of the guiding devices for the work piece may cause
dangerous situations.
Keep your hands off the milling tool, when milling close to the guide.
If possible, use table pressure shoes in addition to the parallel milling guide while milling.
Support long work pieces on the removal side, in order to avoid dangerous situations that may be caused by the uncontrolled tilting
of the work piece. The support must rest on sta-ble ground and have the same height as the machine table, e.g. the roller trestle
(Art. No. 6119973).
Do only process work pieces that, considering their weight, can be held and advanced safely by one person.
» Choose the correct speed that is appropriate for tool and work piece. Please refer to the operating instructions of your router
for the correct speed parameters.
* Observe the admissible maximum dimensions for the work pieces (see Technical data).
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SCOPE OF DELIVERY
Take the MASTER cut 2500 out of the cardboard box and check that the contents are complete and all illustrated parts are included
(Fig. 1 and Fig. 2).

BASIC ASSEMBLY

Assembly of the table: Place the table on a flat, clean surface (Fig. 3.1). Release the two eccentric levers and fold out the right pair of
legs as far as they will go. Then close the two eccentric levers again (Fig. 3.2). Release the four eccentric levers and fold out the left pair
of legs as far as they will go. Then close all four eccentric levers again (Fig. 3.3). Place the table on its legs (Fig. 3.4) and if necessary
adjust the table by turning the height adjustment (Fig. 3.4).

CAUTION: Take care not to pinch your hands when folding up and unfolding the table or inserting the machine plate.
Safety switch: Mount the safety switch on the machine table as illustrated (Fig. 4).

Protective cover: Mount the individual components of the protective cover (Fig. 5.1). Push the protective cover holder with the guide
into the aluminium profile (Fig. 5.2). Position the protective cover over the saw gap in such a way that it covers the front saw gap area.
Tighten the handle screw by turning it clockwise (Fig. 5.3).

Angle stop: Mount the angle stop as illustrated (Fig. 6.1 to Fig. 6.4).

Angle stop for guide rail: Mount the long angle stop, the stop slide and the stop guide (Fig. 7.1). Slide the stop slide with the slot into
the angle stop and tighten the handle screw by turning it clockwise (Fig. 7.2).

Screw hooks for storage: Unscrew the three holders together (Fig. 8.1), then slide the holders into the guide and position at suitable
intervals. Tighten the lock nuts (Fig. 8.2). Place the push stick and/or unnecessary accessory parts on the holders (Fig. 8.3).

Switch clamp: Knot one end of the cord in the hole of the switch clamp and the other end with the corner profile of the table (Fig. 9).

CAUTION: Make sure that the cord is just long enough that the switch clamp will automatically detach from the power tool when the
machine plate swivels.

MOUNTING THE CIRCULAR HAND SAW

Note: To mount the circular hand saw for the first time and align the saw blade in parallel, start by attaching the guide rail to the table.

Mounting the guide rail: Start by positioning the right and left plastic holders in the designated holes in the aluminium profile.
Place the guide rail on the table parallel to the slot in the worktop and insert the two metal clamps into the rail profile. Now offer
up the two clamps to the plastic holders and latch them in. The guide rail will then align exactly. Then tighten the two clamps
(Fig. 10.1 and Fig. 10.2).

Removing the machine plate: Raise the split insert slightly at the recess as illustrated to unlock it (Fig. 11.1). Then pull the split insert
in the direction of the arrow (Fig. 11.2). Now lift out the split insert (Fig. 11.3).

CAUTION: The split insert for the circular saw bench must always be removed before removing the machine plate!

Now raise the machine plate at the recessed grip (Fig. 11.4). Raising the machine plate detaches it from the four clamping devices and
enables it to be removed with both hands (Fig. 11.5). Now insert the split insert again (Fig. 11.6).

Positioning the machine plate on the guide rail: Now position the machine plate from above on the guide in the guide rail
as illustrated (Fig. 12).

Suitable circular hand saws: Please refer to Fig. 13 for the maximum dimensions of circular hand saws. Always use circular hand saws
with a riving knife, max. saw blade diameter of 200 mm and max. cutting depth of 70 mm.

Mounting and aligning the circular hand saw

Release the cutting depth lock on the circular hand saw and retract the protective pendulum cover. Now place the circular hand saw on
the machine plate. Adjust the cutting depth, leaving sufficient clearance in the slot in the worktop, and tighten the cutting depth lock.
Now align the saw blade of the circular hand saw parallel to the guide rail's black rubber lip (Fig. 14.1). Now attach the six side stops in
such a way that all side stops are in full contact with the machine base plate. The two rear stops in longitudinal direction act as stops
for the circular hand saw in sawing direction to guarantee a firm hold of the circular hand saw when sawing (Fig. 14.2). Then attach the
four clamping claws (Fig. 14.3). Remove the mounted circular hand saw with the machine plate and lay it on the table as illustrated (Fig.
14.4). With the cutting depth extended fully, check the distance between the foremost tooth of the saw blade and the front edge of the
split insert (Fig. 14.5).

CAUTION: This distance must be less than 20 mm. If necessary, the circular hand saw must be realigned in longitudinal direction
and the two stops must be readjusted.

Now place the machine plate together with the circular hand saw on the table as illustrated and remove the split insert (Fig. 14.6).
Position the machine plate on the front clamping devices. Then lower it onto the table plate with one hand on the recessed grip
(Fig. 14.7). Allow the machine plate to engage (Fig. 14.8). Then insert the split insert again (Fig. 14.9).
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CAUTION: Check whether the circular hand saw is mounted parallel to the opening in the split insert. If necessary, the circular hand saw
must be realigned (Fig. 14.2 and Fig. 14.3).

Using circular hand saws with wide base plates

If the dimension from the centre of the saw blade to the outer edge of the circular hand saw's base plate is wider than 128 mm,
the two long side stops must be used during mounting. The two side stops illustrated in "Close-up F" simultaneously act as stops
for the circular hand saw (Fig. 14.10). Do not use circular hand saws with base plate dimensions greater than the maximum values
indicated (Fig. 13).

Connection to the power supply: Insert the connector plug of the circular hand saw into the safety switch and connect an extension
cord from the safety switch to the mains power socket (Fig. 15.1). The extension cord is not included in the scope of delivery.

CAUTION: Press the thermostatic switch before operating for the first time. If the power is interrupted due to excess voltage,
wait 5 - 10 min. and press the thermostatic switch. The ON switch can then be pressed (Fig. 15.2).

Press the red button (OFF) on the safety switch. Then attach the switch clamp to the circular hand saw (Fig. 15.3). Now press the green
button (ON) and check that the saw blade rotates freely in the split insert (Fig. 15.4), then press the red button (OFF) again.

CAUTION: Always pull out the mains plug if the table is not in use or when folding up the table.
The MASTER cut 2500 is now ready for use.

STATIONARY SAWING WITH THE CIRCULAR HAND SAW

CAUTION: Always work with the protective cover and switch on dust extraction at the protective cover.

Sawing with the angle stop

Push the angle stop into the slot (Fig. 16.1). Make sure that the black end of the stop runs as closely as possible under the protective
cover so that the cover can be lifted (Fig. 16.2). Now retract the angle stop and rest the workpiece against the angle stop. Switch on
the circular hand saw at the safety switch. Push the workpiece at the angle stop towards the circular saw in the direction of the arrow
as illustrated (Fig. 16.3) until the blade cuts all the way through the workpiece. Then switch off the circular hand saw using the safety
switch.

CAUTION: Always make sure that your hands are kept at a sufficient distance from the rotating saw blade (danger of injury).

Workpieces with heights from min. 15 mm to max. 60 mm can be sawn with the angle stop as it is currently mounted. If the workpiece
height is less than 15 mm, the angle stop guide must be altered (Fig. 16.4 to Fig. 16.7). The angle guide makes it possible to saw
workpieces at angles ranging between 0° and 65°. Loosen the handle screw, set the required angle and firmly tighten the handle screw
again (Fig. 16.8). You can then use the saw as illustrated in Fig. 16.1 to 16.3.

Sawing with the parallel guide

Start by mounting the parallel stop loosely. Insert the parallel stop into the guide with the eccentric levers on the table open. Align the
stop parallel with the guide using the scale printed on the guide profile. Close the two eccentric levers and tighten the fastening bolts.
Make sure that the parallel stop is aligned parallel with the circular saw blade (Fig. 17.1). The guide of the angle stop must then be
mounted at the parallel stop to prevent the workpiece being knocked back during sawing. Please use the illustrated fastening parts on
the angle stop for this. Loosely install the two bolts and washers and the square nuts at the parallel stop (Fig. 17.2). Then push the
guide as illustrated at the parallel stop into the two square nuts. The end of the guide must not be inserted past the end of the circular
saw blade (Fig. 17.3). Tighten both bolts. Release the two eccentric levers and set the required cutting width, making sure that the
parallel stop is aligned parallel with the circular saw blade. Then close the two eccentric levers. Now switch on the circular hand saw at
the safety switch. Push the workpiece towards the circular saw in the direction of the arrow as illustrated (Fig. 17.4) until the blade cuts
all the way through the workpiece. Then switch off the circular hand saw using the safety switch. Always use the push stick included in
the scope of delivery for narrow workpieces (Fig. 17.5). The parallel stop can also be mounted on the left of the circular saw blade if
necessary. The guide must be offset by one row of holes for this (Fig. 17.6). Refer to Fig. 17.1 to Fig. 17.3 for the necessary mounting
steps.

Vertical mitre cuts

The circular hand saw must be realigned for vertical mitre cuts. Start by removing the split insert (Fig. 18.1).

Then raise the machine plate at the recessed grip (Fig. 18.2). Now remove the machine plate (Fig. 18.3). Retract the protective
pendulum cover on the circular hand saw and reinsert the split insert as far as it will go (Fig. 18.4). Place the mounted machine plate
on the table as illustrated (Fig. 18.5). Loosen the four clamping claws and the four side stops. Set the required mitre angle on the
circular hand saw. Move the base plate parallel at the two remaining stops in the direction of the arrow (Fig. 18.6). Make sure that
the saw blade can rotate freely in the split insert. Then fasten the four side stops and the four clamping claws (Fig. 18.7). Now place
the machine plate together with the circular hand saw on the table and remove the split insert. Position the machine plate on the front
clamping devices. Then lower it onto the table plate with one hand on the recessed grip. Allow the machine plate to engage and then
reinsert the split insert (Fig. 14.6 to Fig. 14.9). The table is now ready for the vertical mitre cut (Fig. 18.8). If necessary, the protective
cover can be adjusted laterally using the adjusting screw so that the saw blade can turn freely and with sufficient space under

the protective cover (Fig. 18.9).
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SAWING WITH THE GUIDE BAR

When the hand-held circular saw was initially installed (Fig. 14.1 - 14.8), it was precisely geared to working with the guide bar. Now
place the machine plate with the hand-held circu-lar saw thus installed onto the table and exchange the gap insert for stationary sawing
against the gap insert for cutting with the guide bar (Fig. 19.1). Put the work piece onto the worktop. Always use the angle guide for
the guide bar, if possible (see section on angle cuts). Then install the guide bar with its two holders and the two clamps (Fig. 19.2).
Always tighten the two clamps so firmly that the work piece cannot get out of place during the sawing. Place the machine plate with
the hand-held circular saw installed on it onto the guidance of the guide bar. Now set the cutting depth of the hand-held circular saw

in such a way that the saw blade does not extend more than 4 mm underneath the work piece.

WARNING: When cutting narrow work pieces, support the guide bar with work pieces of the same height over the entire table width,
so that the guide bar cannot tumble down with the machine plate.

WARNING: The appliance inlet of the hand-held circular saw must be plugged into a mains socket outlet, since the safety switch
and the switch clamp must not be used when sawing with the guide bar.

Switch on the hand-held circular saw and move it always parallel along the guide bar (Fig. 19.3). Once the cut has been completed,
switch off the hand-held circular saw.

Angle cuts: Put the plastic holder of the angle guide into a borehole on the worktop. Always use the borehole closest to the cutting
edge of the guide bar. Shift the loosely assembled guide rails into the groove on the worktop and right up to the angle guide. Now
clamp the groove of the guide rail into the profile of the angle guide. Align the work piece together with the angle guide to the guide
bar and tighten the knurled screw of the guide rail firmly (Fig. 19.4).

Serial cuts: Install the additional guide slide for serial cuts. Insert the guide slide into the groove of the angle guide and turn the metal
stop up to the worktop. Then place the work piece in the desired length against the angle guide and push the guide slide to the end
of the work piece. You can now tighten the knurled screw firmly (Fig. 19.5).

SAWING WITH THE JIGSAW

Insert the split insert for jigsaws into the machine plate (Fig. 20.1). Align the jigsaw on the machine plate in such a way that the saw
blade runs in the centre of the saw opening. Now mount the jigsaw as illustrated (Fig. 20.2 and Fig. 20.3). Insert the mounted jigsaw
with the machine plate into the table and engage in the four holders. Attach the switch clamp to the switch on the jigsaw and insert
the connector plug in the safety switch. The table is now ready for use (Fig. 20.4).

MOUNTING A MITRE SAW

Mitre saws may be mounted on the working table using the fastening bolts supplied in the scope of delivery. Place the mitre saw

in the centre of the table with the mounting holes above the two slots in the table plate.

Next secure the mitre saw. To do this, insert the bolts and the small washers through the mounting holes and table plates from above.
Fasten it from below using the large washers and nuts (Fig. 21).

CAUTION: The mitre saw must be secured to the table using at least two fastening bolts, four washers and two nuts. The mitre saw
must not be used if the mounting holes in your saw do not align with the slots in the table plate.

ADJUSTING THE MACHINE PLATE

The height of the machine plate in the worktop was set in the factory to ensure that the workpiece glides smoothly over the worktop
and machine plate area. The height of the machine plate can be adjusted if necessary. For this purpose, loosen the five lock nuts. Align
the height of the machine plate using the five adjusting screws until it is flush with the worktop and then tighten the lock nuts again
(Fig. 22). Before starting work, always check that the five lock nuts are securely fastened.

SPECIAL ACCESSORIES FOR THE MASTER cut 2500
TWO EXTRA ATTACHABLE RIVING KNIVES, ART. NO. 6916000 AND 6917000
DESIGNED FOR CIRCULAR HAND SAWS WITHOUT A RIVING KNIFE

CAUTION: The special accessories described here are only compatible with the MASTER cut 2500.
NOTE: The following section describes how this special accessory functions and is operated and an illustration is included on page 21.

INTENDED USE

The two riving knives enable the operation of circular hand saws that have no riving knife.

Riving knife 6916000 is designed for circular hand saws with circular saw blades that have a maximum diameter of 160 mm
and a cutting width between 2.4 mm and 2.8 mm.

Riving knife 6917000 is designed for circular hand saws with circular saw blades that have a maximum diameter of 200 mm,
a cutting width between 2.4 mm and 2.8 mm and a maximum cutting depth of 66 mm.

CAUTION: Before using the special accessories, always read the general safety instructions, the safety instructions for circular
hand saws and the original instruction manual accompanying the circular hand saw without riving knife.
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RIVING KNIVES ART. NO. 6916000 AND 6917000

Riving knife 6916000 includes the following components: 1x riving knife (for a max. circular saw blade diameter of 160 mm),
1x riving knife holder (long version), 1x setting gauge (Fig. A).
Riving knife 6917000 includes the following components: 1x riving knife (for a max. circular saw blade diameter of 200 mm),
1x riving knife holder (short version), 1x setting gauge (Fig. B).

CAUTION: The following section describes how the riving knife (art. no. 6916000) for circular hand saws with a max. saw blade
diameter of 160 mm is assembled and functions. The riving knife (art. no. 6917000) for circular hand saws with a max. saw
blade diameter of 200 mm is assembled and functions in the same way. However, it is possible to machine workpieces with
a max. height of 50 mm using this riving knife.

MOUNTING THE CIRCULAR HAND SAW WITHOUT RIVING KNIFE

CAUTION: To mount the circular hand saw for the first time and align the saw blade in parallel, start by aligning and mounting
the circular hand saw with the machine plate on the guide rail.

NOTE: Read and follow the instructions in this manual on mounting the guide rail and removing and positioning the machine plate.

Mounting and aligning the circular hand saw

Release the cutting depth lock on the circular hand saw and retract the protective pendulum cover. Now place the circular hand saw on
the machine plate. Adjust the cutting depth, leaving sufficient clearance in the slot in the worktop, and tighten the cutting depth lock.
Now align the saw blade of the circular hand saw parallel to the guide rail's black rubber lip (Fig. C.1). Now attach the six side stops in
such a way that all side stops are in full contact with the machine base plate. The two rear stops in longitudinal direction act as stops
for the circular hand saw in sawing direction to guarantee a firm hold of the circular hand saw when sawing (Fig. C.2). Then attach

the four clamping claws (Fig. C.3). Remove the mounted circular hand saw with the machine plate and lay it on the table as illustrated
(Fig. C.4). With the cutting depth extended fully, check the distance between the foremost tooth of the saw blade and the front edge
of the split insert (Fig. C.5).

CAUTION: This distance must be less than 20 mm. If necessary, the circular hand saw must be realigned in longitudinal direction
and the two stops must be readjusted.

NOTE: If the dimension from the centre of the saw blade to the outer edge of the circular hand saw's base plate is wider than 128 mm,
the two long side stops must be used during mounting. Read and follow the instructions in this manual on mounting wider base
plates for circular hand saws.

ATTACHING RIVING KNIVES

Place the mounted circular hand saw on the table as illustrated (Fig. D.1). Install the locating bolt loosely with the fastening screw. Push
this connection as illustrated into the machine plate until the locating slot for the riving knife is visible (Fig. D.2). Insert the riving knife
approx. 2 cm into the slot on the locating bolt from above (Fig. D.3). Make sure that the riving knife is inserted up to the stop on the
machine plate (= vertical direction). Tighten the fastening screw (Fig. D.4).

ALIGNING THE CIRCULAR HAND SAW

Place the mounted circular hand saw on the table as illustrated.

CAUTION: Make sure that the circular saw blade is positioned centrally in relation to the riving knife and aligned parallel
in the saw gap.

The front end of the circular hand saw must be aligned with the 0 mark on the base plate of the circular hand saw and the two auxiliary
marking lines on the machine plate. The rear end of the circular hand saw must be aligned centrally in relation to the circular saw blade
and the riving knife (Fig. D.5).

CAUTION: The circular hand saw must be realigned laterally if the circular saw blade is not aligned centrally in relation
to the riving knife.

CAUTION: To insert the machine plate in the table, the riving knife with the locating bolt and the fastening screw
must be removed again.

Loosen the fastening screw and pull the riving knife upwards. Then remove the locating bolt with the fastening screw (Fig. D.6).

Adjust the safety distance between the riving knife and circular saw blade using the setting gauge.

Now place the machine plate together with the circular hand saw on the table as illustrated and remove the split insert (Fig. E.1).
Position the machine plate on the front clamping devices. Then lower it onto the table plate with one hand on the recessed grip

(Fig. E.2). Allow the machine plate to engage (Fig. E.3). Then insert the split insert again (Fig. E.4). Install the locating bolt loosely with
the fastening screw. Push this connection as illustrated into the machine plate until the locating slot for the riving knife is visible

(Fig. E.5). Insert the riving knife approx. 2 cm into the slot on the locating bolt from above (Fig. E.6). Make sure that the riving knife

is inserted up to the stop on the machine plate (= vertical direction). Tighten the fastening screw (Fig. E.7). Fit the individual parts to
the riving knife as shown in the illustration (Fig. E.8). Tighten the screw and the knurled nut connected to the riving knife and loosely
tighten the screw and knurled nut in the front of the housing (Fig. E.9). Now loosen the fastening screw of the locating bolt (Fig. E.10).
Slide down the riving knife vertically in relation to the circular saw blade (Fig. E.11).
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Slide down the riving knife until at least one circular saw blade tooth reaches the housing of the setting gauge. Now tighten the front
knurled nut (Fig. E.12). When the allen screw is tightened, the safety distance between the circular saw blade and the riving knife is
adjusted to max. 5 mm (Fig. E.13). Then unscrew the setting gauge from the riving knife (Fig. E.14).

CAUTION: Make sure that the circular saw blade is aligned centrally in relation to the riving knife (Fig. E.14) and that the max. safety
distance of 5 mm between the circular saw blade and riving knife is maintained (Fig. E.12), otherwise the circular hand saw
must be realigned.

CAUTION: Before starting work, always check that the riving knife and fastening parts are securely fastened.

The table is now ready for stationary sawing. Read the instructions on stationary sawing using the circular hand saw.

Cutting depth adjustment

If the cutting depth of the circular hand saw is changed, the height of the riving knife must also be adjusted to guarantee the
max. 5 mm safety distance to the circular hand saw blade. Start by loosening the riving knife using the allen wrench. Now set
the circular hand saw to the required cutting depth. Tighten the cutting depth lock again. Attach and position the setting gauge
together with the riving knife as illustrated in Fig. E.5 to E.14.

Vertical mitre cuts

The circular hand saw must be realigned laterally for vertical mitre cuts. Set the required mitre angle on the circular hand saw. Retract
the protective pendulum cover on the circular hand saw and position the machine centrally over the saw gap of the machine plate.
Release the cutting depth lock on the circular saw and set the machine to the maximum cutting depth. Tighten the cutting depth

lock again (Fig. F.1).

CAUTION: Align the circular saw blade parallel in the saw gap. Check the distance between the foremost tooth of the saw blade
to the front edge of the saw gap. This distance must be less than 20 mm (Fig. F.2).

Now attach the six side stops in such a way that all side stops are in full contact with the machine base plate. The two rear stops in
longitudinal direction act as stops for the circular hand saw in sawing direction to guarantee a firm hold of the circular hand saw when
sawing. Then attach the four clamping claws (Fig. F.3).

NOTE: If the dimension from the centre of the saw blade to the outer edge of the circular hand saw's base plate is wider than 128 mm,
the two long side stops must be used during mounting. Read and follow the instructions in this manual on mounting wider
base plates for circular hand saws.

ATTACHING RIVING KNIVES

Place the mounted circular hand saw on the table as illustrated (Fig. F.4). Install the locating bolt loosely with the fastening screw.
Push this connection as illustrated into the machine plate until the locating slot for the riving knife is visible (Fig. F.5). Insert the riving
knife approx. 2 cm into the slot on the locating bolt from above (Fig. F.6). Turn the riving knife until it is positioned exactly central

in relation to the circular saw blade. Tighten the fastening screw (Fig. F.7).

CAUTION: The circular hand saw must be realigned laterally if the circular saw blade is not aligned centrally in relation to the riving
knife.

CAUTION: To insert the machine plate in the table, the riving knife with the locating bolt and the fastening screw must be removed
again.

Loosen the fastening screw and pull the riving knife upwards. Then remove the locating bolt with the fastening screw (Fig. F.8).

Adjust the safety distance between the riving knife and circular saw blade using the setting gauge.

Now place the machine plate together with the circular hand saw on the table as illustrated and remove the split insert (Fig. F.9).
Position the machine plate on the front clamping devices. Then lower it onto the table plate with one hand on the recessed grip

(Fig. F.10). Allow the machine plate to engage (Fig. F.11). Then insert the split insert again (Fig. F.12). Install the locating bolt loosely
with the fastening screw. Push this connection as illustrated into the machine plate until the locating slot for the riving knife is visible.
Insert the riving knife approx. 2 cm into the slot on the locating bolt from above. Turn the riving knife until it is positioned exactly
central in relation to the circular saw blade. Tighten the fastening screw (Fig. F.13). Fit the individual parts to the riving knife as shown
in the illustration (Fig. F.14). Tighten the screw and the knurled nut connected to the riving knife and loosely tighten the screw and
knurled nut in the front of the housing (Fig. F.15). Now loosen the fastening screw of the locating bolt (Fig. F.16). Slide down the riving
knife vertically in relation to the circular saw blade (Fig. F.17). Slide down the riving knife until at least one circular saw blade tooth
reaches the housing of the setting gauge. Now tighten the front knurled nut (Fig. F.18). When the allen screw is tightened, the safety
distance between the circular saw blade and the riving knife is adjusted to max. 5 mm (Fig. F.19). Then unscrew the setting gauge
from the riving knife.

CAUTION: Make sure that the circular saw blade is aligned centrally in relation to the riving knife and that the max. safety distance
of 5 mm between the circular saw blade and riving knife is maintained, otherwise the circular hand saw must be realigned
(Fig. F.20).

CAUTION: Before starting work, always check that the riving knife and fastening parts are securely fastened.

The table is now ready for stationary sawing. Read the instructions on stationary sawing using the circular hand saw.
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Warranty

Dear hobbyist!

You have purchased a high-quality wolfcraft® appliance, which we know you will enjoy using. wolfcraft® appliances are built to high
technical standards, and undergo intensive development and test phases before leaving the factory. Constant controls and regular tests
during their manufacture, ensure a high quality standard. Sound technical developments, and reliable quality controls warrant for

the right choice of appliance.

We provide a warranty of 10 years from the day of purchase on the wolfcraft® product you acquired, provided it is exclusively used
for DIY purposes. The warranty only covers damage to the item purchased, and only such damage that can be attributed to faulty
material und poor workmanship. The warranty does not cover defects and damage that must be attributed to improper use

or insufficient maintenance. Nor does the warranty cover the usual wear and tear as well as defects and damage, of which

the customer has been aware when purchasing the equipment.

Warranty claims can only be asserted by producing the invoice or the till receipt.

The warranty granted by wolfcraft® does not in any way restrict your statutory consumer rights (i.e. contract performance,
withdrawal from the contract, price reduction, claims for damages or reimbursement of expenses).

Declaration of Conformity pursuant to Directive 2006/42/EC on Machinery, Annex Il A
wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff-Str. 1, hereby declares that this product (MASTER cut 2500) conforms
to Directive 2006/42/EC on Machinery.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

Conformity with the following standards: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.03.2017

L

Thomas Wolff
Person authorized to sign the Declaration of Conformity and to compile the technical documentation.
(Management; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCTION

®

« ATTENTION ! Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et instructions relatives au Master cut 2500 et aux outils électroportatifs
utilisés. Si les consignes de sécurité et les instructions ne sont pas correctement respectées, vous encourez des risques d’électrocution,

d’incendie et/ou de blessures graves.

» Conservez la notice d'utilisation soigneusement.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Dimensions monté :

Dimensions replié :

Surface de travail :

Hauteur max. de la piéece :
Largeur de coupe max. avec butée paralléle :
Largeur de coupe max. :
Dimensions max. de la piéce :
Diameétre des trous de serrage :
Espacement des trous de serrage :
Charge admissible :

Poids :

1185 x 757 x 863 mm (longueur x largeur x hauteur)
1085 x 757 x 213 mm

1035 x 695 mm

Scie circulaire sous table 60 mm / sur rail de guidage 60 mm
Avec scie circulaire sous table 570 mm

Avec rail de guidage 740 mm

600 x 400 x 65 (table de fraisage)

20 mm

135/ 135 mm (horizontalement / verticalement)

120 kg

24 kg

SYMBOLES ET LEUR SIGNIFICATION

Avertissement : danger de nature
générale

Veuillez lire la notice / les consignes !

Portez des lunettes de protection

Utilisez une protection antibruit

Portez un masque de protection
contre la poussiére.

Débranchez I'appareil

Vers les informations générales

© @%@ ®©® 0 b

Ne I'utilisez pas pour scier du bois a braler.

Veuillez n"utiliser que des lames de scies circulaires sciant

e _ 1| jusqu'a une profondeur maximale de70 mm.

max. 70 mm

g:?} Veuillez n"utiliser que des lames de scies circulaires présentant

L max. J un diamétre maximal de 200 mm.

200 mm

‘ﬁ Avant chaque sciage, réglez la profondeur de coupe de la scie circulaire
% de sorte que la lame de scie ne dépasse, au bas de la piéece,

max.4mm<| que de 4 mm maximum.

Veuillez n'utilisez que des scies circulaires a passe-lames.

P AR

NI
2\ e | Y
o |, /

Utilisation en tant que table de fraisage uniquement
en association avec la butée de fraisage paralléle
(référence 6901000).

Veuillez n"utiliser qu’exclusivement des machines offrant
une puissance maximale de 2760 W.

OUTILS DE MONTAGE

1 clé hexagonale males : calibre 5
(livré d'origine)

1 clé hexagonale male : calibre 10
(non livrés d'origine)

1 tournevis : PH 1
(non livrés d'origine)

o'V Q)
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®
UTILISATION CONFORME AUX SPECIFICATIONS

Le MASTER cut 2500 est un établi de sciage multifonction. Il est adapté aux usages suivants :

Montage d'une scie circulaire avec couteau diviseur sur la platine pour machines avec un diamétre de lame de 200 mm maximum

et une profondeur de coupe jusqu‘a 70 mm. Utilisez uniquement des scies dont les dimensions de la semelle sont comprises dans les
dimensions maximales mentionnées (voir figure 13). Il est nécessaire d'utiliser le guide paralléle réglable correspondant. On obtient
ainsi une scie circulaire de table stationnaire.

Utilisation en tant que table de scie circulaire pour les scies circulaires manuelles sans couteau diviseur. Uniquement en association
avec l'accessoire de couteau diviseur séparé, référence 6916000 avec un diametre de lame de 160 mm maximum et une profondeur
de coupe de 2,4 mm minimum.

Utilisation en tant que table de scie circulaire pour les scies circulaires manuelles sans couteau diviseur. Uniquement en association
avec l'accessoire de couteau diviseur séparé, référence 6917000 avec un diametre de lame compris entre 161 mm et 200 mm

et une profondeur de coupe comprise entre 2,4 mm et 66 mm.

Utilisation en tant que table pour scie circulaire avec rail de guidage pour scier les objets de grandes dimensions, tels que portes,
plans de travail, etc. La platine avec le guide paralléle réglable sert alors de chariot de guidage pour le rail de guidage.

Utilisation en tant que table de scie sauteuse. Il est nécessaire d'utiliser le guide paralléle réglable pour scies sauteuses et défonceuses.
Le montage d'une scie oscillatoire et a onglet. La scie oscillatoire et a onglet doit étre montée dans les trous oblongs prévus a cet effet
a l'aide des accessoires de fixation fournis.

Utilisation en tant que table de fraisage uniquement en association avec le guide paralléle de référence 6901000 et pour d

es défonceuses de 230 V et de maximum 1800 W. N'utilisez pas de fraises dont le diamétre est supérieur a 27 mm ! La fraiseuse

ne doit pas étre utilisée avec le rail de guidage. Il est nécessaire d'utiliser le guide paralléle réglable pour défonceuses

et scies sauteuses avec les bagues inserts.

Utilisation en tant que table de travail pour I'usinage de pieces (par ex. percage, poncage, etc.). Les serre-joints a une main
wolfcraft (réf. 3036000) permettent de fixer en toute sécurité les piéces au plateau par I'intermédiaire des trous de serrage.

Veuillez respecter les indications du fabricant et les consignes de sécurité concernant les machines utilisées et les établis.

Lors de la mise au rebut du MASTER cut 2500, veuillez respecter les dispositions locales relatives a I'élimination des déchets.

La responsabilité de I'utilisateur est engagée en cas de dommage ou d'accident suite a une utilisation non conforme.

CONSIGNES DE SECURITE GENERALES

Maintenez votre espace de travail propre et bien éclairé. Le désordre ou des espaces de travail non éclairés peuvent entrainer

des accidents.

Ne travaillez pas avec I'outil électroportatif dans un environnement a risque d’explosion, dans lequel se trouvent des liquides,
gaz ou poussiéres inflammables. Les outils électroportatifs générent des étincelles capables d’enflammer la poussiére ou les vapeurs.
Pendant I'utilisation de I'outil électroportatif, éloignez les enfants et d’autres personnes. Vous risquez en cas de distraction

de perdre le contréle de I'appareil.

Il faut que la fiche male de I'outil électroportatif pénétre correctement dans la prise. Il ne faut modifier la fiche male d’aucune
maniére que ce soit. N'utilisez pas de fiche male adaptatrice conjointement a des outils électroportatifs protégés par
raccordement a la terre. Les fiche males non modifiées et les prises femelles qui leur sont adaptées réduisent le risque
d’électrocution.

Maintenez les outils électroportatifs a I'abri de la pluie, éloignez-les des surfaces mouillées. La pénétration d'eau dans un outil
électroportatif accroit le risque d’électrocution.

Si vous travaillez en plein air avec un outil électroportatif, n'utilisez que des prolongateurs adaptés aux terrains non couverts.
L'utilisation d’un prolongateur adapté a I'emploi sur terrain non couvert réduit le risque d’électrocution.

S'il n'y a pas moyen d'éviter I'utilisation de I'outil électroportatif dans un environnement humide, veuillez utiliser

un disjoncteur différentiel. L'utilisation d'un disjoncteur différentiel réduit le risque d'électrocution.

Soyez vigilant, faites attention a ce que vous faites et usez de raison pendant I'utilisation d'un outil électroportatif. Ne vous
servez d’aucun outil électroportatif si vous étes fatigué, sous I'empire de drogues, d’alcool ou sous I'effet de médicaments.
Un instant d'inattention pendant I'utilisation de I'outil électroportatif peut provoquer des blessures graves.

Portez des équipements de protection personnelle appropriés: Protection auditive, lunettes de protection, masque anti-poussiére
pendant des travaux générant de la poussiére, gants de protection pendant le traitement de matériaux rugueux et en cas

de changement d’outil.

Enlevez les outils de réglage ou les clés a vis avant d’allumer I'outil électroportatif. Un outil ou une clé qui se trouve dans

une partie en rotation de I'appareil peut provoquer des blessures.

Portez des vétements appropriés. Ne portez ni vétement ample ni bijou. Eloignez les cheveux, vétements et gants des piéces
mobiles. Les vétements amples, bijoux ou les cheveux longs peuvent étre happés par les piéces en mouvement.

Utilisez toujours le capot de protection avec aspiration de poussiére.

N'utilisez aucun appareil dont l'interrupteur est défectueux. Un outil électroportatif qu’il n'est plus possible d’allumer ou d’éteindre
est dangereux et devra étre remplacé.

Rangez les outils électroportatifs qui ne servent pas hors de portée des enfants. Ne permettez pas aux personnes qui ne
maitrisent pas I'usage de I'appareil ou qui n’ont pas lu les présentes instructions d'utiliser I'appareil. Les outils électroportatifs
sont dangereux si des personnes inexpérimentées s’en servent.

Avant d'entamer le travail, vérifiez le bon fonctionnement des appareils et outils. Ne travaillez jamais avec un outil endommagé
ou émoussé.

Ne faites réparer votre outil électroportatif que par du personnel spécialisé et qualifié, lequel utilisera exclusivement des piéces
de rechange d’origine. Ceci garantit que |'outil électrique demeure sir a l'usage.

Débranchez I'appareil de la prise de courant et/ou retirez le pack batterie de I'outil électroportatif avant d'effectuer des
réglages sur I'outil ou de changer des accessoires. Le démarrage involontaire de I'outil électroportatif peut étre la cause

d'un accident.
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Assemblez correctement la plaque pour machine avant de fixer I'outil électroportatif. Pour empécher un décrochement,

il est important que le montage soit correct.

Avant de l'utiliser, fixez I'outil électroportatif de maniére siire sur la plaque. Si I'outil électroportatif glisse sur la plaque,
vous risquez d'en perdre le contréle.

Posez I'établi sur une surface dure, plane et horizontale. Si I'établi tend a glisser ou bouger, il est impossible de guider I'outil
électroportatif ou la piece de facon réguliére et en sécurité

Ne surchargez pas |'établi et ne vous en servez pas comme échelle ou échafaudage. Une surcharge de I'établi ou le fait de vous
tenir dessus risque de déplacer le centre de gravité de la table vers le haut, et de la faire se renverser.

Ne travaillez jamais d’autres matériaux que le bois ou des matiéres plastiques faciles a modifier par enlévement de copeaux.
Exception: avec la scie sauteuse uniquement, équipée d'une lame adéquate, vous pouvez travailler des métaux tendres comme
I’aluminium.

N’enlevez jamais a la main les éclats, copeaux ou fragments de matériau similaires situés prés de la lame de scie !

Les machines utilisées doivent se conformer a la norme DIN EN 60745-1. Les appareils fabriqués a partir de 1995 doivent arborer
le label CE.

Ne guidez pas uniquement avec les mains en sciant ; en d’autres termes, ne guidez pas la piece uniquement manuellement,
utilisez la butée de parallélisme ou la butée d'angle.

Apreés avoir éteint le moteur, il ne faut jamais freiner les lames de la scie par force latérale.

N'utilisez les outils qu’aux fins effectivement prévues.

N'utilisez que des lames de scie dans un état impeccable ; il faut que le corps de base ne soit pas plus épais que le bord avoyé.
Controlez régulierement que toutes les vis sont fermement serrées !

N’utilisez jamais votre établi de facon inadéquate ou a des fins autres que celles prévues !

De I'établi, retirez tous les objets qui ne servent pas.

Ne I'utilisez pas pour scier du bois a brdler.

N’utilisez pas le plateau machine pour scier du bois rond.

L'allumage/I'extinction des outils électroportatifs utilisés ne doit avoir lieu que par I'interrupteur de sécurité.

Pour immobiliser durablement I'interrupteur de I'appareil en position « MARCHE », n’utilisez que la bride livrée d’origine.
Remplacez les passe-lames endommagés contre des piéces neuves.

Pendant le traitement de pieces étroites, utilisez impérativement un poussoir.

Lorsque le poussoir ne sert pas, accrochez-le a la vis prévue a cet effet pour le ranger.

Assurez-vous que les leviers a excentrique servant a fixer les jambes de I'établi sont en position fermée.

Avant la mise en service, assurez-vous que la scie circulaire, la défonceuse ou la scie sauteuse sont correctement fixées sur la plaque,
et que celle-ci est encliqueté de maniére sire dans la découpe de I'établi, ou qu’elle soit bien enclenchée sur le rail de guidage.
Respectez les dimensions maximales des outils (voir les caractéristiques techniques).

Utilisez les différents passe-lames exclusivement a leurs fins spécifiques, tel que décrit graphiquement sur chaque passe-lames.
Lorsque vous ne les utilisez pas, accrochez le guide d'onglet, les guides paralleles réglables ou la butée d'angle dans les crochets
prévus a cet effet.

N'utilisez pas I'établi a I'extérieur en cas de pluie ou d'humidité.

CONSIGNES DE SECURITE VISANT LES SCIES CIRCULAIRES

Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité de la scie
circulaire utilisée.

N'utilisez que des scies circulaires a coin, équipées d’une scie de 200 mm de diamétre maximum et sciant jusqu'a 70 mm

maxi. de profondeur.

N'utilisez que des scies ne dépassant pas les dimensions maximales indiquées de la semelle (voir la fig. 13).

N'utilisez la scie circulaire sur établi qu’avec un capot de protection correctement fixé.

ATTENTION : Vérifiez si la lame de scie circulaire est montée parallélement a la fente de la garniture ; le cas échéant, il faudra
réaligner la scie circulaire électroportative.

Soutenez les piéces longues du c6té enlevement afin qu’elles reposent a I'horizontale ; utilisez par exemple une servante a rouleau
wolfcraft (réf. 6119973).

Evitez de surcharger la scie circulaire.

N’utilisez pas de disques abrasifs.

N’utilisez que les lames de scie recommandées et choisissez-les en fonction du matériau a scier.

DANGER : n'approchez pas les mains de la zone de sciage et de la lame de scie.

Ne saisissez rien sous la piéce. Sous la piece, le capot de protection ne peut pas vous protéger de la lame de scie.

Adaptez la profondeur de coupe a I'épaisseur de la piéce. Il faudrait que la partie saillante de la scie sous la piéce soit inférieure
a la hauteur d’une dent.

Restez en permanence sur vos gardes: pendant le sciage, la lame de scie peut saisir la piece et la catapulter dans votre direction.
Un recul brutal est le résultat d'une utilisation erronée et/ou inadéquate de la scie. Il est possible de I'empécher par des mesures
de précautions appropriées telles que décrites ci-apres.

Tenez la scie fermement avec les deux mains, et amenez les bras dans une position leur permettant d’intercepter les forces de
recul. Tenez-vous toujours sur le coté de la lame de scie ; ne placez jamais votre corps dans I'alignement de la lame de scie.
En cas de recul brutal, la scie circulaire risque de sauter en arriére ; des mesures de précaution peuvent toutefois vous permettre
de maitriser les forces de recul.

Si la lame de scie se coince ou si vous interrompez le travail avec la lame encore dans le matériau, débranchez la scie et
maintenez la scie stable jusqu'a immobilisation de la lame. Ne tentez jamais de dégager la scie de la piéce ou de la tirer en
arriére tant que la lame se déplace, sinon un recul brutal risque de se produire. Déterminez et supprimez la cause du coincement
de la lame de scie.
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« Si vous voulez faire redémarrer une scie se trouvant dans une piéce, centrez la lame dans la fente de sciage et vérifiez que
les dents de scie ne se sont pas plantées dans la piéce. Si la lame de scie est coincée dans la piéce, elle risque au redémarrage
de la scie de sortir de la piece ou de provoquer un recul.

» Soutenez les grands panneaux pour réduire le risque de recul engendré par une lame de scie en train de se coincer. lls risquent
de s’incurver sous leur propre poids. Il faut étayer les panneaux des deux c6tés, aussi bien a proximité de la fente de sciage qu’a leurs
extrémités.

» N'utilisez pas de lames de scie émoussées ou endommagées. Les lames de scie a dents émoussées ou incorrectement orientées
provoquent une hausse de la friction en raison d'une fente de sciage trop étroite, un coincement et un recul.

« Avant de scier, vissez a fond les réglages de profondeur et d'angle de coupe. Si vous modifiez les réglages pendant le sciage,
la lame de scie risque de se coincer et un recul de se produire.

 Soyez particulierement prudent pendant les coupes plongeantes dans des murs ou dans des zones sans visibilité.

La lame de scie risque, en plongeant et en sciant des objets invisibles, de se bloquer et de provoquer un recul.
» Respectez les dimensions maximales des outils (voir les caractéristiques techniques).
« Pour scier (dans) des fentes et des joints, utilisez toujours le poussoir vu que la lame de scie n’est pas visible.

CONSIGNES DE SECURITE POUR SCIES CIRCULAIRES DE TABLE
« Laissez les protections en place. Les protections doivent étre fonctionnelles et correctement montées. Les protections
desserrées, endommagées ou non fonctionnelles doivent étre réparées ou remplacées.
« Utilisez toujours la protection pour lame de scie et le diviseur pour les découpes. La protection et les autres équipements
de sécurité diminuent le risque de blessures lors des découpes pour lesquelles la lame de scie est engagée dans I'intégralité
de I'épaisseur de la piéce.
« Attention : il est interdit de procéder a des découpes de joints, de rainures ou d'entailles par retournement avec I'établi !
« Attention : ne pas utiliser pour des piéces dont I'épaisseur est inférieure a 2 mm !
- Avant de démarrer I'outil électrique, assurez-vous que la lame de scie n'est pas en contact avec la protection, le couteau
diviseur ou la piéce. Un contact involontaire de ces composants avec la lame de scie peut entrainer une situation dangereuse.
* Ajustez le couteau diviseur conformément a la description de ce mode d'emploi. En cas d'écartements, position ou orientation
erronés, le couteau diviseur risque de ne pas étre en mesure d'empécher un rejet efficacement.
Pour le bon fonctionnement du couteau diviseur, celui-ci doit pouvoir agir sur la piéce. Le couteau est inopérant en cas
de découpe de piéces trop courtes pour permettre I'intervention du couteau diviseur. Dans ces conditions, le couteau diviseur
n'est pas en mesure d'empécher le rejet de la piece.
Utilisez la lame de scie adaptée au couteau diviseur. Pour que le couteau diviseur puisse agir, il faut que le diamétre de la lame
de scie soit adapté au couteau correspondant, que le corps de la lame de scie soit plus fin que le couteau et que la largueur de dent
soit supérieure a |'épaisseur du couteau.
DANGER : n'approchez pas les doigts ou les mains a proximité de la lame de scie ou de la zone a scier. Tout moment
d'inattention ou tout dérapage est susceptible d'entrainer votre main vers la lame de scie et de provoquer des blessures graves.
Approchez la piéce uniquement en sens opposé au sens de rotation de la lame de scie ou de I'outil de coupe. Approcher la piéce
dans le méme sens que celui de la rotation de la lame de scie, au-dessus de I'établi, entraine le risque que la piéce ou la main soit
happée par la lame de scie.
N'utilisez jamais la butée a onglet pour guider la piéce pour les coupes longitudinales et n'utilisez jamais la butée paralléle
pour régler la longueur en plus de la butée a onglet pour les coupes transversales. Le guidage simultané de la piéce avec la butée
paralléle et la butée a onglet augmente la probabilité de coincement de la lame de scie et le risque de rejet.
Exercez I'effort d'avance sur la piéce toujours entre le rail de butée et la lame de scie pour les coupes longitudinales. Utilisez
un guide d'onglet lorsque la distance entre le rail de butée et la lame de scie est inférieure a 150 mm et un poussoir de sécurité
lorsque la distance est inférieure a 50 mm. Ces accessoires permettent de garantir que votre main restera a une distance suffisante
de la lame de scie.
Utilisez uniquement le guide d'onglet fourni par le fabricant ou un outil correspondant aux spécifications. Le guide d'onglet
garantit un écart suffisant entre la main de I'opérateur et la lame de scie.
N'utilisez jamais un guide d'onglet endommagé ou présentant des amorces de sciage. Un guide d'onglet endommagé peut se
rompre et entrainer le dérapage de la main vers la lame de scie.
Ne travaillez pas « a main levée ». Utilisez toujours la butée paralléle ou la butée a onglet pour appuyer et guider la piéce.
« A main levée » signifie utiliser la main pour soutenir et guider la piéce au lieu d'utiliser la butée paralléle ou la butée a onglet.
Scier a main levée entraine des erreurs d'alignement, le blocage de la lame de scie ou les rejets.
Ne passez jamais la main a coté ou au-dessus de la lame de scie en rotation. En tentant de saisir une piéce, on peut risquer
de toucher involontairement la lame de scie en rotation.
Etayez les piéces longues et /ou larges derriére et / ou sur les cotés de I'établi de maniére a ce qu'elles restent bien
a I'horizontale. Les piéces longues et / ou larges ont tendance a basculer sur le rebord de I'établi ; ceci entraine la perte de contrdle,
le coincement de la lame de scie et des rejets.
Faites avancer la piéce de maniére réguliére. N'imprimez pas de mouvement de torsion ou de rotation a la piéce. Si la lame
de scie se coince, éteignez I'outil électrique, débranchez la prise secteur et éliminez la cause du coincement. Le coincement
de la lame de scie peut provoquer des rejets ou le blocage du moteur.
Ne retirez pas la piéce coupée pendant que la scie tourne. Celle-ci peut se coincer entre la lame de scie et le rail de butée ou dans
la protection et entrainer vos doigts vers la lame de scie en tentant de la retirer. Eteignez la scie et attendez que la lame de scie se soit
immobilisée avant d'enlever de la matiére coupée.
Ne vous placez jamais directement en face de la lame de scie. Tenez-vous toujours sur le c6té de la lame de scie ou se trouve
aussi le rail de butée. En cas de rejet, la piece peut étre éjectée a grande vitesse sur les personnes se tenant devant ou en face
de la lame de scie.
Ne passez jamais la main au-dessus ou derriére la lame de scie pour tirer ou soutenir la piéce. On peut risquer de toucher
involontairement la lame de scie ou que la main soit happée par la lame de scie en cas de rejet de la piece.
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Ne maintenez et n'appuyez jamais sur la piéce en train d'étre sciée contre la lame de scie en rotation. Maintenir et appuyer sur
la piece en train d'étre sciée contre la lame de scie en rotation entraine le coincement et un rejet.

Alignez le rail de butée paralléelement a la lame de scie. Si le rail de butée n'est pas aligné, il appuie la piéce contre la lame de scie
et provoque un rejet.

Soyez particulierement prudent en cas de sciage dans les zones invisibles sur des piéces composées de plusieurs éléments
assemblés. La lame de scie peut atteindre d'autres éléments et entrainer un rejet.

Etayez les panneaux de grandes dimensions pour diminuer le risque de rejet en cas de coincement de la lame de scie.

Les grands panneaux peuvent fléchir sous I'effet de leur propre poids. Il est nécessaire d'étayer les panneaux dans les zones

ou ils dépassent du plan de travail de I'établi.

Soyez particulierement prudent en cas de sciage de piéces torsadées, présentant des noceuds ou déformées ou bien sans aréte
bien délignée pouvant étre guidée avec une butée a onglet ou le long d'un rail de butée. Une piéce déformée, présentant des
noceuds ou torsadée n'est pas stable et entraine des erreurs d'alignement du trait de coupe par rapport a la lame de scie, le serrage
de la lame et le rejet de la piece.

Ne sciez jamais plusieurs piéces superposées I'une sur l'autre ou I'une a la suite de I'autre. La lame de scie peut happer une ou
plusieurs parties et entrainer un rejet.

» Avant de redémarrer une scie dont la lame est coincée dans la piéce, centrez la lame au préalable dans le trait de scie de
maniére a ce que les dents de la lame de scie ne soient pas accrochées pas dans la piéce. Si la lame de scie est serrée, elle peut
soulever la piece et entrainer un rejet lors du redémarrage de la scie.

Maintenez les lames de scie propres, affiitées et suffisamment avoyées. N'utilisez jamais des lames de scie déformées ou
présentant des dents fissurées ou cassées. Une lame de scie correctement aff(itée et avoyée minimise le risque de serrage, de blocage
et de rejet.

Eteignez la scie circulaire de table et débranchez-la du secteur avant de retirer I'insert de table, de changer de lame de scie,
de procéder a des réglages du couteau diviseur ou de la protection de lame et lorsque la machine n'est plus sous surveillance.
Ces mesures de précaution contribuent a prévenir les accidents.

Ne laissez jamais la scie circulaire de table sans surveillance. Eteignez I'outil électrique et attendez que la lame de scie se soit
complétement immobilisée. Une scie encore en marche sans surveillance constitue un danger incontrélé.

Installez la scie circulaire de table dans un endroit plat et bien éclairé vous permettant de vous tenir debout en toute sécurité
et de conserver votre équilibre. Le lieu d'installation doit présenter suffisamment de place par rapport a la dimension de vos piéces.
Un espace mal rangé, mal éclairé ou un sol irrégulier et glissant peuvent entrainer des accidents.

Retirez régulierement les copeaux et la sciure sous I'établi et / ou du systeme d'aspiration. La sciure qui s'accumule est
combustible et peut s'enflammer spontanément.

Fixez la scie circulaire de table. Une scie circulaire incorrectement fixée peut bouger ou basculer.

Retirez les outils de réglage, les résidus de bois, etc. avant de mettre la scie circulaire de table sous tension. Toute perte
d'attention ou tout coincement éventuel peuvent représenter un danger.

Utilisez toujours uniquement des scies de bonnes dimensions et avec I'alésage correspondant (par exemple de forme carrée
ou ronde). Les lames de scie ne correspondant pas au systéme de fixation de la scie présentent un balourd en rotation et entrainent
une perte de controle.

N'utilisez jamais du matériel de fixation pour lame de scie (comme par exemple des brides, rondelles, vis ou écrous),
endommagé ou inapproprié. Ce matériel a été concu tout spécialement pour votre scie et pour garantir un fonctionnement sir

et des performances optimales.

Ne montez jamais sur la scie circulaire de table et n'utilisez jamais celle-ci comme escabeau. Des blessures graves pourrait

en résulter suite au basculement de I'outil électrique ou si vous entrez accidentellement en contact avec la lame de scie.
Assurez-vous que la lame de scie a été montée dans le bon sens de rotation. N'utilisez pas de meules / disques abrasifs

ou de brosses métalliques avec la scie circulaire de table. Le montage incorrect de la lame de scie et |'utilisation d'accessoires
non recommandés peut provoquer des blessures graves.

CONSIGNES DE SECURITE POUR SCIES SAUTEUSES

* Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité
de la scie sauteuse utilisée.

* Ne travaillez jamais avec une scie sauteuse endommagée.

- Evitez de surcharger la scie circulaire.

« Il ne faut jamais utiliser la scie sauteuse en association avec le rail de guidage.

CONSIGNES DE SECURITE POUR SCIES OSCILLATOIRES ET A ONGLET

* Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité
de la scie a onglet utilisée.

* Montez la scie a onglet conformément aux instructions de ce mode d'emploi.

* Ne travaillez pas avec une scie a onglet endommagée et n'utilisez pas de lames de scie émoussées ou endommagées.

« Etayez les piéces longues du c6té sortie pour éviter des situations dangereuses ou un basculement incontrélé.
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ATTENTION : UTILISATION COMME TABLE DE FRAISAGE EXCLUSIVEMENT EN ASSOCIATION
AVEC LA BUTEE DE FRAISAGE PARALLELE, N° DE REF. 6901000
CONSIGNES DE SECURITE POUR DEFONCEUSES

« Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité

de la défonceuse utilisée.
 Tenez-vous toujours sur vos gardes: pendant le fraisage, vous risquez de perdre subitement le controle de la piéce et cette derniére
risque de se rabattre vers vous.
N'utilisez pas la plaque-machine pour réaliser des fraisages curvilignes !
Pour cette raison, n'effectuez les travaux de fraisage qu’exclusivement avec la butée de fraisage paralléle (réf. 6901000)
disponible comme accessoire, afin d’'éviter les reculs brutaux et que la fraise entre en contact avec les mains.
Pour monter correctement la butée de fraisage paralléle en option réf. 6901000, respectez la notice d'utilisation originale.
N’utilisez pas de défonceuses d’une puissance supérieure a 1 800 W et fonctionnement a une tension de plus de 230 V.
N'utilisez pas de fraises faisant plus de 27 mm de diamétre !
Il ne faut jamais utiliser la défonceuse associée au rail de guidage.
Souvenez-vous que |'avance doit toujours étre de sens opposé a celui défini par la rotation de la fraise.
Choisissez les bagues inserts livrées d’origine en fonction de la taille de I'outil de fraisage. Pour pouvoir travailler de maniére
sare, il faut utiliser la plus petite bague insert possible.
N'utilisez que des outils de fraisage tranchants, entretenus et réglés conformément aux indications de leur fabricant.
Concernant les appareils et outils utilisés, respectez les données (vitesses min. et max., sens de rotation) figurant sur le produit,
I’emballage ou dans la notice d'utilisation.
Souvenez-vous qu’une utilisation incorrecte des outils de fraisage, de la piece et des dispositifs servant a guider la piéce peut
engendrer une situation dangereuse.
Pendant le fraisage contre la butée, éloignez les mains de I'outil de fraisage.
Pendant le fraisage, utilisez aussi les cales d’applique de I'établi en plus de la butée de fraisage paralléle.
Soutenez les pieces longues c6té sortie de coupe pour empécher les situations dangereuses engendrées par leur basculement
incontrolé. Il faut utiliser un support robuste et de méme hauteur de la plaque machine tel que la servante a réf. 6119973
de wolfcraft.
Ne travaillez que les pieces qui de par leur taille et leur poids peuvent étre retenues et guidées de maniére siire par une seule
personne.
Choisissez la vitesse de rotation correcte adaptée a I'outil et a la piéce. Dans la notice d'utilisation de votre défonceuse,
vous trouverez des plages de vitesses précises.
» Respectez les dimensions maximales des outils (voir les caractéristiques techniques).

CONTENU DE LA LIVRAISON

Retirez le MASTER cut 2500 de son emballage et vérifiez qu'il ne manque aucune des piéces représentées (figure 1 et figure 2).

MONTAGE DE BASE

Montage de la table : posez la table sur une surface plane et propre (figure 3.1). Desserrer les deux leviers excentriques et déployer

la paire de pieds du c6té droit jusqu'en butée. Rebloquer ensuite les deux leviers excentriques (figure 3.2). Desserrer les quatre leviers
excentriques et déployer la paire de pieds du c6té gauche jusqu'en butée. Rebloquer ensuite I'ensemble des quatre leviers excentriques
(figure 3.3). Mettre la table en position normale d'utilisation (figure 3.4) et ajuster si besoin la table en agissant sur le réglage en hauteur
(figure 3.4).

ATTENTION : faites attention a ne pas vous coincer les doigts lorsque vous dépliez ou repliez la table ou lorsque vous mettez en place
la platine pour machines.

Interrupteur de sécurité : montez l'interrupteur de sécurité sur I'établi comme indiqué sur la figure (figure 4).

Capot de protection : montez tout d'abord les piéces détachées du capot de protection (figure 5.1). Insérez le support du capot

de protection avec le guide dans le profilé d'aluminium (figure 5.2). Positionnez le capot de protection sur la fente de sciage de maniére
a en recouvrir la partie avant. Bloquez la vis a poignée en sens horaire (figure 5.3).

Butée d'angle : montez la butée d'angle comme indiqué sur la figure (figures 6.1 a 6.4).

Butée pour rail de guidage : montez la butée d'angle longue, le curseur et le guide (figure 7.1). Insérez le curseur avec la rainure
dans la butée d'angle et bloquez la vis a poignée en sens horaire (figure 7.2).

Crochets de rangement : assemblez les trois supports (figure 8.1) sans les bloquer, insérez-les ensuite dans la rainure de guidage
et les positionner a la distance voulue. Bloquez le contre-écrou (figure 8.2). Accrochez le guide d'onglet et / ou les accessoires non

utilisés sur les supports (figure 8.3).

Pince d'enclenchement : nouez une extrémité du cordon au trou de la pince d'enclenchement et I'autre extrémité au profilé d'angle
de la table (figure 9).

ATTENTION : veillez a ne pas dépasser la longueur du cordon suffisante pour permettre a la pince de se désolidariser automatiquement
de I'outil électrique en cas de pivotement de la platine.
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MONTAGE DE LA SCIE CIRCULAIRE MANUELLE

Avertissement : avant le premier montage de la scie circulaire manuelle et le réglage du parallélisme de la lame de scie, il est d'abord
nécessaire de monter le rail de guidage sur la table.

Montage du rail de guidage : positionnez d'abord les supports en plastique droit et gauche dans les trous prévus a cet effet dans

le profilé en aluminium. Placez le rail de guidage parallélement a la rainure du plateau de travail sur la table et insérez les deux
serre-joints métalliques dans le profilé du rail. Déplacer maintenant les deux serre-joints jusqu'aux supports en plastique et les mettre
en contact. Le rail de guidage est alors placé dans I'alignement exact. Bloquez ensuite les deux serre-joints (figure 10.1 et figure 10.2).

Retrait de la platine pour machines : Comme illustré sur la figure, soulevez légérement le guide paralléle réglable au niveau
de la découpe pour le déverrouiller (figure 11.1). Tirez ensuite sur le guide dans le sens de la fleche (figure 11.2).
Retirez le guide (figure 11.3).

ATTENTION : le guide paralléle réglable pour le sciage avec scie circulaire de table doit toujours étre retiré avant d'enlever la platine !

Soulevez la platine au niveau de la poignée encastrée (figure 11.4). En soulevant, la platine se désolidarise des quatre supports et peut
étre retirée a deux mains (figure 11.5). Remettez le guide en place (figure 11.6).

Installation de la platine pour machines sur le rail de guidage : comme illustré sur la figure, placez la platine par le haut
dans le guide du rail de guidage (figure 12).

Scies circulaires manuelles utilisables : consultez les dimensions maximales pour les scies circulaires manuelles utilisables (figure 13).
Utilisez uniquement des scies circulaires manuelles avec couteau diviseur d'un diameétre de lame de 200 mm maximum
et d'une profondeur de coupe jusqu'a 70 mm.

Montage et alignement de la scie circulaire manuelle

Desserrez le blocage de la profondeur de coupe de la scie circulaire manuelle et écartez le capot de protection. Placez a présent la scie
circulaire dans la platine. Réglez la profondeur de coupe avec suffisamment de marge dans la rainure du plan de travail et resserrez

le blocage de la profondeur de coupe. Alignez a présent la lame de la scie circulaire parallélement contre la lévre en caoutchouc du rail
de guidage (figure 14.1). Montez maintenant les six butées latérales de sorte que celles-ci soient toutes complétement en contact avec
la semelle de la machine. Les deux butées a I'arriere dans le sens longitudinal servent de butées de stop pour la scie circulaire dans

le sens du sciage pour garantir la stabilité de la scie lors de la découpe (figure 14.2). Ensuite, montez les quatre brides de serrage
(figure 14.3). Retirez la scie circulaire montée avec la platine et placez-les sur la table comme illustré (figure 14.4). Vérifiez maintenant,
avec la profondeur de coupe maximum, I'écart entre la dent la plus avancée de la lame de la scie circulaire et le bord avant du guide
paralléle réglable (figure 14.5).

ATTENTION : cet écart doit étre inférieur a 20 mm. La scie circulaire doit le cas échéant étre réajustée en sens longitudinal et les deux
butées de stop réglées une nouvelle fois.

Placez maintenant la platine avec la scie circulaire comme illustré sur la table et retirez le guide paralléle réglable (figure 14.6). Placez
la platine sur les supports avant. Ensuite, la saisir d'une main au niveau de la poignée encastrée et la placer sur le plateau de la table
(figure 14.7). Enclenchez la platine (figure 14.8). Remettez ensuite le guide en place (figure 14.9).

ATTENTION : vérifiez que la lame de la scie circulaire est montée parallélement a I'ouverture du guide paralléle réglable. Le cas échéant,
la scie circulaire doit étre réalignée (figure 14.2 et figure 14.3).

Utilisation de scies circulaires manuelles avec semelle large

Si la cote entre le centre de la lame de scie et le rebord extérieur de la semelle de la scie est supérieure a 128 mm, il est nécessaire
d'utiliser les deux butées latérales longues lors du montage. Les deux butées latérales du « détail F » servent en méme temps de butées
de stop pour la scie circulaire (figure 14.10). Utilisez uniquement des scies circulaires manuelles dont les dimensions de la semelle sont
comprises dans les dimensions maximales mentionnées (figure 13).

Raccordement a I'alimentation électrique : branchez la fiche de la scie circulaire manuelle a l'interrupteur de sécurité et branchez
une rallonge allant de I'interrupteur de sécurité a la prise de courant (figure 15.1). Rallonge non incluse.

ATTENTION : avant de mettre la machine en marche pour la premiére fois, appuyez sur le disjoncteur thermique ! Aprés une coupure
de courant due a une surtension, appuyez sur le disjoncteur thermique au bout de 5 a 10 minutes. Ensuite, vous pouvez
actionner l'interrupteur MARCHE/ON (figure 15.2).

Appuyez sur le bouton rouge (ARRET) de I'interrupteur de sécurité. Ensuite, montez la pince d'enclenchement sur la scie circulaire

manuelle (figure 15.3). Appuyez maintenant sur le bouton vert (ARCHE) et vérifiez que la lame de la scie tourne correctement

dans le guide paralléle réglable (figure 15.4). Ensuite, appuyez de nouveau sur le bouton rouge (ARRET).

ATTENTION : débranchez systématiquement la prise secteur lorsque vous n'utilisez pas I'établi et lorsque vous le pliez.

Le MASTER cut 2500 est maintenant prét a I'emploi.
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SCIAGE STATIONNAIRE AVEC LA SCIE CIRCULAIRE MANUELLE
ATTENTION : travaillez toujours avec un capot de protection et utilisez I'aspiration de poussiére du capot de protection.

Sciage avec la butée d'angle

Poussez la butée d'angle dans le guide (figure 16.1). Assurez-vous que |'extrémité noire de la butée passe aussi prés que possible sous
le capot de protection afin de garantir le soulévement du capot (figure 16.2). Reculez maintenant la butée angulaire et mettez la piéce
en contact de la butée angulaire. Allumez la scie circulaire manuelle au niveau de l'interrupteur de sécurité. Comme illustré sur la figure,
poussez la piéce au niveau de la butée d'angle dans le sens de la fleche vers la lame de la scie circulaire (figure 16.3), jusqu'a ce que

la piece soit complétement sciée. Ensuite, éteignez la scie circulaire en appuyant sur l'interrupteur de sécurité.

ATTENTION : assurez-vous de toujours maintenir vos deux mains suffisamment éloignées de la lame de la scie circulaire (risque de
blessure).

Le positionnement actuel de la butée d'angle permet de scier des piéces d'une hauteur minimale de 15 mm a une hauteur maximale
de 60 mm. Si la hauteur des pieces est inférieure a 15 mm, il est nécessaire de repositionner le guide de la butée d'angle

(figures 16.4 a 16.7). La butée angulaire vous permet de scier des pieces a usiner dans un angle compris entre 0 et 65°.

Pour cela, desserrez la vis a poignée, réglez I'angle que vous souhaitez obtenir et resserrez la vis a poignée (figure 16.8).

Ensuite, sciez comme indiqué sur les figures 16.1 a 16.3.

Sciage avec la butée paralléle

Montez la butée paralléle d'abord sans la serrer comme indiqué sur la figure. Insérez la butée paralléle dans le guide de la table avec les
leviers excentriques desserrés. Alignez le parallélisme de la butée paralléle en vous aidant du vernier sur le profilé de guidage. Rabattre
les deux leviers excentriques et serrez les vis de fixation. Assurez-vous que la butée paralléle est alignée parallélement a la lame de scie
(figure 17.1). Monter ensuite le guide de la butée d'angle sur la butée paralléle pour éviter le rejet de la piece pendant la découpe.
Utilisez pour ce faire les piéces de fixation représentées de la butée d'angle. Montez pour ce faire les deux vis avec les deux rondelles et
les quatre écrous carrés sans les serrer sur la butée paralléle (figure 17.2). Insérez ensuite le guide comme illustré dans les quatre écrous
carrés sur la butée paralléle. L'extrémité du guide doit étre insérée au maximum jusqu'a I'extrémité de la lame de scie (figure 17.3).
Serrez les deux vis. Desserrez les deux leviers excentriques, réglez la largeur de coupe souhaitée et veillez impérativement a ce que

la butée paralléle soit bien alignée paralléelement a la lame de scie. Rabattre ensuite les deux leviers excentriques. Allumez maintenant

a scie circulaire manuelle au niveau de l'interrupteur de sécurité. Comme illustré sur la figure, poussez la piéce dans le sens de la fleche
vers la lame de la scie circulaire (figure 17.4) jusqu'a ce que la piéce soit complétement sciée. Ensuite, éteignez la scie circulaire en
appuyant sur l'interrupteur de sécurité. Pour des piéces a usiner de faible largeur, il est impératif d'utiliser le guide d'onglet fourni
(figure 17.5). La butée paralléle peut également étre montée a gauche de la lame de scie. Il faut pour ce faire décaler le guide

d'une rangée de trous (figure 17.6). Les étapes de montage nécessaires sont illustrées aux figures 17.1 a 17.3.

Coupes en biais verticales

Pour les coupes en biais verticales, la scie circulaire manuelle doit étre réalignée. Retirez d'abord le guide paralléle réglable (figure 18.1).
Soulevez ensuite la platine au niveau de la poignée encastrée (figure 18.2). Retirez a présent la platine (figure 18.3). Retirez le capot de
protection suspendu de la scie circulaire manuelle et replacez le guide paralléle réglable en butée (figure 18.4). Placez la platine montée
sur la table comme illustré (figure 18.5). Desserrez les quatre brides de serrage et les quatre butées latérales. Réglez I'angle de coupe

en biais souhaité sur la scie circulaire manuelle. Déplacez la semelle parallelement aux deux butées de stop restantes dans le sens de la
fleche (figure 18.6). Vérifiez impérativement que la lame de la scie tourne correctement dans le guide paralléle réglable. Ensuite, fixez les
quatre butées latérales et les quatre brides de serrage (figure 18.7). Placez maintenant la platine avec la scie circulaire comme illustré sur
la table et retirez le guide paralléle réglable. Placez la platine sur les supports avant. Ensuite, la saisir d'une main au niveau de la poignée
encastrée et la placer sur le plateau de la table. Enclenchez la platine et remettez ensuite le guide en place (figures 14.6 a 14.9). La table
est désormais préte pour la coupe en biais verticale (figure 18.8). Si nécessaire, le capot de protection peut étre décalé latéralement

en agissant sur la vis de réglage, de maniére a ce que la lame de scie puisse tourner librement et a distance suffisante sous le capot
(figure 18.9).

SCIAGE AVEC LE RAIL DE GUIDAGE

Le premier montage de la scie circulaire manuelle (fig. 14.1 a 14.8) a été exactement ajusté sur les travaux avec le rail de guidage.
Maintenant, posez sur I'établi la plaque machine avec la scie circulaire montée dessus puis remplacez le passe-lames de sciage
stationnaire contre la passe-lames servant a scier avec le rail de guidage (fig. 19.1). Posez la piéce sur le plan de travail. Utilisez toujours
si possible la butée d'angle pour le rail de guidage (voir la rubrique Coupes en angle). Ensuite, montez le rail de guidage avec les deux
supports et les deux serre-joints (fig. 19.2). Serrez les deux serre-joint suffisamment pour que la piéce ne puisse pas se déplacer pendant
le sciage. Posez sur le guidage que comporte le rail la plaque machine avec la scie circulaire montée dessus. Maintenant, réglez

la profondeur de coupe de la scie circulaire de sorte que la lame de scie ne dépasse, en bas de la piéce, que de 4 mm maximum.

ATTENTION : Lorsque vous sciez des piéces étroites, il faut soutenir le rail de guidage sur toute la largeur de I'établi avec des pieces
de la méme hauteur afin que le rail ne guidage ne bascule pas avec la plaque machine.

ATTENTION : Il faut brancher la fiche male de la scie circulaire dans une prise de secteur ; n’utilisez jamais I'interrupteur de sécurité
et la bride de maintien enclenché pour scier avec le rail de guidage.

Allumez la scie circulaire et guidez-la toujours parallélement au rail de guidage (fig. 19.3). Aprés avoir achevé la coupe,
éteignez la scie circulaire électroportative.
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Coupes en angle : a cette fin, introduisez le support en plastique de la butée d'angle dans un trou ménagé dans le plan de travail.
Utilisez toujours le trou situé le plus pres de I'aréte de coupe du rail de guidage. Poussez le guidage de butée, monté non serré, dans
la gorge du plan de travail, jusque contre la butée d’angle. Maintenant, bridez la gorge du guide butée dans le profilé de la butée
d’'angle. Alignez la piéce, avec la butée d’'angle, sur le rail de guidage. Ensuite serrez fermement la vis a poignée du guide butée

(fig. 19.4).

Coupes en série : Pour les coupes en série, montez le curseur supplémentaire. Introduisez le curseur dans la rainure de la butée
d'angle puis tournez la butée métallique jusque sur le plan de travail. Posez la piéce de la longueur voulue contre la butée d'angle.
Ensuite, poussez le curseur jusque contre I'extrémité de la piéce et vissez la vis poignée a fond (fig. 19.5).

SCIAGE AVEC LA SCIE SAUTEUSE

Mettez le guide paralléle réglable pour scies sauteuses en place dans la platine (figure 20.1). Alignez la scie sauteuse sur la platine pour
machines de telle facon que la lame de la scie se déplace au milieu de I'ouverture de la scie. Montez la scie sauteuse comme illustré
(figure 20.2 et figure 20.3). Insérer la scie sauteuse montée avec la platine sur la table et I'enclencher dans les quatre supports. Insérez
la pince d'enclenchement sur I'interrupteur de la scie sauteuse et branchez la fiche de I'appareil a l'interrupteur de sécurité. La table
est désormais préte pour le sciage avec scie sauteuse (figure 20.4).

MONTAGE D'UNE SCIE A ONGLET

Les vis de fixation fournies avec I'établi vous permettent d'y monter une scie a onglet. Centrez la scie a onglet sur I'établi avec

les alésages de montage placés au-dessus des orifices longs du plateau.

Fixez la scie a onglet. Pour ce faire, insérez les vis et les petites rondelles par le dessus par les alésages de montage et les plateaux.
Depuis le bas, vissez les écrous avec les grandes rondelles (figure 21).

ATTENTION : la scie a onglet doit étre fixée a la table par au moins deux vis de fixation, quatre rondelles et deux écrous.
La scie a onglet ne doit pas étre utilisée si les orifices de montage de votre scie ne correspondent pas aux trous
oblongs du plateau de la table.

REGLAGE DE LA PLATINE POUR MACHINES

La hauteur de la platine pour machines dans la plaque de travail a été réglée en usine de telle maniére que la piéce a usiner puisse
glisser sur la zone de la plaque de travail et de la platine pour machines. En cas de besoin, la platine pour machines peut étre réglée en
hauteur. Pour ce faire, desserrez les cinq contre-écrous. Ensuite, alignez la platine pour machines avec les cinq vis de réglage a la méme
hauteur que la plaque de travail et serrez de nouveau les contre-écrous (figure 22). Avant tout travail avec la table, vérifiez que les cinq
contre-écrous sont toujours bien serrés.

ACCESSOIRE SPECIAL POUR LE MASTER cut 2500
DEUX COUTEAUX DIVISEURS SUPPLEMENTAIRES, REFERENCE 6916000 ET 6917000
POUR UNE UTILISATION DES SCIES CIRCULAIRES MANUELLES SANS COUTEAU DIVISEUR

ATTENTION : I'accessoire spécial décrit ici doit étre utilisé uniquement avec le MASTER cut 2500.

AVERTISSEMENT : le fonctionnement et la manipulation de cet accessoire spécial sont décrits ci-dessous et illustrés a partir
de la page 21.

UTILISATION CONFORME AUX SPECIFICATIONS

Les deux couteaux diviseurs permettent d'utiliser une scie circulaire manuelle ne disposant pas de couteau diviseur.

Le couteau diviseur 6916000 est autorisé pour I'utilisation de scies circulaires manuelles avec des lames de scie d'un diamétre maximal
de 160 mm et une largeur de coupe entre 2,4 mm et 2,8 mm.

Le couteau diviseur 6917000 est autorisé pour I'utilisation de scies circulaires manuelles avec des lames de scie d'un diamétre maximal
de 200 mm, une largeur de coupe entre 2,4 mm et 2,8 mm et permet une profondeur maximale de coupe de 66 mm.

ATTENTION : avant d'utiliser I'accessoire spécial, il convient absolument de respecter les consignes de sécurité générales, les consignes
de sécurité pour les scies circulaires manuelles et les instructions d'utilisation originales des scies circulaires manuelles
sans couteau diviseur !

COUTEAUX DIVISEURS, REFERENCE 6916000 ET 6917000

Le couteau diviseur référence 6916000 comprend les éléments suivants : 1x couteau diviseur (pour un diamétre maximal
de lame de scie circulaire de 160 mm), 1x logement pour couteau diviseur (version longue), 1x gabarit de réglage (figure A).
Le couteau diviseur référence 6917000 comprend les éléments suivants : 1x couteau diviseur (pour un diaméetre maximal
de lame de scie circulaire de 200 mm), 1x logement pour couteau diviseur (version courte), 1x gabarit de réglage (figure B).
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ATTENTION : la section qui suit décrit le montage et le fonctionnement du couteau diviseur de référence 6916000 pour scies circulaires
manuelles avec un diamétre de lame de scie circulaire de 160 mm. Le montage et le fonctionnement est identique pour
le couteau diviseur de référence 6917000 pour scies circulaires manuelles avec un diameétre de lame de scie circulaire
de 200 mm maxi. Avec ce couteau diviseur, il est également toutefois possible d'usiner des piéces d'une hauteur
maximale de 50 mm

MONTAGE DE LA SCIE CIRCULAIRE MANUELLE SANS COUTEAU DIVISEUR

ATTENTION : avant le premier montage de la scie circulaire manuelle et le réglage du parallélisme de la lame de scie, il est nécessaire
d'aligner et de monter la scie avec la platine sur le rail de guidage.

AVERTISSEMENT : lisez et observez les consignes de travail du présent mode d'emploi en ce qui concerne le montage du rail
de guidage et le retrait / mise en place de la platine pour machines.

Montage et alignement de la scie circulaire manuelle

Desserrez le blocage de la profondeur de coupe de la scie circulaire manuelle et écartez le capot de protection. Placez a présent la scie
circulaire dans la platine. Réglez la profondeur de coupe avec suffisamment de marge dans la rainure du plan de travail et resserrez

le blocage de la profondeur de coupe. Alignez a présent la lame de la scie circulaire parallélement contre la lévre en caoutchouc du rail
de guidage (figure C.1). Montez maintenant les six butées latérales de sorte que celles-ci soient toutes complétement en contact avec
la semelle de la machine. Les deux butées a I'arriere dans le sens longitudinal servent de butées de stop pour la scie circulaire dans

le sens du sciage pour garantir la stabilité de la scie lors de la découpe (figure C.2). Ensuite, montez les quatre brides de serrage
(figure C.3). Retirez la scie circulaire montée avec la platine et placez-la comme illustré sur la table (figure C.4). Vérifiez maintenant,
avec la profondeur de coupe maximum, I'écart entre la dent la plus avancée de la lame de la scie circulaire et le bord avant du guide
paralléle réglable (figure C.5).

ATTENTION : cet écart doit étre inférieur a 20 mm. La scie circulaire doit le cas échéant étre réajustée en sens longitudinal et les deux
butées de stop réglées une nouvelle fois.

AVERTISSEMENT : si la cote entre le centre de la lame de scie et le rebord extérieur de la semelle de la scie est supérieure a 128 mm, il
est nécessaire d'utiliser les deux butées latérales longues lors du montage. Lisez et observez les consignes de travail
du présent mode d'emploi en ce qui concerne le montage de semelles plus larges sur les scies circulaires manuelles.

MONTAGE DU COUTEAU DIVISEUR

Placez la scie circulaire montée sur la table comme illustré (figure D.1). Montez le boulon de fixation avec la vis de fixation sans les
serrer. Insérez ces piéces assemblées comme illustré dans la platine jusqu'a ce que la rainure destinée au couteau diviseur soit visible
(figure D.2). Insérez le couteau diviseur par le haut env. 2 cm dans la rainure du boulon de fixation (figure D.3). Assurez-vous que le
couteau diviseur est tourné jusqu'en butée dans la platine pour machines (= alignement vertical). Serrez la vis de fixation (figure D.4).

ALIGNEMENT DE LA SCIE CIRCULAIRE MANUELLE

Placez la scie circulaire montée sur la table comme illustré.

ATTENTION : vérifiez a présent que la lame de la scie circulaire est centrée par rapport au couteau diviseur et alignée parallélement
a la fente de sciage.

Le c6té avant de la scie circulaire manuelle avec le repére 0 de la semelle de la scie circulaire manuelle et les deux lignes auxiliaires de
repérage de la platine pour machines doivent étre alignés. Le c6té arriere de la scie circulaire manuelle doit étre aligné avec la lame de la
scie circulaire et le couteau diviseur (figure D.5).

ATTENTION : si la lame de la scie circulaire n'est pas centrée par rapport au couteau diviseur, il est nécessaire d'ajuster de nouveau
la scie circulaire manuelle latéralement.

ATTENTION : pour pouvoir mettre en place la platine dans la table, il est nécessaire de démonter le couteau diviseur avec le boulon
et la vis de fixation.

Desserrez la vis de fixation et retirez le couteau diviseur par le haut. Retirez ensuite le boulon de fixation avec la vis de fixation
(figure D.6).

Réglez la distance de sécurité entre le couteau diviseur et la lame de la scie circulaire avec un gabarit de réglage.

Placez maintenant la platine avec la scie circulaire comme illustré sur la table et retirez le guide paralléle réglable (figure E.1). Placez
la platine sur les supports avant. Ensuite, la saisir d'une main au niveau de la poignée encastrée et la placer sur le plateau de la table
(figure E.2). Enclenchez la platine (figure E.3). Remettez ensuite le guide en place (figure E.4). Montez le boulon de fixation avec la vis
de fixation sans les serrer. Insérez cette liaison comme illustré dans la platine jusqu'a ce que la rainure destinée au couteau diviseur soit
visible (figure E.5). Insérez le couteau diviseur par le haut env. 2 cm dans la rainure du boulon de fixation (figure E.6). Assurez-vous
que le couteau diviseur est tourné jusqu'en butée dans la platine pour machines (= alignement vertical). Bloquez la vis de fixation
(figure E.7). Montez les piéces détachées représentées sur la figure dans le couteau diviseur (figure E.8). Serrez la vis et I'écrou moleté
que vous avez montés sur le couteau diviseur, montez sans serrer la vis et |'écrou moleté situés dans la partie avant du boitier

(figure E.9). Desserrez a présent la vis de fixation du boulon de fixation (figure E.10). Poussez le couteau diviseur verticalement vers

la lame de la scie circulaire (figure E.11). Poussez vers le bas le couteau diviseur jusqu'a ce qu'au moins une dent de la lame de la scie
circulaire touche le boitier du gabarit de réglage. Serrez ensuite I'écrou moleté avant (figure E.12).
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Une fois la vis a six pans creux serrée, la distance de sécurité d'un maximum de 5 mm entre la lame de la scie circulaire et le couteau
diviseur est réglée (figure E.13). Dévissez ensuite le gabarit de réglage du couteau diviseur (figure E.14).

ATTENTION : vérifiez de nouveau que la lame de la scie circulaire est centrée par rapport au couteau diviseur (figure E.14) et que
la distance de sécurité de max. 5 mm entre la lame de la scie circulaire et le couteau diviseur est respectée (figure E.12) ;
si ce n'est pas le cas, ajustez de nouveau la scie circulaire manuelle.

ATTENTION : avant chaque travail, vérifiez que le couteau diviseur et les piéces de fixation sont toujours bien serrés !

La table est désormais préte pour le sciage stationnaire. Lisez a ce sujet les consignes de travail concernant le sciage stationnaire avec
une scie circulaire manuelle.

Ajustement de la profondeur de coupe

En cas de changement de la profondeur de coupe de la scie circulaire manuelle, il convient d'ajuster aussi la hauteur du couteau diviseur
pour garantir la distance de sécurité maximale de 5 mm par rapport a la lame de la scie circulaire. Desserrez tout d'abord le couteau
diviseur au moyen de la clé Allen. Réglez maintenant la profondeur de coupe souhaitée de la scie circulaire manuelle. Serrez ensuite

le blocage de la profondeur de coupe. Montez et positionnez le gabarit de réglage avec le couteau diviseur tel que décrit

sur les figures E.5 a E.14.

Coupes en biais verticales

Pour les coupes en biais verticales, les scies circulaires manuelles doivent étre de nouveau alignées latéralement. Réglez I'angle

de coupe en biais souhaité sur la scie circulaire manuelle. Retirez le capot de protection suspendu de la scie circulaire manuelle

et placez la machine au milieu de la fente de sciage de la platine. Desserrez le blocage de la profondeur de coupe de la scie circulaire
manuelle et réglez la profondeur de coupe au maximum. Serrez le blocage de la profondeur de coupe (figure F.1).

ATTENTION : alignez la lame de scie circulaire paralléelement a la fente de sciage. vérifiez maintenant I'écart entre la dent la plus
avancée de la lame de la scie circulaire et le bord avant de la fente de sciage. cet écart doit étre inférieur a 20 mm
(figure F.2).

Montez maintenant les six butées latérales de sorte que celles-ci soient toutes complétement en contact avec la semelle de la machine.
Les deux butées a I'arriére dans le sens longitudinal servent de butées de stop pour la scie circulaire dans le sens du sciage pour garantir
la stabilité de la scie lors de la découpe. Ensuite, montez les quatre brides de serrage (figure F.3).

AVERTISSEMENT : si la cote entre le centre de la lame de scie et le rebord extérieur de la semelle de la scie est supérieure a 128 mm,
il est nécessaire d'utiliser les deux butées latérales longues lors du montage. Lisez et observez les consignes
de travail du présent mode d'emploi en ce qui concerne le montage de semelles plus larges sur les scies
circulaires manuelles.

MONTAGE DU COUTEAU DIVISEUR

Placez la scie circulaire montée sur la table comme illustré (figure F.4). Montez le boulon de fixation avec la vis de fixation sans les
serrer. Insérez cette liaison comme illustré dans la platine jusqu'a ce que la rainure destinée au couteau diviseur soit visible (figure F.5).
Insérez le couteau diviseur par le haut env. 2 cm dans la rainure du boulon de fixation (figure F.6). Tournez le couteau diviseur jusqu'‘a
ce que celui-ci se trouve exactement au milieu par rapport a la lame de la scie circulaire. Bloquez la vis de fixation (figure F.7).

ATTENTION : si la lame de la scie circulaire n'est pas centrée par rapport au couteau diviseur, il est nécessaire d'ajuster de nouveau
la scie circulaire manuelle latéralement.

ATTENTION : pour pouvoir mettre en place la platine dans la table, il est nécessaire de démonter le couteau diviseur avec le boulon
et la vis de fixation.

Desserrez la vis de fixation et retirez le couteau diviseur par le haut. Retirez ensuite le boulon de fixation avec la vis de fixation
(figure F.8).

Réglez la distance de sécurité entre le couteau diviseur et la lame de la scie circulaire avec un gabarit de réglage.

Placez maintenant la platine avec la scie circulaire comme illustré sur la table et retirez le guide paralléle réglable (figure F.9). Placez

la platine sur les supports avant. Ensuite, la saisir d'une main au niveau de la poignée encastrée et la placer sur le plateau de la table
(figure F.10). Enclenchez la platine (figure F.11). Remettez ensuite le guide en place (figure F.12). Montez le boulon de fixation avec la
vis de fixation sans les serrer. Insérez cette liaison comme illustré dans la platine jusqu'a ce que la rainure destinée au couteau diviseur
soit visible. Insérez le couteau diviseur par le haut env. 2 cm dans la rainure du boulon de fixation. Tournez le couteau diviseur jusqu'a
ce que celui-ci se trouve exactement au milieu par rapport a la lame de la scie circulaire. Bloquez la vis de fixation (figure F.13). Montez
les piéces détachées représentées sur la figure dans le couteau diviseur (figure F.14). Serrez la vis et I'écrou moleté qui sont liés au
couteau diviseur, montez sans serrer la vis et I'écrou moleté situés dans la partie avant du boitier (figure F.15). Desserrez a présent la vis
de fixation du boulon de fixation (figure F.16). Poussez le couteau diviseur verticalement vers la lame de la scie circulaire (figure F.17).
Poussez vers le bas le couteau diviseur jusqu'a ce qu'au moins une dent de la lame de la scie circulaire touche le boitier du gabarit de
réglage. Serrez ensuite I'écrou moleté avant (figure F.18). Une fois la vis a six pans creux serrée, la distance de sécurité d'un maximum
de 5 mm entre la lame de la scie circulaire et le couteau diviseur est réglée (figure F.19). Dévissez ensuite le gabarit de réglage du
couteau diviseur.
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ATTENTION : vérifiez de nouveau que la lame de la scie circulaire est centrée par rapport au couteau diviseur et que la distance
de sécurité de max. 5 mm entre la lame de la scie circulaire et le couteau diviseur est respectée ; si ce n'est pas le cas,
ajustez de nouveau la scie circulaire manuelle (figure F.20).

ATTENTION : avant chaque travail, vérifiez que le couteau diviseur et les piéces de fixation sont toujours bien serrés !

La table est désormais préte pour le sciage stationnaire. Lisez a ce sujet les consignes de travail concernant le sciage stationnaire
avec une scie circulaire manuelle.

Garantie

Ami bricoleur,

vous venez d'acheter un produit wolfcraft® de haute qualité qui vous apportera beaucoup de satisfactions lors de vos travaux

de bricolage. Les produits wolfcraft® possédent un haut standard technologique et passent avant I'expédition aux revendeurs,

par des phases intensives de test et de développement. Pendant la fabrication en série, des contréles permanents et des test réguliers
assurent le maintien du haut standard de qualité. Les développements techniques solides et les controles fiables de qualité

vous donnent la garantie que vous avez fait un bon achat.

Nous consentons sur le produit wolfcraft® acheté une garantie de 10 ans courant depuis la date d'achat, a condition que vous

ne I'utilisiez qu'a des fins de bricolage dans votre foyer. Ne sont couverts par la garantie que les dégats subis par I'appareil lui-méme,
et seulement ceux imputables a un vice de matiére et de fabrication. Ne sont pas couverts par la garantie les vices et dégats imputables
a une utilisation inexperte ou a une maintenance insuffisante. Ne sont pas non plus couverts par la garantie les phénomenes d’usure
habituels et I'usure habituelle a I'usage ainsi que les vices et dégats dont le client avait connaissance au moment de conclure le contrat.

Il n'est possible de faire valoir les recours en garantie que sur présentation de la facture/de la preuve d’achat.
La garantie consentie par wolfcraft® ne restreint pas vos droits légaux en tant que consommateur (droits a mise en conformité,
résiliation ou minoration, dommages et intéréts ou remboursement de la dépense).

Déclaration de conformité suivant la Directive Machines CE 2006/42/CE, annexe Il A

La Sté wolfcraft GmbH, sise a D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, déclare par la présente que ce produit (VIASTER cut 2500)
est conforme a la directive machines 2006/42/CE.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

Appareil conforme également aux normes suivantes : DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, le 02.03.2017

%Lm '{F

Thomas Wolff
Mandataire désigné pour signer la déclaration de conformité et établir les documents techniques.
(Direction commerciale ; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCCION

®

« JATENCION! Lea todas las instrucciones de seguridad y demas instrucciones suministradas con la MASTER cut 2500 y las herramientas
electroportatiles empleadas. Negligencias en el cumplimiento de las instrucciones de seguridad y demas instrucciones pueden causar
choques eléctricos, incendios y/o graves lesiones.

» Conserve el manual de instrucciones en un lugar seguro para posteriores consultas.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones desplegada:

Dimensiones plegada:

Superficie de trabajo:

Altura max. de la pieza de trabajo:
Ancho de corte max. con tope paralelo:
Longitud de corte max.:

Dimensiones max. de las herramientas:
Diametro de los agujeros de sujecion:
Trama de agujeros de sujecion:
Capacidad de carga:

Peso:

1185 x 757 x 863 mm (ancho x profundidad x altura)
1085 x 757 x 213 mm

1035 x 695 mm

sierra circular de mesa 60 mm / guia 60 mm
sierra circular de mesa 570 mm

guia 740 mm

600 x 400 x 65 mm (mesa de fresado)

20 mm

135/ 135 mm (horizontal / vertical)

120 kg

24 kg

SiMBOLOS Y SIGNIFICADO

Peligro general

iLeer el manual / instrucciones!

Use gafas de seguridad.

Use protectores auditivos.

Use una mascarilla antipolvo.

Desenchufar

Informacion general

© @%@ ®©® 0 b

No use la mesa para cortar lefa.

e - L. . . .
o Utilice unicamente sierras circulares de mano con una profundidad
~ww_ 1| de corte maxima de 70 mm.
max. 70 mm

Utilice inicamente sierras circulares de mano con un didmetro maximo

(o
L max. J del disco de 200 mm.

‘ﬁ Ajuste antes de cada corte la profundidad de corte de la sierra circular
S, |  de mano de manera que el disco de la sierra sobresalga un maximo
o img| de 4 mm de la pieza de trabajo.

NI
2\ e | Y
o |, /

Utilice inicamente sierras circulares de mano con forro
de hendidura.

Empleo como mesa de fresado exclusivamente en combinacién
con el tope de fresar paralelo (n.° art. 6901000).

Utilice inicamente herramientas electroportatiles con
una potencia maxima de 2760 W.

HERRAMIENTAS DE MONTAJE

1 llave hexagonal: SW 10

1 destornillador: PH 1

o'V Q)

1 llave macho hexagonal: SW 5
(incluida en el volumen de suministro)

(no incluida en el volumen de entrega)

(no incluido en el volumen de suministro)
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USO CONFORME A LA FINALIDAD PREVISTA

MASTER cut 2500 es una mesa de serrar de precision y una estacion de trabajo. Es adecuada para:

montar una sierra circular de mano con cufa abridora sobre la placa de maquina con un diametro de hoja de serrar maximo

de 200 mm y una profundidad de corte maxima de 70 mm. Emplee solo sierras que estén dentro de las dimensiones maximas

de la placa base ya mencionadas (véase fig. 13). Debe utilizarse un forro de hendidura adecuado. De este modo se convierte

en una sierra circular de mesa estacionaria.

el empleo como mesa de sierra circular para sierras circulares de mano sin cuiia abridora. Exclusivamente en combinacién con

el accesorio de cufa abridora independiente, n.° art. 6916000 con un diametro de hoja de serrar maximo de 160 mm y una anchura
de corte minima de 2,4 mm.

el empleo como mesa de sierra circular para sierras circulares de mano sin cuiia abridora. Exclusivamente en combinacién con

el accesorio de cufia abridora independiente, n.° art. 6917000 con un diametro de hoja de serrar entre un minimo de 161 mm

y un maximo de 200 mm, una anchura de corte minima de 2,4 mm y una profundidad de corte hasta un maximo de 66 mm.

el empleo como sierra circular de mano guiada en el riel de guia para el mecanizado de objetos grandes, como puertas, placas

de trabajo, etc. De este modo, la placa de maquina con el forro de hendidura en el riel de guia sirve como carro de guia para el riel
de guia.

el empleo como mesa de sierra de calar. Debe utilizarse un forro de hendidura para sierras de calar y fresadoras.

el montaje de una sierra de corte y sierra para inglete. La sierra de corte y sierra para inglete se debe montar fijandola en los orificios
oblongos con el material de fijacion suministrado.

el empleo como mesa de fresado exclusivamente en combinacion con el tope de fresar paralelo n.° art. 6901000 y para fresadoras
con 230 V y un maximo de 1800 W. jNo utilice fresas con un diametro de mas de 27 mm! La fresadora no debe utilizarse en
combinacion con el riel de guia. Debe utilizarse un forro de hendidura para fresadoras y sierras de calar con anillos de insercién.

el empleo como mesa de trabajo para el mecanizado de piezas de trabajo (p. ej. perforar, lijar, etc.). Con ayuda de los sargentos
monomanuales wolfcraft (n.° art. 3036000) es posible fijar de forma segura las piezas de trabajo en los orificios de sujecidn

de la placa de trabajo.

Hay que observar las indicaciones del fabricante y las instrucciones de seguridad de las maquinas empleadas asi como las instrucciones
de seguridad de la mesa de maquina.

Cuando se deshaga de la MASTER cut 2500 tenga en cuenta las prescripciones de eliminacion de desechos vigentes en su localidad.

El usuario es responsable de los dafios y accidentes que se puedan producir en caso de uso no acorde con la finalidad prevista.

INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD

Mantenga limpia y bien alumbrada su zona de trabajo. Zonas de trabajo desordenadas o no alumbradas pueden provocar
accidentes.

No trabaje con la herramienta electroportatil en una atmésfera explosiva con presencia de liquidos, gases o polvos
inflamables. Las herramientas electroportatiles generan chispas capaces de inflamar polvos y gases.

Mantenga alejados a los nifios y otras personas al trabajar con la herramienta electroportatil. Las distracciones pueden hacerle
perder el control de la herramienta.

El enchufe de la herramienta electroportatil tiene que caber en la toma de corriente. No efectiie modificaciones de ningun tipo
en el enchufe. No utilice enchufes adaptadores junto con herramientas electroportatiles con puesta protectora a tierra. El uso
de enchufes no modificados y tomas de corriente adecuadas reduce el riesgo de choques eléctricos.

Mantenga alejada la herramienta de la lluvia o la humedad. La penetracion de agua en una herramienta electroportatil incrementa
el riego de choques eléctricos.

Utilice sélo cables alargadores adecuados también para exteriores si tiene que trabajar con una herramienta electroportatil

a la intemperie. El uso de un cable alargador adecuado para exteriores reduce el riesgo de choques eléctricos.

Utilice un interruptor diferencial si no puede evitar el uso de la herramienta electroportatil en un entorno hiimedo. El uso de un
interruptor diferencial reduce el riesgo de choques eléctricos.

Esté atento, preste atencion a lo que haga y proceda siempre con sentido comun al trabajar con una herramienta
electroportatil. No utilice la herramienta cuando se encuentre bajo la influencia de bebidas alcohdlicas, medicamentos

o drogas. Cualquier falta de atencion durante el uso de la herramienta puede ocasionar graves lesiones.

Use los equipos de proteccion individual adecuados: protectores auditivos, gafas de seguridad, mascarillas antipolvo en trabajos
en los que pueda desprenderse polvo, guantes de protecciéon al mecanizar materiales rugosos y al cambiar herramientas.

Retire primero herramientas de ajuste o llaves antes de poner en marcha la herramienta electroportatil. La presencia

de herramientas o llaves en una parte en rotacién de la herramienta electroportatil puede ocasionar lesiones.

Use ropa adecuada. No lleve ropa suelta ni bisuteria. Mantenga su cabello, su ropa y sus guantes fuera del alcance de las
partes moviles. La ropa suelta, la bisuteria o el cabello largo pueden engancharse en las partes moviles.

Utilice siempre la cubierta protectora con dispositivo de aspiracion de polvo.

No use una herramienta electroportatil, cuyo interruptor esté defectuoso. Una herramienta electroportatil que no se pueda

ya conectar o desconectar es peligrosa y debera repararse.

Conserve las herramientas electroportatiles fuera del alcance de los niflos cuando no estén en uso. No deje usar la herramienta
por personas que no estén familiarizadas con su uso o no hayan leido las presentes instrucciones. Las herramientas
electroportatiles son peligrosas cuando son utilizadas por personas no experimentadas.

Compruebe primero el funcionamiento debido de los aparatos y herramientas antes de iniciar el trabajo. No trabaje nunca

con una herramienta defectuosa o desgastada.

Deje reparar su herramienta electroportatil solamente por personal especializado y cualificado y sélo con recambios originales.
Asi se garantiza que la herramienta electroportatil siga siendo segura.

Desenchufe el enchufe de la toma de corriente y/o retire la bateria de la herramienta electroportatil antes de realizar ajustes en
la herramienta o cambiar accesorios. La puesta en marcha accidental de la herramienta electroportatil es una causa de accidentes.
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Monte primero correctamente la mesa antes de instalar la herramienta electroportatil. Un montaje correcto es importante para
evitar malas funciones en la mesa.

Fije la herramienta electroportatil primero seguramente a la placa para herramientas antes de usarla, para evitar que se mueva
y usted pueda perder el control de la misma.

Coloque la mesa sobre una superficie firme, plana y horizontal. Si se mueve la mesa, no se puede manejar con seguridad

la herramienta electroportatil o la pieza de trabajo.

No sobrecargue la mesa ni la use como escalera o andamio. El centro de gravedad de la mesa puede desplazarse de lo contrario
hacia arriba y volcarse.

No mecanice otros materiales que la madera o los plasticos facilmente mecanizables. Excepcion: con la sierra de calar y una hoja
adecuada se pueden mecanizar también metales facilmente mecanizables (por ejemplo el aluminio).

iNo elimine astillas sueltas, virutas u otras piezas de material similares con la mano cerca de la hoja de sierra en marcha!

Las herramientas empleadas tienen que ser conformes a la norma UNE EN 60745-1. Aparatos fabricados a partir de 1995 tienen
que llevar marcado CE.

No guie la pieza de trabajo s6lo con la mano. Utilice para esto el tope paralelo o el tope angular.

iNo frene las hojas de sierra ejerciendo una contrapresion lateral después de desconectar la herramienta electroportatil!

Use las herramientas solamente para los fines previstos para las mismas.

Utilice inicamente hojas de sierra en perfecto estado; el cuerpo no ha de ser mas grueso y el triscado mas delgado que el espesor
del cuchillo divisor.

iCompruebe periddicamente que todos los tornillos estén firmemente apretados!

iNo use nunca la mesa indebidamente o para una finalidad no prevista!

Retire todos los objetos innecesarios de la mesa.

No use la mesa para cortar lefa.

No use la mesa para cortar rollos de madera.

Utilice solamente el interruptor de seguridad para conectar y desconectar las herramientas electroportatiles empleadas.

Utilice solamente el borne de conexion adjunto para fijar permanentemente el interruptor en la posicion “CONECTADO".

Sustituya los forros de hendidura defectuosos por nuevos forros de hendidura.

Utilice imperativamente un dispositivo de empuje al mecanizar piezas de trabajo delgadas.

Asegurese de que las palancas excéntricas para sujecion de las patas estén cerradas.

Asegurese primero de que la sierra circular de mano, la fresadora o la sierra de calar estén debidamente sujetas sobre la placa para
herramientas, y de que la placa para herramientas esté enganchada seguramente en el escote de la mesa y/o asentada seguramente
en la guia, antes de poner en marcha la herramienta electroportatil.

Observe las dimensiones maximas de la pieza de trabajo (véanse las especificaciones técnicas).

Use los diferentes forros de hendidura Unicamente para la finalidad especifica respectiva descrita graficamente en cada forro

de hendidura.

Cuando no lo esté utilizando, cuelgue el dispositivo de empuje, los forros de hendidura o el tope angular en los ganchos roscados
previstos a tal fin.

No utilice la mesa de la maquina al aire libre cuando esté lloviendo o el ambiente sea humedo.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS CIRCULARES

Observe junto a estas instrucciones de seguridad en cualquier caso, las instrucciones de seguridad de la sierra circular de mano
empleada.

Use solamente la sierra circular de mano con cuchillo divisor, un disco con 200 mm de didmetro maximo y una profundidad maxima
de hasta 70 mm.

Utilice solo sierras compatibles con las dimensiones maximas de la placa para herramientas (véase fig. 13).

Use la sierra circular de mesa solamente con una cubierta protectora debidamente sujeta.

ATENCION: Verifique si el disco de la sierra circular de mano estad montado paralelamente a la apertura en el forro de hendidura.

En su caso hay que alinear de nuevo la sierra circular de mano.

Apoye las piezas de trabajo largas en el lado de salida de modo que descansen horizontalmente, por ejemplo por medio de un
caballete de apoyo con rodillo wolfcraft (art. n® 6119973).

Evite sobrecargar la sierra circular de mano.

No utilice muelas.

Use Unicamente los discos recomendados y seleccidnelos en funcidn del material a cortar.

PELIGRO: No acerque las manos a la zona de corte de la sierra o al disco.

No agarre la pieza de trabajo por debajo. La cubierta protectora no le protege del disco debajo de la pieza de trabajo.

Adapte la profundidad de corte al espesor de la pieza de trabajo. Debajo de la pieza de trabajo deberia verse menos que la
longitud entera de un diente.

Tenga siempre en cuenta que la pieza de trabajo puede ser arrastrada por el disco durante el corte y lanzada contra el operador.

Los contragolpes son consecuencia de una aplicacion incorrecta y/o inadecuada de la sierra. Los contragolpes pueden evitarse
adoptando las precauciones adecuadas descritas abajo.

Sujete la sierra con ambas manos y coloque los brazos en una posicion en la que pueda absorber las fuerzas del contragolpe.
Coléquese siempre lateralmente al disco, y nunca al final de una linea recta entre el disco y usted. En caso de contragolpe, la
sierra circular puede saltar hacia atras. Sin embargo, las fuerzas de contragolpe pueden ser dominadas por el operador adoptando
las precauciones adecuadas.

Si el disco se agarrota o usted interrumpe el trabajo, desconecte la sierra y manténgala quieta en la pieza de trabajo hasta que
se pare el disco. No intente nunca retirar la sierra de la pieza de trabajo o tirar de la pieza de trabajo hacia atras mientras esté
en movimiento el disco. De lo contrario puede producirse un contragolpe. Averigle y elimine la causa del agarrotamiento del disco.
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« Si desea poner de nuevo en marcha una sierra clavada en una pieza de trabajo, centre el disco en la ranura de corte
y compruebe si los dientes no estan tal vez enganchados en la pieza de trabajo. Si el disco esta agarrotado, puede soltarse
de la pieza de trabajo o provocar un contragolpe cuando se ponga de nuevo en marcha la sierra.

» Apoye los tableros grandes para minimizar los contragolpes provocados por el agarrotamiento del disco. Los tableros grandes
pueden combarse por su propio peso. Los tableros deben apoyarse por ambos lados, tanto cerca de la ranura de corte como en el
borde.

 No utilice discos desgastados o defectuosos. Discos con dientes desgastados o mal alineados producen, en virtud de una ranura
de corte demasiado estrecha, un rozamiento excesivo, un agarrotamiento del disco y contragolpes.

« Apriete los ajustes de la profundidad y el angulo de corte antes de cortar. Si los ajustes se modifican durante el corte, el disco
puede agarrotarse y producir un contragolpe.

« Preste un cuidado especial al realizar “cortes penetrantes” en las paredes existentes u otras zonas ciegas. El disco penetrante
puede bloquear objetos ocultos y provocar contragolpes.

 Observe las dimensiones maximas de la pieza de trabajo (véanse las especificaciones técnicas).

« Utilice siempre el dispositivo de empuje para ranurar y hacer juntas, ya que la hoja de la sierra no es visible.

INDICACIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS CIRCULARES DE MESA

Deje montadas las cubiertas de proteccion. Las cubiertas de protecciéon deben estar en correcto estado operativo

y correctamente montadas. Las cubiertas de proteccion sueltas, dafadas o que no funcionen correctamente se deben reparar

o sustituir.

Utilice siempre para los cortes de desbaste la cubierta protectora de la hoja de serrar y la cuiia abridora. Para cortes de desbaste
en los que la hoja de serrar sierra todo el grosor de la pieza de trabajo, la cubierta protectora y otros dispositivos de seguridad
reducen el riesgo de lesiones.

Atencion: jLos cortes de junta, ranurado o division en procedimientos de giro con la mesa de la maquina no estan permitidos!
Atencion: jNo mecanice piezas de menos de 2 mm de grosor!

Antes de poner en marcha la herramienta eléctrica, asegurese de que la hoja de serrar no toque la cubierta protectora, la cuia
abridora o la pieza. El contacto accidental de estos componentes con la hoja de serrar puede dar lugar a situaciones de peligro.
Ajuste la cuna abridora segun se describe en estas instrucciones de uso. Las distancias, posicion y orientacion incorrectas pueden
ocasionar que la cuiia abridora no pueda evitar de forma eficaz el retorno.

Para que la cuia abridora pueda funcionar, debe actuar sobre la pieza. Si se realizan cortes en la pieza que son demasiado cortos
para que la cuia abridora pueda actuar, la cufa no tendra ningun efecto. En estas condiciones, no se puede evitar el retroceso con

la cuia abridora.

Utilice la hoja de serrar adecuada para la cuia abridora. Para que la cufia abridora trabaje correctamente, se debe elegir un
didmetro de hoja de serrar correcto para la cufia abridora, la ldmina de acero de la hoja de serrar debe ser mas fina que la cuna
abridora y la anchura de diente debe ser mayor que el grosor de la cuiia abridora.

PELIGRO: No acerque los dedos o las manos a la hoja de serrar o la zona de la sierra. Un solo momento de desatencion

o un resbalamiento podria hacer que su mano se moviera hacia la hoja de serrar, lo que podria dar lugar a graves lesiones.

Guie la pieza siempre en la direccidon contraria al sentido de giro de la hoja de serrar o la herramienta de corte. El avance de la
pieza en la misma direccidn que el sentido de giro de la hoja de serrar sobre la mesa podria hacer que la pieza y su mano fueran
atraidas hacia la hoja de serrar.

Al realizar cortes longitudinales, no utilice nunca el tope de inglete para guiar la pieza y, si realiza cortes transversales con el
tope de inglete, no utilice nunca el tope paralelo para ajustar la longitud. El guiado simultaneo de la pieza con el tope paralelo

y el tope de inglete aumenta la probabilidad de que la hoja de serrar se atasque y se produzca un retroceso.

Cuando realice cortes longitudinales, pruebe siempre la fuerza de guiado sobre la pieza entre el tope y la hoja de serrar. Utilice
un dispositivo de empuje cuando la distancia entre el tope y la hoja de serrar sea inferior a 150 mm, y un bloque de empuje
cuando la distancia sea inferior a 50 mm. Estos medios auxiliares de trabajo aseguran que la mano mantenga una separacion
segura de la hoja de serrar.

Utilice solo el dispositivo de empuje suministrado por el fabricante o fabricado segun las instrucciones. El dispositivo de empuje
asegura que se mantenga una distancia suficiente entre la mano y la hoja de serrar.

No utilice nunca un dispositivo de empuje dainado o serrado. Un dispositivo de empuje dafiado puede romperse y ocasionar que
su mano toque la hoja de serrar.

No trabaje "a mano alzada". Utilice siempre el tope paralelo o el tope de inglete para colocar y guiar la pieza. "A mano alzada"
significa que la pieza se sostiene o se guia con las manos en lugar de hacerlo con el tope paralelo o el tope de inglete. El serrado

a mano alzada causa errores de orientacion, bloqueos y retrocesos.

Nunca situe la mano alrededor o sobre una hoja de serrar en rotacion. Si se sitia la mano detras de una pieza, se puede producir
el contacto accidental con la hoja de serrar en rotacion.

Proteja las piezas largas y/o anchas por detras y/o por el lado de la mesa de la sierra, para que permanezcan horizontales.

Las piezas largas y/o anchas tienden a inclinarse en el borde de la mesa de la sierra, lo que ocasiona la pérdida de control, el bloqueo
de la hoja de serrar y el retroceso.

Guie la pieza de manera uniforme. No doble ni tuerza la pieza. Si la hoja de serrar se bloquea, apague la herramienta eléctrica,
desconecte el enchufe de alimentacion y corrija la causa del bloqueo. El bloqueo de la hoja de serrar a causa de la pieza puede
ocasionar retrocesos o el bloqueo del motor.

No retire el material serrado mientras la sierra esta funcionando. El material serrado se puede fijar entre la hoja de serrar y el tope
o en la cubierta protectora y, si lo retira con los dedos, podria engancharselos en la hoja de serrar. Desconecte la sierra y espere a que
la hoja de serrar se detenga antes de retirar el material.

No se situe nunca en linea directa con la hoja de serrar. Manténgase siempre en el lado de la hoja de serrar donde se encuentra el
tope. En caso de retroceso, la pieza podria ser expulsada a alta velocidad contra las personas que se encuentren en la linea de la hoja
de serrar.

No introduzca nunca la mano sobre o detras de la hoja de serrar para estirar o sujetar la pieza. Se puede producir el contacto
accidental con la hoja de serrar o un retroceso que podria estirar sus dedos hacia la hoja de serrar.
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No sujete y presione nunca la pieza que esta serrando contra la hoja de serrar en rotacion. Presionar la pieza que se esta
serrando contra la hoja de serrar ocasiona bloqueos y retrocesos.

Alinee el tope en paralelo a la hoja de serrar. Un tope mal alineado presiona la pieza contra la hoja de serrar y ocasiona

un retroceso.

Extreme las precauciones al serrar en zonas no visibles de piezas ensambladas. La hoja de serrar de penetraciéon puede serrar

en objetos que pueden ocasionar un retroceso.

Sujete los tableros grandes para reducir el riesgo de retroceso por bloqueo de la hoja de serrar. Los tableros grandes pueden
curvarse por su propio peso. Los tableros deben sujetarse en todos los puntos donde sobresalgan de la superficie de la mesa.
Extreme las precauciones al serrar piezas torcidas, con nudos, deformadas o con bordes irregulares en los que pueda guiarlas
con un tope de inglete o a lo largo de un tope. Una pieza torcida, con nudos o deformada es inestable y ocasiona un alineamiento
incorrecto de las lineas de corte con la hoja de serrar, bloqueo y retroceso.

No sierre nunca varias piezas apiladas o introducidas una tras la otra. La hoja de serrar podria capturar una o varias piezas

y ocasionar un retroceso.

Si desea volver a arrancar una sierra que tiene su hoja de serrar introducida en una pieza, centre la hoja de serrar en la rendija
de sierra para que los dientes de la sierra no estén atrapados en la pieza. Si la hoja de serrar se bloquea, podria levantar la pieza
y ocasionar un retroceso al volver a arrancar la sierra.

Mantenga las hojas de serrar limpias, afiladas y suficientemente trabadas. No utilice nunca hojas de serrar torcidas o que tengan
grietas o dientes rotos. Las hojas de serrar afiladas y correctamente trabadas minimizan los atascos, bloqueos y retrocesos.

» Apague la sierra circular de mesa y desconéctela de la red antes de retirar el accesorio de mesa, cambiar la hoja de serrar,
realizar ajustes en la cuia abridora o la cubierta protectora de la hoja de serrar y cuando deje la maquina desatendida. Las
medidas de precaucion sirven para evitar accidentes.

No deje nunca la sierra circular de mesa en marcha desatendida. Desconecte la herramienta eléctrica y no la desatienda hasta
que se haya detenido completamente. Una sierra en marcha desatendida representa un peligro incontrolado.

Instale la sierra circular de mesa en un lugar plano y bien iluminado que ofrezca seguridad y pueda mantener el equilibrio.

El lugar de instalacion debe ofrecer espacio suficiente para poder manipular adecuadamente el tamafio de sus piezas. En una zona
de trabajo que esta desordenada o mal iluminada o con suelos irregulares o resbaladizos pueden producirse accidentes.

Retire regularmente las virutas de serrado y el serrin de debajo de la mesa de serrar y/o de la aspiracion de polvo. El serrin
aspirado es combustible y puede inflamarse.

Asegure la sierra circular de mesa. Una sierra circular de mesa no asegurada correctamente puede moverse o voltearse.

Retire las herramientas de ajuste, los restos de madera, etc. de la sierra circular de mesa antes de encenderla. Las distracciones
y los posibles bloqueos pueden ser peligrosos.

Utilice siempre hojas de serrar del tamaio correcto y con un orificio de alojamiento adecuado (p. ej. romboidal o redondo).
Las hojas de serrar que no encajen en las piezas de montaje de la sierra giran de forma irregular y ocasionan la pérdida de control.
No utilice nunca material de montaje de la hoja de serrar danado o incorrecto, como p. ej. bridas, arandelas, tornillos o
tuercas. Este material de montaje de la hoja de serrar ha sido disefiado especialmente para su sierra, para un funcionamiento seguro
y un rendimiento 6ptimo.

No se sitie nunca sobre la sierra circular de mesa y no utilice la sierra circular de mesa como banqueta. Pueden producirse
lesiones graves si la herramienta eléctrica se vuelca o si toca accidentalmente la hoja de serrar.

Asegurese de que la hoja de serrar esté montada respetando el sentido de giro correcto. No utilice muelas de afilar ni cepillos
de acero con la sierra circular de mesa. El montaje incorrecto de la hoja de serrar o el uso de accesorios no recomendados puede
ocasionar lesiones graves.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS DE CALAR

» Observe junto a estas instrucciones de seguridad en cualquier caso, las instrucciones de seguridad de la sierra de calar empleada.
 No trabaje con una sierra de calar defectuosa.

« Evite sobrecargar la sierra de calar.

» No esta permitido utilizar la sierra de calar en combinacion con la guia.

INDICACIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS DE CORTE Y SIERRAS PARA INGLETE

 Observe, ademas de estas indicaciones de seguridad especificas de la maquina, las indicaciones de seguridad de la sierra de corte
y sierra para inglete utilizada.

» Monte la sierra de corte y sierra para inglete segin se describe en los manuales de estas instrucciones de uso.

 No trabaje con una sierra de corte y sierra para inglete danada y no utilice hojas de serrar desafiladas o dafadas.

« Apoye las piezas largas sobre el lado de recepcidn para evitar situaciones de peligro por el vuelco incontrolado.
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ATENCION: EL USO COMO MESA DE FRESADO ESTA PERMITIDO UNICAMENTE EN COMBINACION
CON EL TOPE DE FRESADO PARALELO ART. N° 6901000
INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA FRESADORAS

 Observe junto a estas instrucciones de seguridad en cualquier caso, las instrucciones de seguridad de la fresadora empleada.

- Tenga siempre en cuenta que, al fresar, la pieza de trabajo puede quedar inesperadamente fuera de control y producir
un contragolpe.

« iNo utilice la mesa para fresar arcos!

« Realice por ello trabajos de fresado tinicamente con el tope de fresado paralelo (art. n° 6901000) disponible como accesorio
para evitar contragolpes y un contacto de la mano con la fresa.

 Observe el manual de instrucciones original del tope de fresado paralelo (art. n° 6901000) para un montaje correcto.

* No utilice fresadoras de mas de 1800 W y mas de 230 V.

« iNo utilice fresas de mas de 27 mm de diametro!

* No esta permitido emplear la fresadora con la guia.

» Tenga en cuenta que el avance debe producirse tan soélo en contra del sentido de rotacién de la fresa.

- Seleccione los anillos de insercidon suministrados en proporcion al tamaiio de la fresa. Utilice el anillo de insercion mas pequeio
posible para un trabajo seguro.

 Use solamente fresas afiladas, en buen estado de conservacion y ajustadas de acuerdo con las instrucciones de su fabricante.

 Observe en los aparatos y herramientas empleados los datos de velocidad minima y maxima asi como sentido de rotacion facilitados
en el producto, el embalaje o el manual de instrucciones.

« Tenga en cuenta que una aplicacion incorrecta de las fresadoras o las fresas, la pieza de trabajo y los dispositivos de guiado pueden
causar un peligro.

» Mantenga las manos alejadas de la fresa durante el fresado.

» Utilice de ser posible las zapatas de presidn adicionalmente al tope de fresado paralelo al fresar.

» Apoye las piezas de trabajo largas en el lado de salida para evitar que se caigan o vuelquen sin control y causen peligros. El apoyo
deberia ser estable y tener la misma altura que la mesa, por ejemplo un caballete de apoyo con rodillo (art. n°® 6119973).

» Mecanice soélo piezas de trabajo, cuyo tamafo y peso permitan sujetarlas y guiarlas seguramente por una sola persona.

« Seleccione la velocidad correcta en funcion de la fresa y la pieza de trabajo. En el manual de instrucciones de su fresadora figuran
datos de velocidad exactos.

 Observe las dimensiones maximas de la pieza de trabajo (véanse las especificaciones técnicas).

VOLUMEN DE LA ENTREGA
Saque la MASTER cut 2500 de la caja y compruebe que dentro de la misma estan todas las piezas que aparecen representadas
(fig. 1y fig. 2).

MONTAIJE BASICO

Montaje de la mesa: Coloque la mesa sobre una superficie plana y limpia (fig. 3.1). Afloje las dos palancas excéntricas y pliegue el par
de patas derecho hasta el tope. A continuacidn, vuelva a cerrar las dos palancas excéntricas (fig. 3.2). Afloje las cuatro palancas
excéntricas y pliegue el par de patas izquierdo hasta el tope. A continuacion, vuelva a cerrar las cuatro palancas excéntricas (fig. 3.3).
Ponga la mesa sobre las patas (fig. 3.4) y, en caso necesario, ajuste la tabla girando el ajuste de altura (fig. 3.4).

ATENCION: Tenga cuidado para no pillarse las manos al plegar y desplegar la mesa y al colocar la placa de maquina.

Interruptor de seguridad: Monte el interruptor de seguridad en la mesa de maquina tal como aparece en la figura (fig. 4).

Cubierta protectora: Monte las piezas sueltas de la cubierta protectora (fig. 5.1). Deslice la brida de la cubierta protectora con la guia
en el perfil de aluminio (fig. 5.2). Coloque la cubierta protectora sobre la rendija de sierra de modo que cubra la zona delantera

de la rendija de sierra. Apriete el tornillo moleteado en sentido horario (fig. 5.3).

Tope angular: Monte el tope angular tal como se ilustra (figs. 6.1 a 6.4).

Tope angular para riel de guia: Monte el tope angular largo, el caballete de tope y la guia de tope (fig. 7.1). Encaje el caballete
de tope con la tuerca en el tope angular y apriete el tornillo moleteado en sentido horario (fig. 7.2).

Gancho roscado para el almacenamiento: Atornille los tres soportes sueltos juntos (fig. 8.1) y, a continuacién, encaje el soporte en
la guia y situelo a la distancia adecuada. Apriete la contratuerca (fig. 8.2). Ponga el dispositivo de empuje y/o los accesorios que no

necesite sobre el soporte (fig. 8.3).

Borne de conexion: Anude un extremo del cordoén al orificio del borne de conexion, anude el otro extremo al perfil de esquina
de la mesa (fig. 9).

ATENCION: Vigile que el cordén tenga la longitud justa para que el borne de conexion se suelte automaticamente de la herramienta
eléctrica al girar la placa de la maquina.
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MONTAIJE DE LA SIERRA CIRCULAR DE MANO

Advertencia: Para el primer montaje de la sierra circular de mano y la alineacion paralela de la hoja de serrar se debe montar primero
el riel de guia en la mesa.

Montaje del riel de guia: Fije primero los soportes de plastico derecho e izquierdo en los orificios previstos para ello en el perfil de
aluminio. Coloque el riel de guia paralelo a la tuerca en el platillo de trabajo en la mesa e introduzca los dos sargentos metalicos
en el perfil del riel. A continuacion, deslice y presione los dos sargentos en el soporte de plastico. En este momento, el riel de guia
esta perfectamente alineado. A continuacion, apriete los dos sargentos (fig. 10.1 y fig. 10.2).

Retirar la placa de maquina: Eleve primero un poco el forro de hendidura en la escotadura para desbloquearlo (fig. 11.1). A
continuacion, estire el forro de hendidura en la direccién de la flecha (fig. 11.2). Luego levante el forro de hendidura (fig. 11.3).

ATENCION: iEl forro de hendidura para las sierras circulares de mesa debe retirarse siempre antes de retirar la placa de mesa!

Eleve ahora la placa de maquina por la hendidura de agarre (fig. 11.4). Al elevarla, la placa de maquina se soltara de los cuatro
dispositivos de fijacion y podra retirarse con las dos manos (fig. 11.5). Vuelva a colocar luego el forro de hendidura (fig. 11.6).

Colocar la placa de maquina en el riel de guia: Coloque la placa de maquina desde arriba, tal como se ilustra, en la guia del riel
de guia (fig. 12).

Sierras circulares de mano utilizables: Consulte las dimensiones maximas de las sierras circulares de mano utilizables en la fig. 13.
Emplee Unicamente sierras circulares de mano con cufa abridora, con una hoja de serrar de un diametro maximo de 200 mm y una
profundidad de corte maxima de 70 mm.

Montaje y alineacion de la sierra circular de mano

Suelte el bloqueo de la profundidad de corte de la sierra circular de mano y vuelva a apretar la cubierta protectora colgante. Luego
coloque la sierra circular de mano en la placa de maquina. Ajuste la profundidad de corte con suficiente holgura en la ranura del platillo
de trabajo y apriete el bloqueo de la profundidad de corte. Luego oriente la hoja de serrar de la sierra circular de mano paralela al labio
de caucho negro del riel de guia (fig. 14.1). Monte ahora los seis topes laterales de tal forma que estos tengan toda la superficie en
contacto con la placa base de la maquina. Los dos topes traseros en sentido longitudinal sirven de topes de detencion de la sierra
circular de mano en direccion de serrado y para garantizar una sujecion segura de la sierra circular de mano al serrar (fig. 14.2).

A continuacion, monte las cuatro garras de sujecion (fig. 14.3). Retire la sierra circular de mano montada con la placa de maquina

y déjelas sobre la mesa tal como se muestra en la figura (fig. 14.4). Compruebe ahora, con la profundidad de corte al maximo,

la distancia entre el diente mas adelantado del disco de sierra circular y el canto delantero del forro de hendidura (fig. 14.5).

ATENCION: La distancia debe ser menor de 20 mm. En caso necesario, se debe volver a ajustar la sierra circular de mano en sentido
longitudinal y volver a ajustar los dos topes de detencion.

Monte ahora la placa de maquina junto con la sierra circular de mano sobre la mesa, tal como se muestra, y retire el forro de hendidura
(fig. 14.6). Coloque la placa de maquina sobre el dispositivo de fijacion delantero. A continuacion, coloquela sobre la placa de fijacion
con una mano en la hendidura de agarre (fig. 14.7). Encaje la placa de maquina (fig. 14.8). A continuacion, vuelva a colocar el forro

de hendidura (fig. 14.9).

ATENCION: Asegurese de que el disco de sierra circular estd montado en paralelo al orificio del forro de hendidura. En caso necesario,
vuelva a alinear la sierra circular de mano (fig. 14.2 y fig. 14.3).

Uso de sierras circulares de mano con placas base anchas

Si la medida desde el centro de la hoja de serrar hasta el canto exterior de la placa base de la sierra circular manual es superior a 128
mm, durante el montaje se deben utilizar los dos topes laterales largos. En tal caso, los dos topes laterales del "Detalle F" sirven

a la vez de topes de detencidn para la sierra circular de mano (fig. 14.10). Emplee solo sierras circulares de mano que estén dentro
de las dimensiones maximas de la placa base ya mencionadas (fig. 13).

Conexion a la alimentacion de corriente: Introduzca el enchufe de la sierra circular de mano en el interruptor de seguridad y enchufe
un cable alargador que salga del interruptor de seguridad en la toma de corriente de red (fig. 15.1). El cable alargador no esta incluido.

ATENCION: jAntes de poner la maquina en funcionamiento por vez primera presione el interruptor bimetalico! Tras el corte corriente
como consecuencia de la sobretension, presione el interruptor bimetalico al cabo de 5 - 10 minutos. A continuacion,
se puede accionar el interruptor CONECTADO/ON (figura 15.2).
Presione la tecla roja (DESCONECTADO) del interruptor de seguridad. A continuacion monte el borne de conexion en la sierra circular
de mano (fig. 15.3). Presione la tecla verde (CONECTADO) y compruebe que la hoja de serrar se mueve libremente en el forro
de hendidura (fig. 15.4); a continuacién, vuelva a presionar la tecla roja (DESCONECTADO).

ATENCION: Desenchufe por principio el enchufe de red cuando no esté utilizando la mesa y cuando vaya a plegarla.

La MASTER cut 2500 ya esta lista para el uso.
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SERRADO ESTACIONARIO CON LA SIERRA CIRCULAR DE MANO

ATENCION: Trabaje siempre con cubierta protectora y utilice la aspiracién de polvo de la cubierta protectora.

Serrar con tope angular

Encaje el tope angular en la guia (fig. 16.1). Asegurese de que el extremo negro del tope discurre lo mas cerca posible debajo la cubierta
protectora para garantizar la elevacidn de la cubierta (fig. 16.2). Lleve hacia atras el tope angular y coloque la pieza a mecanizar junto

al tope angular. Conecte la sierra circular de mano en el interruptor de seguridad. Empuje la pieza a mecanizar en el tope angular como
muestra la figura en la direccion de la flecha hacia el disco de sierra circular (fig. 16.3) hasta que la pieza quede totalmente serrada.

A continuacién desconecte la sierra circular de mano mediante el interruptor de seguridad.

ATENCION: Aseglrese siempre de que tiene ambas manos suficientemente lejos del disco de sierra circular (riesgo de resultar herido).

En el actual estado de montaje del tope angular, las piezas se pueden serrar a una altura de como minimo 15 mm a como maximo
60 mm. Si la altura de la pieza es de mas de 15 mm, la guia de tope de angulo se debe desmontar (figs. 16.4 a 16.7). Con el tope
angular puede serrar piezas en angulos que van de 0° a 65°. Para ello afloje el tornillo moleteado, ajuste el angulo deseado y vuelva
a apretar firmemente el tornillo moleteado (fig. 16.8). A continuacion sierre como se describe en las figuras de la 16.1 a la 16.3.

Serrar con tope paralelo

Monte el tope paralelo suelto primero, tal como se ilustra. Encaje el tope paralelo sobre la mesa en la guia con la palanca excéntrica
abierta. Alinee el tope paralelo en paralelo ayudandose de la regla de medicién impresa en el perfil de guia. Presione hacia abajo las dos
palancas excéntricas y apriete los tornillos de fijacion. Asegurese de que el tope paralelo quede alineado paralelo al disco de sierra
circular (fig. 17.1). A continuacion, se debe montar la guia del tope angular en el tope paralelo para evitar el rebote de la pieza al serrar.
Utilice para ello las piezas de fijacion del tope angular que se muestran en la ilustracion. Monte para ello los dos tornillos con arandelas
y las tuercas cuadradas sueltas en el tope paralelo (fig. 17.2). A continuacion, encaje la guia como se ilustra en el tope paralelo en las
dos tuercas cuadradas. El final de la guia debe encajar como maximo hasta el final del disco de sierra circular (fig. 17.3). Apriete los dos
tornillos. Afloje las dos palancas excéntricas y ajuste el ancho de corte deseado, teniendo en cuenta siempre que el tope paralelo quede
alineado en paralelo al disco de sierra circular. A continuacion, presione las dos palancas excéntricas. Conecte luego la sierra circular de
mano en el interruptor de seguridad. Empuje la pieza a mecanizar como muestra la figura en la direccidn de la flecha hacia el disco de
sierra circular (fig. 17.4) hasta que la pieza quede totalmente serrada. A continuacion desconecte la sierra circular de mano mediante el
interruptor de seguridad. Si las piezas a mecanizar son estrechas es absolutamente necesario emplear el dispositivo de empuje incluido
en la entrega (fig. 17.5). Si fuera necesario, el tope paralelo se puede montar también a la izquierda del disco de sierra circular. Para ello
se debe desplazar la guia una fila de agujeros (fig. 17.6). Vea los pasos de montaje necesarios en las figuras 17.1 a 17.3.

Cortes al sesgo verticales

Para hacer cortes al sesgo verticales hay que volver a alinear la sierra circular de mano. Retire primero el forro de hendidura (fig. 18.1).
A continuacion, eleve la placa de maquina por la hendidura de agarre (fig. 18.2). Luego retire la placa de maquina (fig. 18.3). Retire

la cubierta protectora colgante de la sierra circular de mano y vuelva a colocar el forro de hendidura hasta el tope (fig. 18.4). Coloque
la placa de maquina montada sobre la mesa tal como se muestra (fig. 18.5). Afloje las cuatro garras de sujecién y los cuatro topes
laterales. Ajuste el angulo de sesgo deseado en la sierra circular de mano. Deslice la placa base en paralelo a los dos topes de detencion
restantes en la direccion de la flecha (fig. 18.6). Vigile siempre que la hoja de serrar circule libremente en el forro de hendidura. A
continuacion, apriete los cuatro topes laterales y las cuatro garras de sujecion (fig. 18.7). Monte ahora la placa de maquina junto con
la sierra circular de mano sobre la mesa, tal como se muestra, y retire el forro de hendidura. Coloque la placa de maquina sobre el
dispositivo de fijacion delantero. A continuacidn, coloquela sobre la placa de fijacion con una mano en la hendidura de agarre. Encaje
la placa de maquina y, a continuacion, vuelva a colocar el forro de hendidura (figs. 14.6 a 14.9). La mesa esta ahora preparada para
realizar cortes al sesgo verticales (fig. 18.8). Si fuera necesario, la cubierta protectora se puede ajustar lateralmente con el tornillo

de ajuste para que la hoja de serrar gire libremente y a una distancia suficiente bajo la cubierta protectora (fig. 18.9).

CORTAR CON LA GUIA

El montaje inicial de la sierra circular de mano (figs. 14.1 a 14.8) ha sido realizado exactamente para el trabajo con guia. Coloque

la placa para herramientas con la sierra circular de mano montada sobre la mesa y sustituya el forro de hendidura para corte
estacionario por el forro de hendidura para corte con guia (fig. 19.1). Coloque la pieza de trabajo sobre el tablero.

Utilice siempre que sea posible el tope angular para la guia (véase el apartado relativo a los cortes de inglete). Monte entonces la guia
con ambos soportes y ambos sargentos (fig. 19.2). Apriete ambos sargentos siempre lo suficiente para que la pieza de trabajo no pueda
desplazarse durante el corte. Coloque la placa para herramientas con la sierra circular de mano montada sobre la guia de la guia. Ajuste
posteriormente la profundidad de corte de la sierra circular de mano de tal modo, que el disco de la sierra circular de mano sobresalga
por debajo como maximo 4 mm de la pieza de trabajo.

ATENCION: Al cortar piezas de trabajo delgadas, la guia tiene que apoyarse con piezas de trabajo de la misma altura a lo largo de toda
la anchura de la mesa para evitar que la guia puede volcarse con la placa para herramientas.

ATENCION: El enchufe de la sierra circular de mano tiene que estar enchufado en una toma de corriente. No esta permitido emplear
el interruptor de seguridad y el borne de conexién para cortes con guia.

Conecte la sierra circular de mano y manéjela siempre paralelamente a la guia (fig. 19.3). Desconecte la sierra circular de mano
una vez concluido el corte.
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Cortes angulares: Introduzca para ello el soporte de plastico del tope angular en un agujero del tablero. Utilice siempre el agujero mas
cercano posible al borde de corte de la guia. Empuje la guia lateral montada suelta por la ranura del tablero hacia el tope angular.
Enganche ahora la ranura de la guia lateral en el perfil del tope angular. Alinee la pieza de trabajo junto con el tope angular a la guia.
Apriete a continuacion el tornillo moleteado de la guia lateral (fig. 19.4).

Cortes en serie: Monte el tope de apoyo adicional para realizar cortes en serie. Introduzca el tope de apoyo en la ranura del tope
angular y gire el tope metalico hasta que esté sobre el tablero. Apoye la pieza de trabajo en la longitud deseada contra el tope angular.
Empuje entonces el tope de apoyo hasta el extremo de la pieza de trabajo y apriete el tornillo moleteado (fig. 19.5).

SERRAR CON LA SIERRA DE CALAR

Inserte el forro de hendidura para sierras de calar en la placa de maquina (fig. 20.1). Alinee la sierra de calar sobre la placa

de maquina de tal manera que la hoja de serrar se mueva centrada en el orificio de sierra. Monte la sierra de calar tal como se ilustra
(fig. 20.2 y 20.3). Inserte la sierra de calar montada con la placa de maquina en la mesa y encajela en los cuatro soportes. Enchufe

el borne de conexidn en el interruptor de la sierra de calar y conecte el enchufe del aparato con el interruptor de seguridad.

La mesa esta lista para funcionar con la sierra de calar (fig. 20.4).

MONTAIJE DE UNA SIERRA DE CORTE Y SIERRA PARA INGLETE

Con los tornillos de fijacion incluidos en el volumen de suministro usted tiene la posibilidad de montar en la mesa una sierra de corte
y para inglete. Coloque la sierra de corte y para inglete en el centro de la mesa con los orificios de montaje sobre los dos orificios
oblongos de la placa de fijacion.

Fije a continuacion la sierra de corte y para inglete. Para ello inserte los tornillos y las pequenas arandelas de soporte pequenas desde
arriba a través de los orificios de montaje y a través de las placas de fijacion. Atornille fijamente con las arandelas de soporte grandes
y las tuercas desde abajo (fig. 21).

ATENCION: La sierra de corte y para inglete debe fijarse en la mesa con al menos dos tornillos de fijacion, cuatro arandelas
y dos tuercas. Si los orificios de montaje de su sierra no coinciden con los orificios oblongos de la placa de fijacién,
no debe utilizarse la sierra de corte y para inglete.

AJUSTE DE LA PLACA DE MAQUINA

La altura de la placa de maquina en la placa de trabajo esta ajustada de fabrica de tal manera que queda garantizado

el deslizamiento de la pieza a mecanizar sobre el area de la placa de trabajo y de maquina. Si es necesario, se puede ajustar
la altura de la placa de maquina. Para ello hay que soltar las cinco contratuercas. A continuacion hay que alinear la placa
de maquina con los cinco tornillos de ajuste a una nueva altura enrasada con la placa de trabajo y hay que volver a apretar
las contratuercas (fig. 22). Antes de empezar cada trabajo compruebe que las cinco contratuercas estan apretadas.

ACCESORIOS ESPECIALES PARA LA MASTER cut 2500
DOS CUNAS ABRIDORAS PARA MONTAR DE FORMA ADICIONAL, N.° ART. 6916000 Y 6917000
PARA EL USO DE SIERRAS CIRCULARES DE MANO SIN CUNA ABRIDORA

ATENCION: El accesorio especial descrito aqui sélo se puede emplear con la MASTER cut 2500.

ADVERTENCIA: La funcion y el manejo de este accesorio especial se describe a continuacion y aparece ilustrado a partir
de la pagina 21.

USO CONFORME A LA FINALIDAD PREVISTA

Las dos cuiias abridoras permiten utilizar sierras circulares de mano sin cufa abridora.

La cuna abridora 6916000 esta permitida para el uso de sierras circulares de mano con discos para sierras circulares de mano
de un didametro maximo de 160 mm y un ancho de corte minimo de 2,4 mm y maximo de 2,8 mm.

La cuna abridora 6917000 esta permitida para el uso de sierras circulares de mano con discos para sierras circulares de mano
de un didmetro maximo de 200 mm, un ancho de corte minimo de 2,4 mm y maximo de 2,8 mm y una profundidad de corte
maxima de 66 mm.

ATENCION: jAntes de utilizar los accesorios especiales es absolutamente necesario tener en cuenta las instrucciones generales
de seguridad, las instrucciones de seguridad para sierras circulares de mano y las instrucciones de uso originales
de la sierra circular de mano sin cuia abridora!

CUNAS ABRIDORAS N.° ART. 6916000 Y 6917000

El articulo cuia abridora 6916000 comprende los siguientes componentes: 1x cufa abridora (para un diametro max. de disco de sierra
circular de 160 mm), 1x alojamiento de cufia abridora (version larga), 1x calibre de ajuste (fig. A).

El articulo cuia abridora 6917000 comprende los siguientes componentes: 1x cufa abridora (para un diametro max. de disco de sierra
circular de 200 mm), 1x alojamiento de cufia abridora (version corta), 1x calibre de ajuste (fig. B).
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ATENCION: A continuacion se describe el montaje y la funcién de la cufa abridora n.° art. 6916000 para sierras circulares de mano con
un didmetro maximo de disco de sierra circular de 160 mm. El montaje y funcion de la cuiia abridora n.° art. 6917000 para
sierras circulares de mano con un diametro maximo de disco de sierra circular de 200 mm son idénticos. Ahora bien,
con esta cuna abridora es posible mecanizar piezas con una altura maxima de 50 mm.

MONTAJE DE LA SIERRA CIRCULAR DE MANO SIN CUNA ABRIDORA

ATENCION: Para el primer montaje de la sierra circular de mano y la alineacién paralela de la hoja de serrar se debe alinear y montar
la sierra circular de mano con la placa de maquina sobre el riel de guia.

ADVERTENCIA: Para ello, lea y siga las indicaciones de trabajo de estas instrucciones de empleo para el montaje del riel de guia
y para el desmontaje y la colocacion de la placa de maquina.

Montaje y alineacion de la sierra circular de mano

Suelte el bloqueo de la profundidad de corte de la sierra circular de mano y vuelva a apretar la cubierta protectora colgante. Luego
coloque la sierra circular de mano en la placa de maquina. Ajuste la profundidad de corte con suficiente holgura en la ranura del platillo
de trabajo y apriete el bloqueo de la profundidad de corte. Luego oriente la hoja de serrar de la sierra circular de mano paralela al labio
de caucho negro del riel de guia (fig. C.1). Monte ahora los seis topes laterales de tal forma que estos tengan toda la superficie en
contacto con la placa base de la maquina. Los dos topes traseros en sentido longitudinal sirven de topes de detencion de la sierra
circular de mano en direccién de serrado y para garantizar una sujecion segura de la sierra circular de mano al serrar (fig. C.2).

A continuacion, monte las cuatro garras de sujecion (fig. C.3). Retire la sierra circular de mano montada con la placa de maquina

y déjelas sobre la mesa tal como se muestra en la figura (fig. C.4). Compruebe ahora, con la profundidad de corte al maximo,

la distancia entre el diente mas adelantado del disco de sierra circular y el canto delantero del forro de hendidura (fig. C.5).

ATENCION: La distancia debe ser menor de 20 mm. En caso necesario, se debe volver a ajustar la sierra circular de mano en sentido
longitudinal y volver a ajustar los dos topes de detencion.

ADVERTENCIA: Si la medida desde el centro de la hoja de serrar hasta el canto exterior de la placa base de la sierra circular manual
es superior a 128 mm, durante el montaje se deben utilizar los dos topes laterales largos. Para ello, lea y siga las
indicaciones de trabajo de estas instrucciones de empleo para el montaje de placas base anchas en sierras circulares
de mano.

MONTAJE DE LAS CUNAS ABRIDORAS

Coloque la sierra circular de mano montada sobre la mesa tal como se muestra (fig. D.1). Monte el perno de alojamiento suelto con el
tornillo de fijacion. Deslice esta union como muestra la figura en la placa de mesa hasta que pueda verse la ranura de alojamiento de la
cuia abridora (fig. D.2). Encaje desde arriba la cuiia abridora aprox. 2 cm en la ranura del perno de alojamiento (fig. D.3). Asegurese
de que la cuia abridora esta girada hasta el tope en la placa de maquina (= alineacion vertical). Apriete el tornillo de fijacion (fig. D.4).

ALINEACION DE LA SIERRA CIRCULAR DE MANO

Coloque la sierra circular de mano montada sobre la mesa tal como se muestra.

ATENCION: Asegurese luego de que el disco de sierra circular esta alineado de forma centrada con relacién a la cufia abridora
y la rendija de sierra.

El lado delantero de la sierra circular de mano debe estar alineado con la marca 0 de la placa base de la sierra circular de mano
y las dos lineas auxiliares de marcaje de la placa de maquina. La parte posterior de la sierra de mano circular debe estar alineada
de forma centrada con el disco de sierra circular y la cuia abridora (fig. D.5).

ATENCION: Si el disco de sierra circular no esta alineado de forma centrada con la cuiia abridora, debera volver a realizar la alineacion
lateral de la sierra circular de mano.

ATENCION: Para ajustar la placa de maquina en la mesa, la cufia abridora se debe volver a desmontar con el perno de alojamiento
y el tornillo de fijacion.

Afloje el tornillo de fijacidn y saque la cuia abridora hacia arriba. A continuacion, retire el perno de alojamiento con el tornillo
de fijacion (fig. D.6).

Ajuste de la distancia de seguridad entre la cuiia abridora y el disco de sierra circular con el calibre de ajuste.

Monte ahora la placa de maquina junto con la sierra circular de mano sobre la mesa, tal como se muestra, y retire el forro de hendidura
(fig. E.1). Coloque la placa de maquina sobre el dispositivo de fijacion delantero viejo. A continuacion, coléquela sobre la placa de
fijaciéon con una mano en la hendidura de agarre (fig. E.2). Encaje la placa de maquina (fig. E.3). A continuacion, vuelva a colocar el forro
de hendidura (fig. E.4). Monte el perno de alojamiento suelto con el tornillo de fijacion. Deslice esta unién como muestra la figura en la
placa de mesa hasta que pueda verse la ranura de alojamiento de la cuia abridora (fig. E.5). Encaje desde arriba la cufia abridora aprox.
2 cm en la ranura del perno de alojamiento (fig. E.6). Asegurese de que la cuia abridora esta girada hasta el tope en la placa de
maquina (= alineacion vertical). Apriete el tornillo de fijacion (fig. E.7). Monte las piezas sueltas que aparecen en la figura en la cufia
abridora (fig. E.8). Apriete el tornillo y la tuerca moleteada que estan unidos a la cuiia abridora, monte sin apretar el tornillo y la tuerca
moleteada situados en la parte delantera de la carcasa (fig. E.9). Afloje luego el tornillo de fijaciéon del perno de alojamiento (fig. E.10).
Empuje hacia abajo la cuia abridora en vertical hacia el disco de sierra circular (fig. E.11). Empuje hacia abajo la cuiia abridora hasta que
por lo menos un diente del disco de sierra circular dé contra la carcasa del calibre de ajuste. Apriete ahora la tuerca moleteada delantera
(fig. E.12).
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Una vez apretado el tornillo de hexagono interior queda ajustada la distancia de seguridad de un maximo de 5 mm entre el disco
de sierra circular y la cuia abridora (fig. E.13). A continuacion desatornille el calibre de ajuste de la cufia abridora (fig. E.14).

ATENCION: Compruebe una vez mas que el disco de sierra circular esta centrado respecto a la cufa abridora (fig. E.14) y que se
mantiene la distancia de seguridad de un maximo de 5 mm entre el disco de sierra circular y la cuiia abridora (fig. E.12),
de lo contrario debera volver a alinear la sierra circular de mano.

ATENCION: jAntes de cada trabajo compruebe que la cufa abridora y las piezas de fijacion estan apretadas!

La mesa esta ahora lista para el serrado estacionario. Lea para ello las indicaciones de trabajo para el serrado estacionario con la sierra
circular de mano.

Ajuste de la profundidad de corte

Si se modifica la profundidad de corte de la sierra circular de mano hay que ajustar también la altura de la cufia abridora para mantener
la distancia de seguridad de un maximo de 5 mm respecto al disco de la sierra circular de mano. Suelte primero la cuna abridora con la
llave macho hexagonal. A continuacién ajuste la profundidad de corte deseada de la sierra circular de mano. Luego apriete el bloqueo
de la profundidad de corte. Monte y posicione el calibre de ajuste junto con la cuia abridora tal como se describe en las figuras de la
E.5 ala E.14.

Cortes al sesgo verticales

Para hacer cortes al sesgo verticales hay que volver a alinear lateralmente la sierra circular de mano. Ajuste el angulo de sesgo deseado
en la sierra circular de mano. Retire la cubierta protectora colgante de la sierra circular de mano y coloque la maquina centrada sobre
la rendija de sierra de la placa de maquina. Suelte el bloqueo de la profundidad de corte de la sierra circular de mano y despliegue por
completo la profundidad de corte. Apriete el bloqueo de la profundidad de corte (fig. F.1).

ATENCION: Alinee el disco de sierra circular paralelo a la rendija de sierra. Compruebe ahora la distancia de separacion entre el diente
mas adelantado del disco de sierra circular y el canto delantero de la rendija de sierra. Esta distancia debe ser menor de 20
mm (fig. F.2).

Monte ahora los seis topes laterales de tal forma que estos tengan toda la superficie en contacto con la placa base de la maquina. Los
dos topes traseros en sentido longitudinal sirven de topes de detencion de la sierra circular de mano en direccién de serrado y para
garantizar una sujecion segura de la sierra circular de mano al serrar. A continuacion, monte las cuatro garras de sujecion (fig. F.3).

ADVERTENCIA: Si la medida desde el centro de la hoja de serrar hasta el canto exterior de la placa base de la sierra circular manual es
superior a 128 mm, durante el montaje se deben utilizar los dos topes laterales largos. Para ello, lea y siga las
indicaciones de trabajo de estas instrucciones de empleo para el montaje de placas base anchas en sierras circulares de
mano.

MONTAJE DE LAS CUNAS ABRIDORAS

Coloque la sierra circular de mano montada sobre la mesa tal como se muestra (fig. F.4). Monte el perno de alojamiento suelto con el
tornillo de fijacion. Deslice esta union como muestra la figura en la placa de mesa hasta que pueda verse la ranura de alojamiento de la
cuia abridora (fig. F.5). Encaje desde arriba la cuiia abridora aprox. 2 cm en la ranura del perno de alojamiento (fig. F.6). Gire la cuiia
abridora hasta que ésta quede centrada exactamente respecto al disco de sierra circular. Apriete el tornillo de fijacion (fig. F.7).

ATENCION: Si el disco de sierra circular no esta alineado de forma centrada con la cuiia abridora, debera volver a realizar la alineacion
lateral de la sierra circular de mano.

ATENCION: Para ajustar la placa de maquina en la mesa, la cufia abridora se debe volver a desmontar con el perno de alojamiento
y el tornillo de fijacion.

Afloje el tornillo de fijacidn y saque la cuia abridora hacia arriba. A continuacion, retire el perno de alojamiento con el tornillo
de fijacion (fig. F.8).

Ajuste de la distancia de seguridad entre la cuiia abridora y el disco de sierra circular con el calibre de ajuste.

Monte ahora la placa de maquina junto con la sierra circular de mano sobre la mesa, tal como se muestra, y retire el forro de hendidura
(fig. F.9). Coloque la placa de maquina sobre el dispositivo de fijacion delantero. A continuacion, coléquela sobre la placa de fijacion con
una mano en la hendidura de agarre (fig. F.10). Encaje la placa de maquina (fig. F.11). A continuacion, vuelva a colocar el forro

de hendidura (fig. F.12).

Monte el perno de alojamiento suelto con el tornillo de fijacion. Deslice esta unién como muestra la figura en la placa de mesa hasta
que pueda verse la ranura de alojamiento de la cufa abridora. Encaje desde arriba la cuia abridora aprox. 2 cm en la ranura del perno
de alojamiento. Gire la cuna abridora hasta que ésta quede centrada exactamente respecto al disco de sierra circular. Apriete el tornillo
de fijacion (fig. F.13).

Monte las piezas sueltas que aparecen en la figura en la cufia abridora (fig. F.14). Apriete el tornillo y la tuerca moleteada que estan
unidos a la cuiia abridora, monte sin apretar el tornillo y la tuerca moleteada situados en la parte delantera de la carcasa (fig. F.15).
Afloje luego el tornillo de fijacion del perno de alojamiento (fig. F.16). Empuje hacia abajo la cuia abridora en vertical hacia el disco de
sierra circular (fig. F.17). Empuje hacia abajo la cuia abridora hasta que por lo menos un diente del disco de sierra circular dé contra la
carcasa del calibre de ajuste. Apriete ahora la tuerca moleteada delantera (fig. F.18). Una vez apretado el tornillo de hexagono interior
queda ajustada la distancia de seguridad de un maximo de 5 mm entre el disco de sierra circular y la cuia abridora (fig. F.19).

A continuacién desatornille el calibre de ajuste de la cufia abridora.
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ATENCION: Compruebe una vez mas que el disco de sierra circular esta centrada respecto a la cufia abridora y que se mantiene
la distancia de seguridad de un maximo de 5 mm entre el disco de sierra circular y la cuna abridora; de lo contrario,
debera volver a alinear la sierra circular de mano (fig. F.20).

ATENCION: jAntes de cada trabajo compruebe que la cufa abridora y las piezas de fijacion estan apretadas!

La mesa esta ahora lista para el serrado estacionario. Lea para ello las indicaciones de trabajo para el serrado estacionario con la sierra
circular de mano.

Garantia

Estimados clientes!

Acaban de adquirir un valioso producto wolfcraft® que les causara mucha satisfaccién en el bricolage. Los productos wolfcraft® tienen
una alta tecnologia estandar y estan sometidos a pruebas de desarrollo y fases de control antes de ser lanzados al mercado.

Los controles y pruebas continuas durante la fabricacion en serie, aseguran el alto nivel de calidad y les da a Vds. la seguridad de haber
tomado la decision correcta al elegir un producto wolfcraft®.

Por el producto wolfcraft® adquirido le concedemos 10 afios de garantia a partir de la fecha de compra en caso de uso exclusivo de las
herramientas para bricolaje. La garantia cubre tan soélo dafos del producto mismo debidos a defectos de material o fabricacion.

La presente garantia no cubre defectos y dafos debidos a un uso inadecuado o un mantenimiento insuficiente. La garantia no cubre
tampoco las sefales de uso y el desgaste habituales ni los defectos y dafnos conocidos por el cliente al momento de la compra.

Para hacer uso de la garantia sera necesario presentar la factura o el comprobante de compra.

La garantia concedida por wolfcraft® no limita los derechos que la Ley le otorga como consumidor (desistimiento o reduccion
del precio, indemnizacion o reembolso de los gastos).

Declaracao de conformidade segundo a Directiva Maquinas 2006/42/EG, anexo Il A

Pela presente a firma wolfcraft GmbH em D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, declara que este produto (MASTER cut 2500) corresponde
a Directiva Maquinas 2006/42/CE. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Nirnberg. BM: 60087567 0001

De conformidad con las siguientes normas: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.03.2017

W

Thomas Wolff
Persona facultada para firmar la declaracion de conformidad y elaborar el expediente técnico.
(Direccao; wolfcraft GmbH)
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INLEIDING

» ATTENTIE! Lees alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen, die bij de MASTER cut 2500 en het gebruikte elektrisch gereedschap
zijn meegeleverd. Indien de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel veroorzaken.

» Bewaar de gebruiksaanwijzing voor toekomstig gebruik op een veilige plaats.

TECHNISCHE GEGEVENS

Afmetingen opgebouwd: 1185 x 757 x 863 mm (breedte x diepte x hoogte)
Afmetingen ineengeklapt: 1085 x 757 x 213 mm

Werkvlak: 1035 x 695 mm

Max. hoogte van het werkstuk: Tafelcirkelzaag 60 mm / Geleiderail 60 mm
Max. snedebreedte met parallelaanslag: Tafelcirkelzaag 570 mm

Max. snedelengte: Geleiderail 740 mm

Max. afmetingen van het werkstuk: 600 x 400 x 65 mm (freestafel)
Boringsdiameter van de spangaten: 20 mm

Boringsraster van de spangaten: 135/ 135 mm (horizontaal / verticaal)
Belastbaarheid: 120 kg

Gewicht: 24 kg

SYMBOLEN EN BETEKENIS

Waarschuwing voor

Niet gebruiken voor het klein maken van brandhout.
algemeen gevaar

Lees de instructies van P ,._ ) Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met een maximale
de handleiding! ~ww*_ 1| snedediepte van 70 mm.
max. 70 mm
D S . o Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met een maximale
raag een veiligheidsbril. .
L max. J zaagbladdiameter van 200 mm.
200 mm

. ‘ﬁ De snedediepte van de handcirkelzaag voor iedere snede zo instellen,
Draag gehoorbescherming. NS

dat het blad van de cirkelzaag maximaal 4 mm uit het werkstuk steekt.

max.4mm<
Ve VY A
. Y ﬂ o . L
Draag een stofbeschermingsmasker. —;:;—‘ L] ra Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met splijtwig.
AbV
Stekker uittrekken Aoz T iﬂ. Gebruik als freestafel uitsluitend in combinatie met parallelle
X égi.é',b'o V freesaanslag (art.nr. 6901000).

Ter algemene informatie

© @%@ ®©® 0 b

Gebruik uitsluitend machines met een maximaal vermogen
- van 2760 W.

MONTAGEGEREEDSCHAP

1 Inbussleutel: SW 5
(meegeleverd)

1 Zeskantsleutel: SW 10
(niet meegeleverd)

1 Schroevendraaier: PH 1
(niet meegeleverd)

o'V Q)
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GEBRUIK VOLGENS DE VOORSCHRIFTEN

De MASTER cut 2500 is een precisie zaagtafel met een werkstation. Hij is geschikt voor:

De montage van een handcirkelzaag met splijtwig op de machineplaat met een zaagbladdiameter van max. 200 mm en een maximale
zaagdiepte van 70 mm. Gebruik alleen zagen binnen de genoemde maximale grondplaatafmetingen (zie afb. 13). De bijbehorende
tussenvoering moet worden gebruikt. Het is daarom een stationaire tafelcirkelzaag.

Gebruik als zaagtafel voor handcirkelzagen zonder splijtwig. Uitsluitend in combinatie met de afzonderlijke splijtwig, art.nr. 6916000
met een zaagbladdiameter van max. 160 mm en een zaagbreedte van min. 2,4 mm.

Gebruik als zaagtafel voor handcirkelzagen zonder splijtwig. Uitsluitend in combinatie met de afzonderlijke splijtwig, art.nr. 6917000
met zaagbladdiameters van min. 161 mm tot max. 200 mm, een zaagbreedte van min. 2,4 mm en tot max. 66 mm zaagdiepte.
Gebruik als geleide handcirkelzaag op de geleider voor het bewerken van grote objecten zoals deuren, werkbladen enz. Hierbij dient
de machineplaat met de tussenvoering als geleidingsslede voor de geleider.

Gebruik als decoupeerzaagtafel. De tussenvoering voor decoupeerzagen en bovenfrezen moet worden gebruikt.

De montage van een kap- en verstekzaag. De kap- en verstekzaag moet stevig in de desbetreffende langwerpige gaten worden
gemonteerd met het meegeleverde bevestigingsmateriaal.

Gebruik als freestafel, uitsluitend in combinatie met parallelle freesaanslag art.nr 6901000 en voor bovenfrezen met 230 V en
maximaal 1800 W. Gebruik geen frezen met een diameter van meer dan 27 mm! De freesmachine mag niet in combinatie met

de geleider worden gebruikt. De tussenvoering met afstandsringen moet voor bovenzagen en decoupeerzagen worden gebruikt.
Gebruik als werkbank voor het bewerken van werkstukken (bijvoorbeeld boren, slijpen, enz). Met behulp van de éénhandklemmen
van wolfcraft (art.nr. 3036000) kunnen de werkstukken stevig worden vastgezet door de spangaten van het werkblad.

De instructies van de fabrikant en de veiligheidsvoorschriften van de gebruikte machines, evenals de veiligheidsvoorschriften

van de machinetafel moeten in acht worden genomen.

Houd u aan de plaatselijke voorschriften voor afvalverwijdering als u de MASTER cut 2500 wilt afvoeren.

Voor schade en ongelukken door het niet in acht nemen van de voorschriften is de gebruiker aansprakelijk.

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

 Zorg voor een schone, goed verlichte werkplek. Rommel of onverlichte werkplekken kunnen ongevallen veroorzaken.

» Met elektrogereedschap niet werken in een explosiegevaarlijke omgeving, waarin zich brandbare vloeistoffen, gassen of

stoffen bevinden. Bij gebruik van elektrisch gereedschap ontstaan vonken, waardoor de stof en de dampen in de brand kunnen

vliegen.

Tijdens het werken met elektrisch gereedschap kinderen en anderen op afstand houden. Als u wordt afgeleid kunt u de controle

over het apparaat verliezen.

De aansluitstekker van het elektrisch gereedschap moet in de contactdoos passen. De stekker mag op geen enkele wijze

worden veranderd. Gebruik geen adapterstekker samen met randgeaard elektrisch gereedschap. Ongewijzigde stekkers

en passende contactdozen verkleinen het gevaar op een elektrische schok.

Geen elektrisch gereedschap gebruiken in de buurt van vocht of in de regen. Als er water binnendringt in elektrisch gereedschap,

verhoogt dit het gevaar op een elektrische schok.

Als u in de open lucht werkt met elektrisch gereedschap, uitsluitend verlengkabels gebruiken die ook geschikt zijn voor

gebruik buitenshuis. Door kabels te gebruiken die geschikt zijn voor gebruik buitenhuis, wordt het gevaar van een elektrische schok

verminderd.

Als toch met elektrisch gereedschap in een vochtige omgeving gewerkt moet worden, moet u een aardlekschakelaar

gebruiken. Gebruik van een aardlekschakelaar vermindert de kans op een elektrische schok.

Werk geconcentreerd, let goed op wat u doet en ga met overleg aan de slag met elektrisch gereedschap. Gebruik geen

elektrisch gereedschap als u moe bent of onder invloed van drugs, alcohol of medicijnen. Een moment van onachtzaamheid

bij het gebruik van elektrisch gereedschap kan leiden tot ernstige verwondingen.

Draag geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen: Gehoorbescherming, veiligheidsbril, stofmasker bij werkzaamheden waarbij

stof vrijkomt, veiligheidshandschoenen bij het bewerken van ruw materiaal en bij het verwisselen van gereedschap.

Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels voor u het elektrisch gereedschap aanzet. Een stuk gereedschap of een sleutel

die zich in een draaiend deel van een apparaat bevindt kan letsel veroorzaken.

Draag passende kleding. Geen wijde kleding of sieraden dragen. Haar, kleding en handschoenen uit de buurt houden van

bewegende delen. Loszittende kleding, sieraden of lang haar kunnen verstrikt raken in bewegende delen.

Gebruik altijd de veiligheidskap met stofafzuiging.

Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan de schakelaar defect is. Elektrisch gereedschap dat niet meer aan- of uitgeschakeld

kan worden is gevaarlijk en moet gerepareerd worden.

Bewaar elektrisch gereedschap dat u niet gebruikt, buiten het bereik van kinderen. lemand die niet vertrouwd is met het

apparaat of die de gebruiksaanwijzing niet gelezen heeft, mag het apparaat niet gebruiken. Elektrisch gereedschap is gevaarlijk

als dit wordt gebruikt door onervaren personen.

Controleer de functionaliteit van apparaten en gereedschap voordat u begint te werken. Werk nooit met beschadigd

of bot gereedschap.

Laat uw elektrisch gereedschap uitsluitend door gekwalificeerd en geschoold personeel, alleen met originele

reserveonderdelen repareren. Dit garandeert, dat de veiligheid van het elektrisch gereedschap behouden blijft.

Trek de stekker uit het stopcontact en/of het accupak uit het elektrisch gereedschap voor u instellingen van de apparatuur

aanpast of hulpstukken verwisselt. Onbedoeld starten van elektrisch gereedschap is een reden voor ongevallen.

» Bouw de machinetafel goed op voor u het elektrisch gereedschap inbouwt. De juiste opbouw is belangrijk om in elkaar zakken
te voorkomen.

* Bevestig het elektrisch gereedschap veilig aan de machineplaat voor u het gaat gebruiken. Verschuiven/wegglijden van elektrisch
gereedschap op de machineplaat kan ertoe leiden dat u de controle verliest.
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 Zet de machinetafel op een stevige, vlakke en horizontale ondergrond. Als de machinetafel kan verschuiven of wiebelen,
is een gelijkmatige en veilige geleiding van het elektrisch gereedschap of het werkstuk niet mogelijk.

« De machinetafel niet overbelasten en niet gebruiken als ladder of als steiger. Overbelasting of staan op de machinetafel kan ertoe
leiden dat het zwaartepunt van de tafel zich naar boven verplaatst en de tafel omkiept.

» Bewerk geen ander materiaal dan hout of licht verspaanbare kunststof. Uitzondering Alleen met de decoupeerzaag mag met
een daarvoor geschikt zaagblad ook licht verspaanbaar metaal (bijv. aluminium) bewerkt worden.

« Losse splinters, spanen of soortgelijke materiaaldeeltjes mogen niet met de hand uit de omgeving van het lopende zaagblad worden
verwijderd!

« De gebruikte machines moeten voldoen aan de DIN EN 60745-1. Apparaten vanaf bouwjaar 1995 moeten voorzien zijn van een
EG-markering.

 Zaag niet "uit de losse hand", d.w.z. het werkstuk niet uitsluitend met de hand geleiden, maar gebruik de parallelaanslag
of hoekaanslag.

» Zaagbladen mogen na het uitschakelen van de aandrijving niet door tegendruk aan de zijkant geremd worden.

» Gebruik gereedschap uitsluitend voor het doel waarvoor het eigenlijk gemaakt is.

* Gebruik uitsluitend zaagbladen zonder fouten; het basislichaam mag niet dikker en de schranking niet smaller zijn dan de dikte
van de splijtwig.

« Controleer regelmatig of alle schroeven stevig aangetrokken zijn!

» Gebruik uw werktafel nooit onoordeelkundig of voor een ander dan het bedoelde gebruik!

« Alle voorwerpen die niet nodig zijn van de werktafel verwijderen.

« Niet gebruiken voor het klein maken van brandhout.

» Gebruik de machinetafel niet om rondhout te zagen.

» Aan-/Uitzetten van het gebruikte elektrische gereedschap mag uitsluitend met de veiligheidsschakelaar.

» Voor permanent vastzetten van de apparaatschakelaar in de "AAN"-stand uitsluitend de bijgeleverde schakelklem gebruiken.

» Beschadigde splijtinzetstukken vervangen door nieuwe splijtinzetstukken.

* Bij het bewerken van smalle werkstukken in ieder geval een schuifstok gebruiken.

« Controleer of de excenterhendels voor de bevestiging van de tafelpoten gesloten zijn.

« Controleer voor de ingebruikname dat de handcirkelzaag, bovenfrees of decoupeerzaag op de voorgeschreven wijze op de
machineplaat is bevestigd en dat de machineplaat veilig in de uitsparing van de machinetafel is ingeklikt of veilig op de geleiderail zit.

» Neem de maximale afmetingen van het werkstuk in acht (zie Technische Gegevens).

 Gebruik de verschillende splijtinzetstukken uitsluitend voor hun betreffende specifieke doel, zoals dit grafisch op ieder splijtinzetstuk
beschreven is.

« Als u de duwstok, de tussenvoeringen of de hoekaanslag niet gebruikt, hangt u deze aan de hiervoor bestemde schroefhaak.

» Gebruik de machinetafel niet buiten als het regent of vochtig is.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR CIRKELZAGEN

» Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften in ieder geval de veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte
handcirkelzaag.

 Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met splijtwig, max. 200 mm zaagbladdiameter en een snedediepte tot max. 70 mm.

« Gebruik uitsluitend zagen binnen de genoemde maximale grondplaatafmetingen (zie afb. 13).

» Gebruik de tafelcirkelzaag uitsluitend met een op voorgeschreven wijze bevestigde veiligheidskap.

« ATTENTIE! Controleer of het cirkelzaagblad parallel met de opening in het splijtinzetstuk gemonteerd is. Indien nodig moet
de handcirkelzaag opnieuw uitgelijnd worden.

« Ondersteun lange werkstukken aan de afnamekant, zodat deze er horizontaal waterpas op liggen; bijvoorbeeld met een wolfcraft
rolbok (art.-nr. 6119973).

» Voorkom overbelasting van de handcirkelzaag.

 Gebruik geen slijpschijven.

 Gebruik uitsluitend aanbevolen zaagbladen en kies deze afhankelijk van het materiaal dat gezaagd moet worden.

* GEVAAR: Met uw handen niet in het zaagbereik of aan het zaagblad komen.

» Pak niets weg onder het werkstuk. De veiligheidskap kan u onder het werkstuk niet beschermen tegen het zaagblad.

 Pas de snedediepte aan de dikte van het werkstuk aan. De snedediepte moet minder dan een volle tandhoogte onder het werkstuk
zichtbaar zijn.

» Wees er altijd op bedacht dat bij het zagen het werkstuk door het zaagblad gegrepen kan worden en tegen de operateur kan worden
geslingerd.

« Een terugslag is het resultaat van een verkeerde en/of niet geschikte toepassing van de zaag. Dit kan worden voorkomen door
passende voorzorgsmaatregelen, zoals hierna beschreven.

* Hou de zaag met beide handen vast en breng uw armen in een stand waarin u de terugslagkrachten kunt opvangen. Zorg dat
u zich altijd opzij van het zaagblad bevindt, het zaagblad nooit in één lijn met uw lichaam brengen. Bij een terugslag kan
de cirkelzaag terugspringen, de operateur kan echter door gepaste voorzorgsmaatregelen de terugslagkrachten beheersen.

« Indien het zaagblad vastloopt of u de werkzaamheden onderbreekt, moet u de zaag uitschakelen en deze rustig in het
materiaal houden tot het zaagblad tot stilstand is gekomen. Probeer nooit de zaag uit het werkstuk te verwijderen of deze
achteruit te trekken zolang het zaagblad nog beweegt, anders kan dit resulteren in een terugslag. Onderzoek en verhelp
de oorzaak waarom het zaagblad vastloopt.

« Als u een zaag die in het werkstuk zit weer wilt starten, het zaagblad centreren in de zaagspleet en controleer of
de zaagtanden niet in het werkstuk zitten vastgehaakt. Als het zaagblad vastgeklemd zit kan dit zich van het werkstuk
losmaken of een terugslag veroorzaken als de zaag weer gestart wordt.

» Grote platen ondersteunen om het risico van een terugslag door een klemmend zaagblad te verminderen. Grote platen
kunnen onder hun eigen gewicht gaan doorbuigen. Platen moeten aan beide kanten worden ondersteund, zowel in de buurt
van de zaagspleet als ook aan de kant.
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» Gebruik geen botte of beschadigde zaagbladen. Zaagbladen met botte of verkeerd gezette tanden veroorzaken door
een te smalle zaagspleet een verhoogde wrijving, klemmen van het zaagblad en terugslag.

» Voor u begint met zagen de snedediepte- en snijhoekinstellingen vast aantrekken. Als de instellingen tijdens het zagen
veranderen kan het zaagblad vastlopen en een terugslag optreden.

» Wees bijzonder voorzichtig met "insteeksneden” in bestaande muren of andere ondoorzichtige plaatsen. Het zaagblad
dat wordt ingestoken kan bij het zagen in verborgen voorwerpen blokkeren en een terugslag veroorzaken.

» Neem de maximale afmetingen van het werkstuk in acht (zie Technische Gegevens).

 Gebruik voor het sleuf- en voegzagen altijd de schuifstok, omdat het zaagblad niet zichtbaar is.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR TAFELCIRKELZAGEN
- Laat de afdekkingen zitten. Afdekkingen moeten in werkende toestand en correct gemonteerd zijn. Losse, beschadigde of niet
correct werkende afdekkingen moeten gerepareerd of vervangen worden.
Gebruik voor de scheidingssneden steeds de afdekkingen van het zaagblad en de splijtwig. Voor scheidingssneden, waarbij
het zaagblad volledig door het werkstuk zaagt, verminderen de afdekkingen en andere veiligheidsvoorzieningen het risico
op verwondingen.
Let op: het zagen van voegen, gutsen of splitsen met overslag is met de machinetafel niet toegestaan!
Let op: bewerk geen werkstukken die dunner zijn dan 2 mm!
Zorg voor het inschakelen van het elektrische gereedschap ervoor dat het zaagblad de afdekking, de splijtwig of het werkstuk
niet raakt. Het per ongeluk contact maken van deze componenten met het zaagblad kan tot een gevaarlijke situatie leiden.
Stel de splijtwig overeenkomstig de beschrijving in deze gebruikershandleiding af. Verkeerde afstanden, posities en uitlijningen
kunnen ervoor zorgen dat de splijtwig een terugslag niet effectief verhindert.
Om de splijtwig te laten functioneren, moet hij het werkstuk raken. Bij zaagsneden in werkstukken die zo kort zijn dat de splijtwig
ze niet raakt, werkt de splijtwig niet. In deze omstandigheden kan een terugslag niet worden voorkomen door de splijtwig.
Gebruik het zaagblad dat geschikt is voor de splijtwig. Om de splijtwig goed te laten werken, moet de zaagbladdiameter passen
bij de betreffende splijtwig, moet de rug van het zaagblad dunner zijn dan de splijtwig en moet de tandbreedte groter zijn dan
de splijtwigdikte.
GEVAAR: kom niet met uw vingers of handen in de buurt van het zaagblad of in het zaagbereik. In een moment
onoplettendheid of wanneer u uitglijdt kan uw hand in de buurt van het zaagblad komen, wat tot ernstige verwondingen kan leiden.
Beweeg het werkstuk alleen tegen de draairichting van het zaagblad of het snijgereedschap in. Het bewegen van het werkstuk
in dezelfde richting als de draairichting van het zaagblad boven de tafel kan ertoe leiden dat het werkstuk en uw hand in het zaagblad
worden getrokken.
Gebruik bij langssneden nooit de verstekaanslag voor de aanvoer van het werkstuk en gebruik bij dwarssneden met de
verstekaanslag nooit ook de parallelle aanslag voor de lengte-instelling. Het tegelijkertijd geleiden van het werkstuk met
de parallelaanslag en met de verstekaanslag verhoogt de kans dat het zaagblad vastslaat en dat er een terugslag optreedt.
Oefen bij langssneden altijd kracht uit op het werkstuk tussen de aanslagrail en het zaagblad. Gebruik een duwstok als de
afstand tussen de aanslagrail en het zaagblad minder dan 150 mm is en een schuifblok als de afstand minder is dan 50 mm.
Dergelijke hulpmiddelen zorgen ervoor dat uw hand op veilige afstand van het zaagblad blijft.
Gebruik alleen de meegeleverde duwstok van de fabrikant of een stok die volgens de aanwijzingen is gemaakt. De duwstok
zorgt voor voldoende afstand tussen hand en zaagblad.
Gebruik nooit een beschadigde of doorgezaagde duwstok. Een beschadigde duwstok kan breken en ertoe leiden dat uw hand
in het zaagblad komt.
Werk niet “uit de vrije hand”. Gebruik altijd de parallelaanslag of de verstekaanslag om het werkstuk te plaatsen en te
geleiden. “Uit de vrije hand betekent dat u het werkstuk met de hand ondersteunt of geleidt in plaats van met de parallelaanslag
of verstekaanslag. Uit de vrije hand zagen leidt tot een verkeerde uitlijning, vastslaan en terugslag.
Grijp nooit rondom of boven een draaiend zaagblad. Wanneer u een werkstuk aanraakt, kunt u onbedoeld ook het het draaiende
zaagblad raken.
Ondersteun lange en/of brede werkstukken aan de achterkant en/of aan de zijkant van de zaagtafel, zodat deze horizontaal
blijven. Lange en/of brede werkstukken hebben de neiging bij de rand van de zaagtafel naar beneden te kantelen; dit leidt tot
controleverlies, vastslaan van het zaagblad en terugslag.
Voer het werkstuk gelijkmatig aan. Buig of verdraai het werkstuk niet. Als het zaagblad vastslaat, schakelt u het elektrische
gereedschap uit, trekt u de stekker uit het stopcontact en lost u de oorzaak voor het vastslaan op. Het vastslaan van het
zaagblad in het werkstuk kan leiden tot terugslag of blokkeren van de motor.
Verwijder het afgezaagde materiaal niet als de zaag loopt. Afgezaagd materiaal kan vast komen te zitten tussen het zaagblad
en de aanslagrail of in de afdekking en bij het verwijderen uw vingers in het zaagblad trekken. Schakel de zaag uit en wacht tot het
zaagblad tot stilstand is gekomen voor u het materiaal verwijdert.
Ga nooit recht tegenover het zaagblad staan. Ga altijd aan de kant van het zaagblad staan waar de aanslagrail zich bevindt.
Bij een terugslag kan het werkstuk met een grote snelheid naar personen worden geslingerd die recht tegenover het zaagblad staan.
Grijp nooit over of achter het zaagblad om het werkstuk te trekken of te ondersteunen. Hierdoor kunt u het zaagblad ongewenst
aanraken, of een terugslag kan ertoe leiden dat uw vingers in het zaagblad worden getrokken.
Houd en druk het werkstuk dat wordt afgezaagd nooit tegen het draaiende zaagblad. Als u het werkstuk dat wordt afgezaagd
tegen het zaagblad drukt, leidt dit tot vastslaan en terugslag.
Lijn de aanslagrail parallel uit met het zaagblad. Een niet uitgelijnde aanslagrail drukt het werkstuk tegen het zaagblad en zorgt
voor een terugslag.
Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen in niet zichtbare delen van gemonteerde werkstukken. Het instekende zaagblad kan
in objecten zagen die een terugslag kunnen veroorzaken.
» Ondersteun grote platen om het risico op terugslag door een vastslaand zaagblad te verkleinen. Grote platen kunnen door

hun eigen gewicht doorbuigen. Platen moeten overal worden ondersteund waar ze buiten het tafeloppervlak steken.
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» Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen van werkstukken die gedraaid, aan elkaar vastgemaakt of kromgetrokken zijn

of geen rechte randen hebben waarlangs ze met een verstekaanslag of langs een aanslagrail kunnen worden geleid.

Een kromgetrokken, samengesteld of verdraaid werkstuk is instabiel en leidt tot een verkeerde uitlijning van de snijlijn met het
zaagblad, vastslaan en terugslag.

Zaag nooit meerdere op elkaar of achter elkaar gestapelde werkstukken. Het zaagblad zou in één of meerdere delen kunnen
grijpen en een terugslag veroorzaken.

Als u een zaag waarvan het zaagblad in het werkstuk steekt, weer wilt starten, centreert u het zaagblad zo in de zaaggleuf
dat de zaagtanden niet in het werkstuk haken. Als het zaagblad vastslaat, kan dit het werkstuk omhoog tillen en een terugslag
veroorzaken als de zaag opnieuw wordt gestart.

Houd zaagbladen schoon, scherp en voldoende getordeerd. Gebruik nooit kromme zaagbladen of zaagbladen met gescheurde
of gebroken tanden. Scherpe en goed getordeerde zaagbladen verminderen de kans op vastslaan, blokkeren en terugslag.

Schakel de cirkelzaagbank uit en haal de stekker uit het stopcontact voordat u de tafelinzet verwijdert, het zaagblad vervangt,
instellingen uitvoert aan de splijtwig of de zaagbladafdekking en als de machine zonder toezicht wordt achtergelaten.
Voorzorgsmaatregelen zijn bedoeld voor het vermijden van ongevallen.

Laat de cirkelzaagbank nooit zonder toezicht draaien. Schakel het elektrische gereedschap uit en verlaat het niet voordat het
volledig tot stilstand is gekomen. Een zaag die zonder toezicht draait vormt een ongecontroleerd gevaar.

Plaats de cirkelzaagbank op een plek die vlak en goed verlicht is en waar hij stevig staat en in evenwicht blijft. De plaats waar
hij wordt geinstalleerd moet voldoende ruimte hebben voor het formaat van uw werkstukken. Niet-opgeruimde, slecht verlichte
werkplekken en oneffen, gladde vloeren kunnen leiden tot ongevallen.

Verwijder regelmatig zaagspanen en zaagsel onder de zaagtafel en/of van de stofafzuiging. Opgehoopt zaagsel is brandbaar
en kan uit zichzelf ontbranden.

Zet de cirkelzaagbank vast. Een niet goed vastgezette cirkelzaagbank kan bewegen of omvallen.

Verwijder instelgereedschap, houtresten enz. van de cirkelzaagbank voordat u deze inschakelt. Verschuivingen en mogelijk
vastslaan kunnen gevaarlijk zijn.

Gebruik altijd zaagbladen van de juiste grootte en met een geschikt bevestigingsgat (bijv. ruitvormig of rond). Zaagbladen
die niet passen bij de opname van de zaag, lopen niet rond en waardoor u de controle over de zaag kunt verliezen.

Gebruik nooit beschadigde of verkeerde bevestigingsmaterialen voor het zaagblad, zoals flenzen, onderlegringen, schroeven
of moeren. Deze bevestigingsmaterialen voor het zaagblad zijn speciaal voor uw zaag gemaakt voor een veilig gebruik en optimale
prestaties.

Ga nooit op de cirkelzaagbank staan en gebruik de cirkelzaagband niet als opstapje. Er kunnen ernstige verwondingen optreden
als het elektrische gereedschap omvalt of als u per ongeluk met het zaagblad in contact komt.

Controleer of het zaagblad in de juiste draairichting is gemonteerd. Gebruik geen schuurschijven of draadborstels

in de cirkelzaagbank. Onjuiste montage van het zaagblad of het gebruik van niet aangeraden hulpstukken kan leiden

tot ernstige verwondingen.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR DECOUPEERZAGEN

* Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften in ieder geval de veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte
decoupeerzaag.

» Werk nooit met een beschadigde decoupeerzaag.

» Voorkom overbelasting van de decoupeerzaag.

+ De decoupeerzaag mag niet in combinatie met de geleiderail gebruikt worden.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR KAP- EN VERSTEKZAGEN

» Houdt u naast deze machinespecifieke veiligheidsinstructies altijd aan de veiligheidsinstructies van de gebruikte kap- en verstekzaag.
» Monteer de kap- en verstekzaag volgens de aanwijzingen in deze handleiding.

» Werk niet met een beschadigde kap- en verstekzaag en gebruik geen botte of beschadigde zaagbladen.

» Ondersteun lange werkstukken aan de afvoerzijde om gevaarlijke situaties door ongecontroleerd kantelen te voorkomen.

ATTENTIE! GEBRUIK ALS FREESTAFEL UITSLUITEND IN COMBINATIE
MET DE PARALLEL-FREESAANSLAG ART. NR 6901000
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR BOVENFREZEN

» Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften in ieder geval de veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte
bovenfrees.

Wees er altijd op bedacht, dat u bij het frezen onverwachts en plotseling de controle over het werkstuk kunt verliezen en dat er
een terugslag kan optreden.

Gebruik de machinetafel niet voor boogfrezen!

Freeswerkzaamheden daarom uitsluitend uitvoeren met de als hulpstuk verkrijgbare parallel freesaanslag (art.-nr. 6901000)
om terugslag en aanraken van de frees met de hand te verhinderen.

Volg de instructies in de originele handleiding van de parallel-freesaanslag (art.-nr. 6901000) voor een correcte montage.
Gebruik geen bovenfrees met meer dan 1800 W en meer dan 230 V.

Gebruik geen frees met een diameter van meer dan 27 mm!

De freesmachine mag niet in combinatie met de geleiderail gebruikt worden.

Het is van belang dat de aanvoerbeweging uitsluitend tegen de draairichting van de frees mag plaatsvinden.

Kies de meegeleverde afstandsringen uit naar verhouding met het formaat van het freesgereedschap. Om veilig te kunnen
werken moet een zo klein mogelijke afstandsring worden gebruikt.
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 Gebruik uitsluitend scherp, goed onderhouden en volgens de voorschriften van de gereedschapsfabrikant ingesteld
freesgereedschap.

 Schenk bij de apparaten en het gereedschap dat u gebruikt aandacht aan de gegevens over min.-/max.- -toerental en draairichting
die op het product, de verpakking of in de handleiding staan vermeld.

« Denk eraan, dat een verkeerd gebruik van freesgereedschap, werkstuk en voorzieningen voor werkstukgeleiding kan leiden tot een
gevaarlijke situatie.

« Tijdens het frezen aan de aanslag de handen uit de buurt van het freesgereedschap houden.

 Gebruik zover mogelijk bij het frezen de tafelaandrukschoenen als extra steun bij de parallel-freesaanslag.

« Ondersteun lange werkstukken aan de afnamekant om gevaarlijke situaties door ongecontroleerd kiepen te verhinderen. De steun
moet stabiel staan en dezelfde hoogte hebben als de machinetafel, bijv. de rolbok (art.-nr. 6119973).

» Bewerk uitsluitend werkstukken die door hun formaat en gewicht door één persoon veilig vastgehouden en geleid kunnen worden.

« Kies het juiste toerental dat geschikt is voor het gereedschap en het werkstuk. In de handleiding van uw bovenfrees vindt u exacte
gegevens omtrent het toerental.

* Neem de maximale afmetingen van het werkstuk in acht (zie Technische Gegevens).

MEEGELEVERD
Neem de MASTER cut 2500 uit de verpakking en controleer of alle afgebeelde onderdelen zijn meegeleverd (afb. 1 en 2).

BASISMONTAGE

Montage van de tafel: leg de tafel op een vlakke, schone ondergrond (afb. 3.1). Maak beide excenterhefbomen los en klap het rechter
paar poten open tot de aanslag. Sluit vervolgens beide excenterhefbomen weer (afb. 3.2). Maak de vier excenterhefbomen los en klap
het linker paar poten open tot de aanslag. Sluit vervolgens alle vier de excenterhefbomen weer (afb. 3.3). Plaats de tafel op de poten
(afb. 3.4) en stel de tafel indien nodig nog af door de hoogteverstelling te draaien (afb. 3.4).

LET OP: zorg ervoor dat uw handen bij het open- of dichtklappen van de tafel en bij het plaatsen van de machineplaat niet bekneld
raken.

Veiligheidsschakelaar: monteer de veiligheidsschakelaar op de afgebeelde wijze op de machinetafel (afb. 4).

Veiligheidskap: monteer eerst de afzonderlijke onderdelen van de beschermkap (afb. 5.1). Schuif de beschermkaphouder met
de geleiding in het aluminium profiel (afb. 5.2). Plaats de beschermkap zo boven de zaaggleuf, dat deze het voorste deel van
de zaaggleuf afdekt. Draai de gripschroef rechtsom vast (afb. 5.3).

Hoekaanslag: Monteer de hoekaanslag op de afgebeelde wijze (afb. 6.1 t/m 6.4).

Hoekaanslag voor geleiders: monteer de lange hoekaanslag, de aanslagruiter en de aanslaggeleider (afb. 7.1). Schuif de aanslagruiter
met de groef in de hoekaanslag en draai de gripschroef rechtsom vast (afb. 7.2).

Schroefhaak voor opbergen: Schroef de drie houders losjes in elkaar (afb. 8.1), schuif vervolgens de houders in de geleider
en positioneer deze op een geschikte afstand. Draai de contramoer vast (afb. 8.2). Steek de duwstok en/of niet benodigde
hulpstukken op de houders (afb. 8.3).

Inschakelklem: maak het ene uiteinde van het snoer vast aan de opening van de inschakelklem en het andere uiteinde aan het
hoekprofiel van de tafel (afb. 9).

LET OP: let erop dat het snoer zo lang is dat de inschakelklem bij het kantelen van de machineplaat automatisch loskomt van het
elektrische gereedschap

MONTAGE VAN DE HANDCIRKELZAAG

Opmerking: voor de eerste montage van de handcirkelzaag en het parallel uitlijnen van het zaagblad moeten eerst de geleidingsrails
op de tafel worden gemonteerd.

Montage geleidingsrails: plaats eerst de rechter en linker kunststof houders stevig in de betreffende gaten in het aluminium profiel.
Leg de geleidingsrails parallel aan de groef in het werkblad op de tafel en breng beide metalen klemmen aan in het profiel van de rails.
Schuif nu beide klemmen tegen de kunststof houders en druk deze aan. Hiermee wordt de geleidingsrail nauwkeurig uitgelijnd.

Draai vervolgens beide klemmen vast (afb. 10.1 en 10.2).

Verwijderen van de machineplaat: til de tussenvoering zoals afgebeeld eerst iets omhoog aan de uitsparing om te ontgrendelen
(afb. 11.1). Trek de tussenvoering vervolgens in de richting van de pijl (afbeelding 11.2). Til de tussenvoering er nu uit (afb. 11.3).

LET OP: de tussenvoering voor de cirkelzaagbank moet altijd worden verwijderd voor het uitnemen van de machineplaat!

Til nu de machineplaat op aan de greep (afb. 11.4). Door de machineplaat op te tillen komt deze los van de vier klemhouders
en kan met beide handen worden verwijderd (afb. 11.5). Plaats nu de tussenvoering weer terug (afb. 11.6).

De machineplaat op de geleidingsrails plaatsen: plaats nu zoals afgebeeld de machineplaat van bovenaf op de geleiding in
de geleidingsrails (afb. 12).
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Te gebruiken handcirkelzagen: de maximale afmetingen van de te gebruiken handcirkelzagen vindt u in afb. 13. Gebruik alleen
handcirkelzagen met splijtwig, een maximale zaagbladdiameter van 200 mm en een zaagdiepte tot max. 70 mm.

Monteren en uitlijnen van de handcirkelzaag

Maak de zaagdieptevergrendeling van de handcirkelzaag los en trek de pendelbeschermkap terug Zet nu de handcirkelzaag op de
machineplaat. Stel de zaagdiepte met voldoende vrijloop in de groef van het werkblad in en draai de zaagdieptevergrendeling vast.

Lijn nu het zaagblad van de handcirkelzaag parallel ten opzichte van de zwarte rubberen lip van de geleidingsrails uit (afb. 14.1).
Monteer nu de zes zijaanslagen zodat alle zijaanslagen over het hele oppervlak in contact zijn met de grondplaat van de machine.

De beide achterste aanslagen in de lengterichting dienen als stopaanslagen van de handcirkelzaag in zaagrichting, om ervoor te zorgen
dat de handcirkelzaag bij het zagen goed gesteund is (afb. 14.2). Daarna monteert u de vier werkstukhouders (afb. 14.3). Verwijder

de gemonteerde handcirkelzaag met de machineplaat en leg deze zoals afgebeeld op de tafel (afb. 14.4). Controleer nu bij volledig naar
buiten gebrachte zaagdiepte de afstand van de voorste cirkelzaagbladtand tot de voorste kant van de tussenvoering (afb. 14.5).

LET OP: deze afstand moet minder zijn dan 20 mm. Eventueel moet de handcirkelzaag in de lengterichting opnieuw worden uitgelijnd
en de beide stopaanslagen opnieuw worden ingesteld.

Plaats nu de machineplaat samen met de handcirkelzaag zoals afgebeeld op de tafel en verwijder de tussenvoering (afb. 14.6). Zet nu
de machineplaat op de voorste klemhouder. Plaats deze vervolgens met één hand op de greep op het tafelblad (afb. 14.7). Klik de
machineplaat vast (afb. 14.8). Plaats vervolgens de tussenvoering weer terug (afb. 14.9).

LET OP: controleer of het cirkelzaagblad parallel aan de opening in de tussenvoering is gemonteerd. Eventueel moet de handcirkelzaag
opnieuw worden uitgelijnd (afb. 14.2 en 14.3).

Gebruik van handcirkelzagen met brede grondplaten

Als de maat van het midden van het zaagblad tot de buitenkant van de grondplaat van de cirkelzaag breder is dan 128 mm, moeten
bij de montage de beide lange zijaanslagen worden gebruikt. Hierbij dienen beide zijaanslagen in “detail F* ook als stopaanslagen voor
de handcirkelzaag (afb. 14.10). Gebruik alleen handcirkelzagen binnen de genoemde maximale grondplaatafmetingen (afb. 13).

Aansluiten op de stroomvoorziening: steek de stekker van de handcirkelzaag in de veiligheidsschakelaar en een verlengkabel vanaf
de veiligheidsstekker in het stopcontact (afb. 15.1). De verlengkabel is niet inbegrepen.

LET OP: voor eerste ingebruikname de thermische schakelaar indrukken! Wacht na een stroomonderbreking door overspanning
4 - 5 minuten voordat u de thermische schakelaar indrukt. Hierna kunt u de AAN-/ON-schakelaar gebruiken (Afb. 15.2).

Op de veiligheidsschakelaar de rode knop (UIT) indrukken. Monteer daarna de schakelklem op de handcirkelzaag (afb. 15.3).
Druk nu de groene knop (AAN) in en controleer de vrijloop van het zaagblad in de tussenvoering (afb. 15.4). Druk vervolgens
weer op de rode knop (UIT).

LET OP: trek de stekker er altijd uit als het apparaat niet wordt gebruikt en als u de tafel in elkaar klapt.
De MASTER cut 2500 is nu klaar voor gebruik.

STATIONAIR ZAGEN MET DE HANDCIRKELZAAG

LET OP: werk altijd met veiligheidskap en gebruik de stofafzuiginstallatie op de veiligheidskap.

Zagen met de hoekaanslag

Schuif de hoekaanslag in de geleider (afb. 16.1). Let erop dat het zwarte uiteinde van de aanslag zo dicht mogelijk onder

de veiligheidskap loopt om te garanderen dat de kap wordt opgetild (afb. 16.2). Trek nu de hoekaanslag terug en leg het werkstuk
tegen de hoekaanslag aan. Zet de handcirkelzaag met de veiligheidsschakelaar aan. Schuif op de afgebeelde wijze het werkstuk

bij de hoekaanslag in de richting van de pijl naar het cirkelzaagblad (afb. 16.3) totdat het werkstuk volledig is doorgezaagd.

Zet de handcirkelzaag daarna met de veiligheidsschakelaar weer uit.

LET OP: zorg ervoor dat uw handen op voldoende afstand van het cirkelzaagblad blijven (gevaar voor lichamelijk letsel).

Bij deze montage van de hoekaanslag kunnen werkstukken met een hoogte van minimaal 15 mm tot maximaal 60 mm worden
gezaagd. Als het werkstuk minder hoog is dan 15 mm, moet de hoekaanslaggeleiding worden omgebouwd (afb. 16.7).

Met de hoekaanslag kunt u werkstukken in een hoek van 0° - 65° zagen. Draai hiertoe de gripschroef los, stel de gewenste
hoek in en draai de gripschroef weer goed aan (afb. 16.8). Zaag vervolgens zoals in de afb. 16.1 tot 16.3 wordt weergegeven.

Zagen met de parallelaanslag

Monteer de parallelaanslag eerst losjes op de afgebeelde wijze. Steek de parallelaanslag met opengedraaide excenterhefbomen op
de tafel in de geleiding. Lijn de parallelaanslag met behulp van de opgedrukte schaalverdeling parallel uit in het geleidingsprofiel.
Druk beide excenterhefbomen naar beneden en draai de bevestigingsschroeven vast. Controleer of de parallelaanslag parallel aan het
cirkelzaagblad is uitgelijnd (afb. 17.1). Aansluitend moet de geleiding van de hoekaanslag op de parallelaanslag worden gemonteerd
om het terugslaan van het werkstuk bij het zagen te vermijden. Gebruik hiervoor de afgebeelde bevestigingsmaterialen van de
hoekaanslag. Monteer hiervoor beide schroeven met beide onderlegringen en de vierkante moeren losje op de parallelaanslag

(afb. 17.2).
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Aansluitend schuift u de geleiding zoals afgebeeld op de parallelaanslag in de beide vierkante moeren. Het uiteinde van de geleiding
mag maximaal tot het uiteinde van het cirkelzaagblad worden ingeschoven (afb. 17.3). Draai beide schroeven vast. Maak beide
excenterhefbomen los, stel de gewenste zaagbreedte in. Let er absoluut op dat de parallelaanslag parallel met het cirkelzaagblad is
uitgelijnd. Druk aansluitend beide excenterhefbomen naar beneden. Zet nu de handcirkelzaag met de veiligheidsschakelaar aan. Schuif
op de afgebeelde wijze het werkstuk in de richting van de pijl naar het cirkelzaagblad (afb. 17.4) totdat het werkstuk volledig is
doorgezaagd. Zet de handcirkelzaag daarna met de veiligheidsschakelaar weer uit. Bij smalle werkstukken moet absoluut de
meegeleverde schuifstok worden gebruikt (afb. 17.5). Indien nodig kan de parallelaanslag ook links van het cirkelzaagblad worden
gemonteerd. Hiervoor moet de geleiding met een aantal gaten worden verplaatst (afb. 17.6). De benodigde montagestappen vindt u in
de afbeeldingen 17.1 t/m 17.3.

Verticale versteksneden

Bij verticale versteksneden moet de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd. Verwijder eerst de tussenvoering (afb. 18.1).

Til aansluitend de machineplaat op aan de greep (afb. 18.2). Verwijder nu de machineplaat (afb. 18.3). Trek de pendelbeschermkap van
de handcirkelzaag terug en plaats de tussenvoering weer tegen de aanslag (afb. 18.4). Leg de gemonteerde machineplaat zoals
afgebeeld op de tafel (afb. 18.5). Maak de vier werkstukhouders en de vier zijaanslagen los. Stel de gewenste verstekhoek op de
handcirkelzaag in. Verschuif de grondplaat parallel aan de twee resterende stopaanslagen in de richting van de pijl (afb. 18.6). Let er
absoluut op dat het zaagblad vrij loopt in de tussenvoering. Zet aansluitend de vier zijaanslagen en de vier werkstukhouders goed vast
(afb. 18.7). Plaats nu de machineplaat samen met de handcirkelzaag op de tafel en verwijder de tussenvoering. Zet nu de machineplaat
op de voorste klemhouder. Plaats deze vervolgens met één hand op de greep op het tafelblad. Klik de machineplaat vast en plaats
vervolgens de tussenvoering weer (afb. 14.6 t/m 14.9). De tafel is nu klaar voor verticale versteksneden (afb. 18.8). Indien nodig kan de
beschermkap met de verstelschroef naar de zijkant toe worden versteld zodat het zaagblad vrij en met voldoende afstand onder de
beschermkap kan lopen (afb. 18.9).

ZAGEN MET DE GELEIDERAIL

De eerste montage van de handcirkelzaag (afb. 14.1 tot 14.8) werd precies passend voor het werken met de geleiderail uitgevoerd.

Leg de machineplaat nu met gemonteerde handcirkelzaag op de tafel en vervang het splijtinzetstuk voor stationair zagen door het
splijtinzetstuk voor het zagen met geleiderail (afb.19.1). Leg et werkstuk op het werkblad. Gebruik zover mogelijk altijd de hoekaanslag
voor de geleiderail (zie paragraaf hoeksneden). Monteer daarna de geleiderail met de beide houders en de twee klemmen (afb. 19.2)
Draai de twee klemmen altijd zo vast dat het werkstuk bij het zagen niet kan verschuiven. Zet de machineplaat met gemonteerde
handcirkelzaag op de geleider van de geleiderail. Stel nu de snedediepte van de handcirkelzaag zo in, dat het cirkelzaagblad maximaal
4 mm onder het werkstuk uitsteekt.

ATTENTIE! Bij het zagen van smalle werkstukken moet de geleiderail met even hoge werkstukken op de gehele tafelbreedte
ondersteund worden, zodat de geleiderail met de machineplaat niet kiepen kan.

ATTENTIE! De apparatenstekker van de handcirkelzaag moet in een netcontactdoos worden gestoken. De veiligheidsschakelaar en de
schakelklem mogen niet gebruikt worden voor het zagen met de geleiderail.

Zet de handcirkelzaag aan en geleid deze altijd parallel aan de geleiderail (afb. 19.3). Als de snede klaar is de handcirkelzaag uitzetten.

Hoeksneden: Steek hiervoor de kunststofhouder van de hoekaanslag in een boorgat in het werkblad. Gebruik hiervoor altijd het
eerstvolgende boorgat naar de snijrand van de geleiderail Schuif de losjes gemonteerde aanslaggeleider in de gleuf van het werkblad
door tot aan de hoekaanslag. Klem nu de gleuf van de aanslaggeleider in het profiel van de hoekaanslag. Lijn het werkstuk samen met
de hoekaanslag uit op de geleiderail. Draai vervolgens de kartelschroef van de aanslaggeleider stevig vast (afb. 19.4).

Seriesneden: Bij seriesneden de extra aanslagruiter monteren. Voer de aanslagruiter in de gleuf van de hoekaanslag in en draai
de metalen aanslag tot op het werkblad. Leg het werkstuk in de gewenste lengte tegen de hoekaanslag aan. Schuif vervolgens
de aanslagruiter tot tegen het einde van het werkstuk aan en draai de kartelschroef vast (afb.19.5).

ZAGEN MET DE DECOUPEERZAAG

Plaats de tussenvoering voor decoupeerzagen in de machineplaat (afb. 20.1). Lijn de decoupeerzaag op de machineplaat zo uit dat
het zaagblad midden in de zaagopening valt. Monteer nu de decoupeerzaag op de afgebeelde wijze (afb. 20.2 en 20.3).

Plaats de gemonteerde decoupeerzaag met de machineplaat in de tafel en klik deze vast in de vier houders. Steek de inschakelklem
in de schakelaar van de decoupeerzaag en sluit de stekker op de veiligheidsschakelaar aan. De tafel is nu klaar voor decoupeerzagen
(afb. 20.4).
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MONTAGE VAN EEN KAP- EN VERSTEKZAAG

Met de meegeleverde bevestigingsbouten kunt u een kap- en verstekzaag op de tafel monteren. Zet de kap- en verstekzaag midden
op de tafel met de montagegaten boven de twee langwerpige gaten van het tafelblad.

Zet nu de kap- en verstekzaag vast. Steek hiervoor de schroeven en de kleine onderlegringen van bovenaf door de montagegaten
en door het tafelblad. Zet met de grote onderlegringen en de moeren de bouten aan de onderkant vast (afb. 21).

LET OP: de kap- en verstekzaag moet met minimaal twee bevestigingsschroeven, vier ringen en twee moeren aan de tafel worden
bevestigd. Als de montagegaten van uw zaag niet overeenkomen met de lange gaten in het tafelblad,
mag u de kap- en verstekzaag niet gebruiken.

INSTELLEN VAN DE MACHINEPLAAT

De hoogte van de machineplaat is in de fabriek zo ingesteld, dat het werkstuk gegarandeerd over het werkblad en de machineplaat
glijdt. Zo nodig kan de hoogte van de machineplaat worden aangepast. Draai hiertoe de vijf contramoeren los. Lijn de machineplaat
daarna met de vijf instelschroeven op gelijke hoogte met het werkblad uit en draai de contramoeren weer vast (afb. 22). Controleer
altijd voor alle werkzaamheden of de vijf contramoeren vast zijn aangedraaid.

SPECIALE HULPSTUKKEN VOOR DE MASTER cut 2500
TWEE EXTRA MONTEERBARE SPLUTWIGGEN, ART. NR. 6916000 EN 6917000
VOOR HET GEBRUIK VAN HANDCIRKELZAGEN ZONDER SPLUTWIG

LET OP: de hier beschreven speciale hulpstukken mogen uitsluitend met de MASTER cut 2500 worden gebruikt.

OPMERKING: functie en bediening van dit speciale hulpstuk worden hierna beschreven en vanaf pagina 21 met afbeeldingen
geillustreerd.

GEBRUIK VOLGENS DE VOORSCHRIFTEN

Met de beide splijtwiggen kan een handcirkelzaag zonder splijtwig worden gebruikt.

Splijtwig 6916000 is bedoeld voor het gebruik van handcirkelzagen met handcirkelzaagbladen tot een maximale diameter

van 160 mm en een zaagbreedte van minimaal 2,4 mm tot maximaal 2,8 mm toegestaan.

Splijtwig 6917000 is bedoeld voor het gebruik van handcirkelzagen met handcirkelzaagbladen tot een maximale diameter

van 200 mm en een zaagbreedte van minimaal 2,4 mm tot maximaal 2,8 mm en een maximale zaagdiepte van 66 mm toegestaan.

LET OP: neem voor gebruik van het speciale hulpstuk de algemene veiligheidsvoorschriften, de veiligheidsvoorschriften voor
handcirkelzagen en de oorspronkelijke handleiding voor de handcirkelzaag zonder splijtwig nauwgezet in acht.

SPLUTWIGGEN ART. NR. 6916000 EN 6917000

De Splijtwig 6916000 omvat de volgende onderdelen: 1x splijtwig (voor max. cirkelzaagbladdiameter van 160 mm),
1x splijtwighouder (lange uitvoering), 1x instelmaat (afb. A).

De Splijtwig 6917000 omvat de volgende onderdelen: 1x splijtwig (voor max. cirkelzaagbladdiameter van 200 mm),
1x splijtwighouder (korte uitvoering), 1x instelmaat (afb. B)

LET OP: hierna wordt alleen de montage en functie van de splijtwig met art. nr. 6916000 voor handcirkelzagen
met een cirkelzaagbladdiameter van max. 160 mm beschreven. Splijtwig met art. nr 6917000 voor handcirkelzagen
met een cirkelzaagbladdiameter van max. 200 mm wordt op dezelfde wijze gemonteerd en werkt op dezelfde manier.
Met deze splijtwig is het echter mogelijk werkstukken met een maximale werkstukhoogte van 50 mm te bewerken.

MONTAGE VAN DE HANDCIRKELZAAG ZONDER SPLUTWIG

LET OP: voor de eerste montage van de handcirkelzaag en het parallel uitlijnen van het zaagblad moet de handcirkelzaag
met de machineplaat worden uitgelijnd op de geleidingsrails en worden gemonteerd.

OPMERKING: lees en volg de instructies in deze gebruikershandleiding voor de montage van geleidingsrails en het verwijderen
en plaatsen van de machineplaat.

Monteren en uitlijnen van de handcirkelzaag

Maak de zaagdieptevergrendeling van de handcirkelzaag los en trek de pendelbeschermkap terug. Zet nu de handcirkelzaag op de
machineplaat. Stel de zaagdiepte met voldoende vrijloop in de groef van het werkblad in en draai de zaagdieptevergrendeling vast.
Lijn nu het zaagblad van de handcirkelzaag parallel ten opzichte van de zwarte rubberen lip van de geleidingsrails uit (afb. C.1).
Monteer nu de zes zijaanslagen zodat alle zijaanslagen over het hele oppervlak in contact zijn met de grondplaat van de machine.

De beide achterste aanslagen in de lengterichting dienen als stopaanslagen van de handcirkelzaag in zaagrichting, om ervoor te zorgen
dat de handcirkelzaag bij het zagen goed gesteund is (afb. C.2). Daarna monteert u de vier werkstukhouders (afb. C.3). Verwijder

de gemonteerde handcirkelzaag met de machineplaat en leg deze zoals afgebeeld op de tafel (afb. C.4). Controleer nu bij volledig

naar buiten gebrachte zaagdiepte de afstand van de voorste cirkelzaagbladtand tot de voorste rand van de tussenvoering (afb. C.5).

LET OP: deze afstand moet minder zijn dan 20 mm. Eventueel moet de handcirkelzaag in de lengterichting opnieuw worden uitgelijnd
en de beide stopaanslagen opnieuw worden ingesteld.
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OPMERKING: als de afstand tussen het midden van het zaagblad tot de buitenkant van de grondplaat van de cirkelzaag meer
is dan 128 mm, moeten bij de montage de beide lange zijaanslagen worden gebruikt. Lees en volg de instructies
in deze gebruikershandleiding voor de montage van bredere grondplaten bij handcirkelzagen.

MONTAGE VAN DE SPLUTWIG

Leg de gemonteerde handcirkelzaag zoals afgebeeld op de tafel (afb. D.1). Monteer de houderpennen losjes met

de bevestigingsschroef. Schuif deze verbinding zoals afgebeeld zover in de machineplaat tot de opnamegroef voor de splijtwig
zichtbaar is (afb. D.2). Steek de splijtwig ongeveer 2 cm van bovenaf in de groef van de houderpen (afb. D.3). Let op dat

de splijtwig tot de aanslag op de machineplaat is gedraaid (= verticale uitlijning). Draai de bevestigingsschroef vast (afb. D.4).

UITLIJNEN VAN DE HANDCIRKELZAAG

Plaats de gemonteerde handcirkelzaag zoals afgebeeld op de tafel.
LET OP: controleer nu of het cirkelzaagblad gecentreerd op de splijtwig en parallel in de zaaggleuf is uitgelijnd.

De voorzijde van de handcirkelzaag moet samen met de 0-markering op de grondplaat van de handcirkelzaag en de beide hulplijnen
op de machineplaat zijn uitgelijnd. De achterzijde van de handcirkelzaag moet gecentreerd ten opzichte van het cirkelzaagblad
en de splijtwig zijn uitgelijnd (afb. D.5).

LET OP: als het cirkelzaagblad niet gecentreerd ten opzichte van de splijtwig is uitgelijnd, moet de handcirkelzaag aan de zijkant
opnieuw worden uitgelijnd.

LET OP: voor het plaatsen van de machineplaat in de tafel moet de splijtwig met de bevestigingsbouten en de bevestigingsschroeven
weer worden opgebouwd.

Draai de bevestigingsschroef los, trek de splijtwig naar boven toe eruit. Verwijder vervolgens de houderpennen met de
bevestigingsschroef (afb. D.6).

Instellen van de veiligheidsafstand tussen splijtwig en cirkelzaagblad met behulp van de instelmaat.

Plaats nu de machineplaat samen met de handcirkelzaag zoals afgebeeld op de tafel en verwijder de tussenvoering (afb. E.1).

Zet de machineplaat op de voorste klemhouder. Plaats deze vervolgens met één hand op de greep op het tafelblad (afb. E.2).

Klik de machineplaat vast (afb. E.3). Plaats vervolgens de tussenvoering weer terug (afb. E.4). Monteer de houderpennen losjes

met de bevestigingsschroef. Schuif deze verbinding zoals afgebeeld zover in de machineplaat tot de opnamegroef voor de splijtwig
zichtbaar is (afb. E.5). Steek de splijtwig ongeveer 2 cm van bovenaf in de groef van de houderpen (afb. E.6). Let op dat de splijtwig
tot de aanslag op de machineplaat is gedraaid (= verticale uitlijning). Draai de bevestigingsschroef vast (afb. E.7). Monteer

de afgebeelde onderdelen op de splijtwig (afb. E.8). Draai de schroef en de kartelmoer van de splijtwig vast, monteer de schroef

en de kartelmoer losjes in de voorzijde van de behuizing (afb. E.9). Draai nu de bevestigingsschroef van de houderpen los (afb. E.10).
Schuif de splijtwig verticaal naar beneden tot het cirkelzaagblad (afb. E.11). Schuif de splijtwig zo ver naar beneden dat minstens
één tand van het cirkelzaagblad de behuizing van de instelmaat raakt. Draai nu de voorste kartelmoer vast (afb. E.12). Na het
vastdraaien van de inbusschroef hebt u de veiligheidsafstand van max. 5 mm van het cirkelzaagblad tot de splijtwig ingesteld

(afb. E.13). Schroef daarna de instelmaat los van de splijtwig (afb. E.14).

LET OP: controleer nu nogmaals of het cirkelzaagblad gecentreerd ten opzichte van de splijtwig is uitgelijnd (detail in afb. E.14)
en de veiligheidsafstand tussen cirkelzaagblad en splijtwig nog steeds max. 5 mm is (detail in afb. E.12). Zo niet,
dan moet de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd.

LET OP: controleer voor alle werkzaamheden of de splijtwig en het montagemateriaal goed vastzitten!

De tafel is nu klaar voor stationair zagen. Lees hiervoor de gebruiksinstructies voor stationair zagen met de handcirkelzaag.

Aanpassen van de zaagdiepte

Als de zaagdiepte van de handcirkelzaag wordt gewijzigd moet de splijtwig in de hoogte worden aangepast om de veiligheidsafstand
van max. 5 mm tot het handcirkelzaagblad te waarborgen. Maak eerst de splijtwig los met de inbussleutel. Stel nu de gewenste
zaagdiepte van de handcirkelzaag in. Trek nu de zaagdieptevergrendeling vast. Monteer en positioneer de instelmaat samen

met de splijtwig, zoals in de afbeeldingen E.5 t/m E.14 wordt weergegeven.

Verticale versteksneden

Bij verticale versteksneden moet de handcirkelzaag aan de zijkant opnieuw worden uitgelijnd. Stel de gewenste verstekhoek

op de handcirkelzaag in. Trek de pendelbeschermkap van de handcirkelzaag naar achteren en zet de machine in het midden van

de zaaggleuf van de machineplaat. Maak de zaagdieptevergrendeling van de handcirkelzaag los en schuif de zaagdiepte volledig uit.
Draai de zaagdieptevergrendeling vast (afb. F.1).

LET OP: lijn het cirkelzaagblad parallel in de zaaggleuf uit. Controleer nu de afstand van de voorste tand van het cirkelzaagblad tot
de voorzijde van zaaggleuf. Deze afstand moet minder zijn dan 20 mm (afb. F.2).

Monteer nu de zes zijaanslagen zdat alle zijaanslagen over het hele oppervlak in contact zijn met de grondplaat van de machine.

De beide achterste aanslagen in de lengterichting dienen als stopaanslagen van de handcirkelzaag in zaagrichting, om ervoor
te zorgen dat de handcirkelzaag bij het zagen goed gesteund is. Daarna monteert u de vier werkstukhouders (afb. F.3).
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Monteer nu de zes zijaanslagen zdat alle zijaanslagen over het hele oppervlak in contact zijn met de grondplaat van de machine.
De beide achterste aanslagen in de lengterichting dienen als stopaanslagen van de handcirkelzaag in zaagrichting, om ervoor
te zorgen dat de handcirkelzaag bij het zagen goed gesteund is. Daarna monteert u de vier werkstukhouders (afb. F.3).

OPMERKING: als de afstand tussen het midden van het zaagblad tot de buitenkant van de grondplaat van de cirkelzaag meer
is dan 128 mm, moeten bij de montage de beide lange zijaanslagen worden gebruikt. Lees en volg de instructies
in deze gebruikershandleiding voor de montage van bredere grondplaten bij handcirkelzagen.

MONTAGE VAN DE SPLUTWIG

Plaats de gemonteerde handcirkelzaag zoals afgebeeld op de tafel (afb. F.4). Monteer de houderpennen losjes met

de bevestigingsschroef. Schuif deze verbinding zoals afgebeeld zover in de machineplaat tot de opnamegroef voor

de splijtwig zichtbaar is (afb. F.5). Steek de splijtwig ongeveer 2 cm van bovenaf in de groef van de houderpen (afb. F.6).
Draai de splijtwig totdat deze exact naar het midden van het cirkelzaagblad is gedraaid. Draai de bevestigingsschroef
vast (afb. F.7).

LET OP: als het cirkelzaagblad niet gecentreerd ten opzichte van de splijtwig is uitgelijnd, moet de handcirkelzaag aan de zijkant
opnieuw worden uitgelijnd.

LET OP: voor het plaatsen van de machineplaat in de tafel moet de splijtwig met de bevestigingsbouten en de bevestigingsschroeven
weer worden opgebouwd.

Draai de bevestigingsschroef los, trek de splijtwig naar boven toe eruit. Verwijder vervolgens de houderpennen met de
bevestigingsschroef (afb. F.8).

Instellen van de veiligheidsafstand tussen splijtwig en cirkelzaagblad met behulp van de instelmaat.

Plaats nu de machineplaat samen met de handcirkelzaag zoals afgebeeld op de tafel en verwijder de tussenvoering (afb. F.9).

Zet nu de machineplaat op de voorste klemhouder. Plaats deze vervolgens met één hand op de greep op het tafelblad (afb. F.10).
Klik de machineplaat vast (afb. F.11). Plaats vervolgens de tussenvoering weer terug (afb. F.12). Monteer de houderpennen losjes
met de bevestigingsschroef. Schuif deze verbinding zoals afgebeeld zover in de machineplaat tot de opnamegroef voor de splijtwig
zichtbaar is. Steek de splijtwig ongeveer 2 cm van bovenaf in de groef van de houderpen. Draai de splijtwig totdat deze exact naar
het midden van het cirkelzaagblad is gedraaid. Draai de bevestigingsschroef vast (afb. F.13). Monteer de afgebeelde onderdelen op
de splijtwig (afb. F.14). Draai de schroef en de kartelmoer van de splijtwig vast, monteer de schroef en de kartelmoer losjes in

de voorzijde van de behuizing (afb. F.15). Draai nu de bevestigingsschroef van de houderpen los (afb. F.16). Schuif de splijtwig
verticaal naar beneden tot het cirkelzaagblad (afb. F.17). Schuif de splijtwig zo ver naar beneden dat minstens één tand van het
cirkelzaagblad de behuizing van de instelmaat raakt. Draai nu de voorste kartelmoer vast (afb. F.18). Na het vastdraaien van

de inbusschroef hebt u de veiligheidsafstand van max. 5 mm van het cirkelzaagblad tot de splijtwig ingesteld (afb. F.19).

Schroef daarna de instelmaat los van de splijtwig .

LET OP: controleer nu nogmaals of het cirkelzaagblad gecentreerd ten opzichte van de splijtwig is uitgelijnd en de veiligheidsafstand
tussen cirkelzaagblad en splijtwig nog steeds max. 5 mm is. Zo niet, dan moet de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd
(afb. F.20).

LET OP: controleer voor alle werkzaamheden of de splijtwig en het montagemateriaal goed vastzitten!

De tafel is nu klaar voor stationair zagen. Lees hiervoor de gebruiksinstructies voor stationair zagen met de handcirkelzaag.

Garantie

Beste doe-het-zelver,

U hebt een hoogwaardig wolfcraft® -produkt gekocht, waarvan U bij het doehet-zelven werk veel plezier zult hebben.

wolfcraft® -produkten stemmen met een hoge technische standaard overeen en moeten voordat ze in de handel komen intensieve
ontwikkelings en testfasen doormaken. Gedurende de serieproduktie zorgen voortdurende controles en regelmatige tests

voor een hoge kwaliteitsstandaard. Degelijke technische ontwikkelingen en betrouwbare kwaliteitscontroles geven U de zekerheid
voor de juiste koopbeslissing.

Op het aangeschafte wolfcraft® product geven wij 10 jaar garantie na aanschafdatum, mits het product uitsluitend voor
doe-het-zelf werkzaamheden gebruikt is. De garantie beperkt zich uitsluitend tot de schade aan het gekochte voorwerp zelf,

en alleen tot schade die het gevolg is van materiaal- en fabricagefouten. Onder deze garantie vallen geen gebreken en schades,
die te wijten zijn aan onoordeelkundig gebruik of achterstallig onderhoud. Normale slijtageverschijnselen en slijtage door gebruik
vallen ook niet onder de garantie, net zo min als gebreken en schades waarvan de klant op de hoogte was toen de overeenkomst
werd gesloten.

Er kan uitsluitend een beroep worden gedaan op garantie na het overleggen van de rekening /koopbon.

Door de garantie van wolfcraft® worden uw wettelijke rechten als consument (na betaling, verbreking van de overeenkomst
of vermindering, schadevergoeding of vergoeding van de kosten) niet beperkt.
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Conformiteitsverklaring volgens EG-machinerichtlijn 2006/42/EG, aanhangsel Il A

Hiermee verklaart de firma wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, dat dit product (MASTER cut 2500) voldoet
aan machinerichtlijn 2006/42/EG.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

In overeenstemming met de volgende normen: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.03.2017

L

Thomas Wolff
De gemachtigde voor het ondertekenen van de conformiteitsverklaring en voor het samenstellen van de technische documenten.
(Directie; wolfcraft GmbH)
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INTRODUZIONE

« ATTENZIONE! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni in dotazione con MASTER cut 2500 e gli utensili elettrici in uso.
Il mancato rispetto delle norme di sicurezza e delle istruzioni potrebbe provocare folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi al corpo.
« Conservare il manuale d’uso in un luogo sicuro per una consultazione futura.

DATI TECNICI

Misure montato: 1185 x 757 x 863 mm (larghezza x profondita x altezza)
Misure ripiegato: 1085 x 757 x 213 mm

Superficie di lavoro: 1035 x 695 mm

Massima altezza del pezzo da lavorare: Sega circolare da banco di 60 mm / binario di guida di 60 mm
Massima larghezza di taglio con guida parallela: ~ Sega circolare da banco da 570 mm

Massima lunghezza di taglio: Binario guida di 740 mm

Dimensioni massime del pezzo da lavorare: 600 x 400 x 65 mm (banco fresa)

Diametro dei fori di serraggio: 20 mm

Griglia per i fori di serraggio: 135/ 135 mm (orizzontale / verticale)

Portata: 120 kg

Peso: 24 kg

SIMBOLOGIA E SIGNIFICATO

Awviso di pericolo generale Non usare per tagliare la legna da ardere.

Usare esclusivamente seghe circolari manuali con una profondita

Leggere il manuale/le avvertenze! 1T . ) . .
~w_ 1| ditaglio massima di 70 mm.
max. 70 mm
Indossare un paio di occhiali {ﬂo’n} Usare esclusivamente seghe circolari manuali con un diametro
di protezione. L max. J della lama per sega massimo di 200 mm.
200 mm

‘ﬁ Prima di ogni taglio regolare la profondita di taglio della sega circolare
Indossare la protezione per |'udito. S | manuale in modo tale che la lama della sega circolare tronchi sporga
ﬁ di massimo 4 mm dal pezzo da lavorare.

4

)

05

Indossare una mascherina i ,ﬂ Usare esclusivamente seghe circolari manuali

]| 2V
antipolvere. “ _kr\‘y con coltello deviatore.
ly

s

il

J

. Nzt iﬂ. Impiego come tavolo fresa esclusivamente in combinazione
Staccare le spine O ==

Art.Nr.
6901000

con guida parallela per fresatura (Art. N. 6901000).

Usare esclusivamente macchine con una potenza

Per informazioni generali massima di 2760 W.

© ®©®° @ ©® 0P

ATTREZZI PER IL MONTAGGIO
1 brugola: CH 5
@ | (fornita in dotazione)

1 chiave esagonale: SW 10
(non fornito in dotazione)
=

1 cacciavite: PH 1
(non fornito in dotazione)
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CONFORMITA D'USO

MASTER cut 2500 ¢ una troncatrice di precisione e centro di lavorazione. L'apparecchio € adatto agli utilizzi descritti di seguito.

Montaggio di una sega circolare manuale con cuneo fenditore sulla piastra per macchinari con diametro lama massimo di 200 mm
e profondita di taglio massima di 70 mm. Utilizzare solo seghe con la misura massima della piastra di base sopraindicata

(vedere figura 13). Deve essere utilizzato I'inserto scanalatura adatto. Si tratta di una sega circolare da banco stazionaria.

Impiego come banco per seghe circolari manuali senza cuneo fenditore. Esclusivamente in combinazione con I'accessorio cuneo
fenditore separato, Art. N. 6916000 con diametro lama massimo di 160 mm e larghezza di taglio minima di 2,4 mm.

Impiego come banco per seghe circolari manuali senza cuneo fenditore. Esclusivamente in combinazione con I'accessorio cuneo
fenditore separato, Art. N. 6917000 con diametri lama compresi tra 161 mm e 200 mm, larghezza di taglio da almeno 2,4 mm

e profondita di taglio massima pari a 66 mm.

Impiego come sega circolare manuale su guida per la lavorazione di oggetti di grandi dimensioni, come porte, piani di lavoro, ecc.
La piastra per macchinari con guida per inserto scanalatura funge quindi da carrello di guida per la guida stessa.

Impiego come piastra per seghetto alternativo. Deve essere utilizzato I'inserto scanalatura per seghetto e fresatrice verticale.
Montaggio di una sega troncatrice. La sega troncatrice deve essere montata in modo saldo nei fori ovali previsti, utilizzando

il materiale di fissaggio fornito in dotazione.

Impiego come tavolo fresa esclusivamente in combinazione con la guida parallela per fresatura, Art. N. 6901000 e fresatrice verticale
con 230 V e un massimo di 1.800 W. Non utilizzare frese con diametro superiore a 27 mm. La fresatrice non deve essere utilizzata
in combinazione con la guida. E necessario utilizzare I'inserto scanalatura per fresatrici verticali e seghetti alternativi con spessori.
Impiego con banco da lavoro per la lavorazione di pezzi (ad esempio foratura, levigatura, ecc.) Con I'ausilio dei morsetti per uso
con una sola mano di wolfcraft (Art. N. 3036000) i pezzi possono essere fissati in modo saldo attraverso i fori di tensionamento
del piano di lavoro.

E necessario rispettare le prescrizioni del produttore e le indicazioni di sicurezza dei macchinari utilizzati, nonché le indicazioni

di sicurezza del banco per macchinari.

In caso di smaltimento del MASTER cut 2500, osservare le disposizioni in merito vigenti nel paese di appartenenza.

L'utente € responsabile di eventuali danni e incidenti causati da un utilizzo non conforme.

ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA

Tenere la postazione di lavoro sempre pulita e ben illuminata. Il disordine o la scarsa illuminazione possono provocare incidenti.
Evitare di utilizzare I'elettroutensile in ambienti soggetti al rischio di esplosioni, nei quali ci sia presenza di gas, liquidi o polveri
inflammabili. Gli elettroutensili producono scintille che possono far inflammare le polveri o i gas.

Tenere lontano i bambini o le altre persone durante I'impiego dell'elettroutensile. Le distrazioni possono comportare la perdita
del controllo sull'elettroutensile.

La spina di allacciamento alla rete dell'elettroutensile deve essere adatta alla presa. Non modificare mai la spina in nessun
modo. Non usare spine adattatrici assieme ad elettroutensili che abbiano un collegamento a terra. Le spine non modificate

e le prese adatte allo scopo riducono il rischio di rimanere folgorati.

Custodire I'elettroutensile al riparo da pioggia o da umidita. L'acqua nell'elettroutensile aumenta il rischio di rimanere folgorati.
Durante I'utilizzo dell'elettroutensile all'aperto usare solo ed esclusivamente cavi di prolunga che siano adatti per I'impiego
esterno. L'utilizzo di un cavo di prolunga adatto per uso esterno riduce il rischio di rimanere folgorati.

Qualora non fosse possibile evitare di utilizzare I'elettroutensile in ambiente umido, usare un interruttore di sicurezza.

L'uso di un interruttore di sicurezza riduce il rischio di rimanere folgorati.

E' importante concentrarsi sempre su cio che si sta facendo e usare il buon senso durante I'utilizzo dell'elettroutensile.

Non utilizzare I'elettroutensile quando si é stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcool o medicinali. Un attimo di distrazione
durante I'utilizzo dell'elettroutensile pud provocare gravi lesioni al corpo.

Indossare un equipaggiamento per la protezione personale. protezione per I'udito, occhiali di protezione, mascherina antipolvere
in caso di lavori dove si genera polvere, guanti da lavoro per lavorare materiali grezzi e per il cambio.

Rimuovere ogni utensile o chiave inglese prima di accendere I'elettroutensile. Un utensile o una chiave inglese che si trovi

in una parte di strumento in rotazione potra causare delle lesioni al corpo.

Vestirsi adeguatamente. Non indossare vestiti larghi, né bracciali o catenine. Tenere capelli, vestiti e guanti lontani dalla parti
in movimento. Vestiti larghi, bracciali, catenine o capelli possono rimanere impigliati nelle parti in movimento.

Usare sempre la cappa di protezione con aspirapolvere.

Non utilizzare I'elettroutensile nel caso in cui lI'interruttore risulti difettoso. Qualsiasi elettroutensile che non puo essere
controllato tramite l'interruttore & pericoloso e deve essere riparato.

Tenere gli elettroutensili lontano dalla portata dei bambini o di persone che non abbiano letto queste istruzioni.

Prima di ogni avviamento verificare I'efficienza di funzionamento degli attrezzi e degli utensili. Non lavorare mai con attrezzi
danneggiati o spuntati.

Far riparare I'elettroutensile esclusivamente da personale specializzato e solo impiegando pezzi di ricambio originali.

Cosi facendo sara garantita la sicurezza dell'elettroutensile.

Togliere la spina dalla presa di corrente e/o il blocco accumulatore dall’utensile elettrico prima di eseguire le impostazioni
dell’apparecchio oppure di sostituire gli accessori. L'avviamento involontario dell’utensile elettrico puo causare infortuni.
Montare il banco porta-macchine in modo corretto prima di inserire I'utensile elettrico. Il corretto montaggio € importante
per evitare la rottura dell’utensile.

Fissare saldamente I'utensile elettrico alla piastra porta-macchine prima di utilizzarlo. Uno scivolamento dell’utensile elettrico
sulla piastra porta-macchine potrebbe portare alla perdita del controllo.

Sistemare il banco porta-macchine su una superficie salda, piana e in orizzontale. Nel caso il banco porta-macchine possa
scivolare o vacillare, I'utensile oppure il pezzo da lavorare non potra essere guidato in modo uniforme e sicuro.

Non sovraccaricare il banco porta-macchine, né utilizzarlo come scala o impalcatura. Sovraccaricare o stare in piedi sul banco
porta-macchine potrebbe prolungare verso I'alto il baricentro del banco con il conseguente ribaltamento.
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Non lavorare altri materiali che non siano legno o materie sintetiche facilmente truciolabili. Eccezione: Solo con il seghetto alternativo
€ consentito lavorare anche i metalli facilmente truciolabili (ad esempio I'alluminio) con un‘apposita lama da sega.

Schegge volanti, trucioli oppure parti di materiale simili non devono essere rimossi manualmente in prossimita della lama della sega
in funzione!

Le macchine in uso devono essere conformi alla Norma DIN EN 60745-1. Gli apparecchi con anno di costruzione a partire dal 1995
devono avere un marchio CE.

Non segare ,.a mano libera”, ossia passare il pezzo da lavorare non solo a mano, bensi usare battuta parallela oppure battuta
angolare.

Le lame per seghe non si possono frenare dopo lo spegnimento del motore mediante contropressione laterale!

Utilizzare gli utensili esclusivamente per gli scopi previsti.

Usare solo lame per seghe perfette funzionanti; il corpo di base non deve essere piu spesso e la stradatura non piu sottile

dello spessore del cuneo separatore.

Controllare ad intervalli regolari che le viti siano state strette saldamente!

Non utilizzare mai il vostro banco da lavoro in modo non appropriato o per scopi diversi da quelli indicati!

Ora rimuovere dal banco da lavoro tutti gli oggetti che non servono.

Non usare per tagliare la legna da ardere.

Non utilizzare il banco porta-macchine per segare pezzi di legno tondi.

L'accensione/lo spegnimento degli utensili elettrici in uso non deve avvenire azionando l'interruttore di sicurezza.

Per il fissaggio di lunga durata dell'interruttore dell’apparecchio in posizione “ON”, usare solo il morsetto in dotazione.

Sostituire subito gli inserti scanalatura danneggiati con dei nuovi.

Per lavorare i pezzi sottili usare assolutamente lo spingipezzo.

Accertarsi che le leve eccentriche siano chiuse per il fissaggio delle gambe del banco.

Accertarsi prima della messa in funzione che la sega circolare manuale, la fresatrice verticale oppure il seghetto alternativo sia stato
fissato correttamente sulla piastra porta-macchine e che la piastra porta-macchine sia bloccata in posizione con un clic udibile
nell'incavo del banco porta-macchine e/o sia saldamente alloggiata sul binario di guida.

Fare attenzione alle massime dimensioni del pezzo da lavorare (vedi i dati tecnici).

Usare solo i vari inserti scanalatura esclusivamente per il vostro specifico campo di applicazione, come descritto graficamente su
ogni inserto scanalatura.

Quando non viene utilizzato, agganciare lo spingipezzo, gli inserti scanalatura o la guida-arresto angolare agli appositi ganci a vite.
Non utilizzare il banco per macchinari all'aperto in caso di pioggia o di umidita.

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER SEGHE CIRCOLARI

« Oltre alle norme di sicurezza specifiche della macchina vanno osservate assolutamente le avvertenze di sicurezza delle seghe circolari
manuali in uso.

Usare solo seghe circolari manuali con cuneo separatore, massimo 200 mm di diametro della lama per sega e massima profondita

di taglio di 70 mm.

Utilizzare solo seghe con le dimensioni massime della piastra di base gia indicate (vedere figura 13).

Usare la sega circolare da banco solo con calotta di protezione fissata correttamente.

ATTENZIONE: controllare che la lama della sega circolare sia stata montata parallelamente al foro nell’inserto scanalatura

ed eventualmente procedere con un nuovo allineamento della sega circolare manuale.

Sostenere lunghi pezzi da lavorare sul lato di prelievo in modo tale che poggino in orizzontale ; ad esempio con una rulliera
wolfcraft (art. n° 6119973).

Evitare un sovraccarico della sega circolare manuale.

Non usare mole.

Usare solo le lame per seghe raccomandate e selezionarle in base al materiale da segare.

PERICOLO: Mai avvicinare le mani alla zona operativa e neppure alla lama della sega.

Mai afferrare con le mani la parte inferiore del pezzo da lavorare. Nella zona al di sotto del pezzo da lavorare la calotta

di protezione non presenta alcuna protezione contro la lama della sega.

Adattare la profondita di taglio allo spessore del pezzo da lavorare. Nella parte inferiore del pezzo da lavorare dovrebbe essere
visibile meno della completa altezza del dente.

E’ bene tenere presente che, segando un pezzo, questo potrebbe incepparsi nella lama di taglio e sbalzare in direzione
dell’operatore.

Un contraccolpo é la conseguenza di un utilizzo non appropriato oppure non corretto della sega. Esso puo essere evitato soltanto
prendendo misure adatte di sicurezza come dalla descrizione che segue.

Tenere la sega ben ferma afferrandola con entrambe le mani e portare le braccia in una posizione che vi permetta di resistere
bene alla forza di contraccolpi. Tenere sempre una posizione laterale rispetto alla lama di taglio e mai mettere la lama della
sega in una linea con il vostro corpo. In caso di un contraccolpo la sega circolare puo balzare all'indietro; comunque, prendendo
delle misure adatte |'operatore pud essere in grado di controllare il contraccolpo.

Nel caso in cui la lama di taglio dovesse incepparsi oppure qualora |I'operazione di taglio con la troncatrice dovesse essere
interrotta, spegnere la macchina e tenerla in posizione nel materiale fino a quando la lama di taglio non si sara fermata
completamente. Non tentare mai di togliere la sega dal pezzo da lavorare e neppure tirarla all'indietro fintanto che la lama

di taglio si muove oppure vi dovesse essere ancora la possibilita di un contraccolpo. Individuare la possibile causa del blocco
della lama di taglio.

Volendo avviare nuovamente una troncatrice che ancora si trova nel pezzo da lavorare, centrare la lama nella fessura di taglio
ed accertarsi che la dentatura della troncatrice non sia rimasta agganciata nel pezzo da lavorare. Una lama di taglio inceppata
puo balzare fuori dal pezzo in lavorazione oppure provocare un contraccolpo nel momento in cui si avvia nuovamente la troncatrice.
Per eliminare il rischio di un contraccolpo dovuto al blocco di una lama di taglio, assicurare bene pannelli di grosse dimensioni.
Pannelli di grosse dimensioni possono piegarsi sotto il peso proprio. In caso di pannelli & necessario munirli di supporti adatti

su entrambi i lati, sia in vicinanza della fessura di taglio che a margine.
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Non utilizzare mai lame per troncatrici che non siano piu affilate oppure siano danneggiate. Le lame per seghe non piu affilate
oppure con una dentatura allineata in modo non corretto implicano un maggiore attrito nella fessura di taglio aumentando il pericolo
di blocchi e di contraccolpi della lama di taglio.

Prima di eseguire I'operazione di taglio, determinare la profondita e I'angolazione di taglio. Se durante I'operazione di taglio

si modificano le impostazioni & possibile che la lama di taglio si blocchi e che si abbia un contraccolpo.

Occorre osservare la massima attenzione quando si eseguono tagli ad affondamento su pareti o altre superfici nascoste.

La lama di taglio che inizia il taglio su oggetti nascosti puo bloccarsi e provocare un contraccolpo.

Fare attenzione alle massime dimensioni del pezzo da lavorare (vedi i dati tecnici).

Per eseguire intagli e fughe con la sega usare sempre lo spingipezzo giacché la lama della sega non é visibile.

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER LE SEGHE CIRCOLARI DA BANCO

Non rimuovere le coperture protettive. Le coperture protettive devono essere funzionanti e montate correttamente.

Le coperture protettive allentate, danneggiate o non correttamente funzionanti devono essere riparate o sostituite.

Per i tagli utilizzare sempre la copertura protettiva della lama e il cuneo fenditore. Per i tagli in cui la lama attraversa
completamente lo spessore del pezzo, la copertura protettiva e altri dispositivi di sicurezza riducono il rischio di lesioni.

Attenzione: il banco per macchinari non deve essere utilizzato per tagliare giunzioni o per effettuare fenditure o tagli durante
le operazioni di movimentazione del pezzo.

Attenzione: non lavorare i pezzi aventi uno spessore inferiore a 2 mm.

Prima di avviare l'elettroutensile assicurarsi che la lama non sia in contatto con la copertura protettiva, il cuneo fenditore

o il pezzo da lavorare. Il contatto accidentale di tali componenti con la lama puo portare a una situazione di pericolo.

Regolare il cuneo fenditore come descritto nelle presenti istruzioni per I'uso. Distanze, posizione e orientamento errati possono
far si che il cuneo fenditore non sia in grado di impedire un contraccolpo in modo efficace.

Affinché il cuneo fenditore possa funzionare, deve agire sul pezzo. Nei tagli di pezzi troppo corti per consentire al cuneo fenditore
di fare presa, il cuneo fenditore risulta inefficace. In queste condizioni, il cuneo fenditore non & in grado di impedire il verificarsi di un
contraccolpo.

Utilizzare la lama adatta per il cuneo fenditore. Affinché il cuneo fenditore possa agire correttamente, il diametro della lama deve
essere appropriato al cuneo fenditore, il corpo della lama deve essere piu sottile del cuneo fenditore e la larghezza del dente deve
essere maggiore rispetto allo spessore del cuneo fenditore.

PERICOLO: Tenere le dita e le mani lontano dalla lama o dalla zona di taglio. Una lieve distrazione o uno scivolamento potrebbero
avvicinare la vostra mano verso la lama e causare gravi lesioni.

Inserire il pezzo solamente nella direzione opposta al senso di rotazione della lama o dell'utensile da taglio. L'inserimento del
pezzo nella stessa direzione del senso di rotazione della lama sopra al banco, puod avere come conseguenza il trascinamento del pezzo
e delle vostre mani nella lama.

Per i tagli longitudinali non utilizzare mai una guida-arresto trasversale per l'inserimento del pezzo e per i tagli trasversali non
utilizzare mai una guida-arresto parallela per la regolazione longitudinale. L'inserimento del pezzo con la guida-arresto parallela e
contemporaneamente con la guida-arresto trasversale aumenta la probabilita che la lama si blocchi o che si verifichi un contraccolpo.
Per I'esecuzione di tagli longitudinali in fase di inserimento del pezzo esercitare forza sempre tra la guida di arresto e la lama.
Utilizzare uno spingipezzo quando la distanza tra la guida di arresto e la lama é inferiore a 150 mm; utilizzare un blocco

di spinta quando la distanza ¢ inferiore a 50 mm. Tali strumenti di lavoro fanno si che la vostra mano mantenga una distanza

di sicurezza dalla lama.

Utilizzare solamente lo spingipezzo del produttore fornito in dotazione oppure utilizzarne uno conforme alle istruzioni.

Lo spingipezzo assicura il mantenimento di una distanza sufficiente tra la mano e la lama.

Non utilizzare mai uno spingipezzo danneggiato o segato. Uno spingipezzo danneggiato pud rompersi e causare |'inserimento
della mano nella lama.

Non lavorare "a mani libere". Utilizzare sempre la guida-arresto parallela o la guida-arresto trasversale per inserire e guidare
il pezzo. Lavorare "a mani libere" significa che il pezzo viene tenuto e inserito con le mani anziché con la guida-arresto parallela

o la guida-arresto trasversale. Eseguire le operazioni di taglio a mani libere causa disallineamento, bloccaggi e contraccolpi.

Non appoggiare mai le mani attorno o sopra la lama rotante. Nel caso in cui si afferrasse un pezzo da lavorare con le mani,
potrebbe verificarsi un contatto involontario con la lama rotante.

Sostenere i pezzi lunghi e/o larghi restando posizionati dietro e/o lateralmente al banco sega, in modo tale che rimangano

in posizione orizzontale. | pezzi lunghi e/o larghi tendono a ribaltarsi sul bordo del banco sega; cido comporta una perdita

di controllo, il bloccaggio della lama e il verificarsi di contraccolpi.

Inserire il pezzo in modo uniforme. Non piegare e non ruotare il pezzo. Se la lama si blocca, spegnere I'elettroutensile,
scollegare il connettore di rete e risolvere la causa del bloccaggio. Il bloccaggio della lama nel pezzo pu6 causare contraccolpi

o bloccare il motore.

Non rimuovere il materiale segato quando la sega € in funzione. Il materiale segato potrebbe rimanere incastrato tra la lama

e la guida di arresto oppure nella copertura protettiva e, se si cerca di rimuoverlo, le vostre dita potrebbero venir trascinate nella lama.
Arrestare la sega e attendere |'arresto completo della lama prima di rimuovere il materiale.

Non posizionarsi mai direttamente di fronte alla lama, ma posizionarsi sempre sul lato della lama su cui & montata anche

la guida di arresto. In caso di contraccolpo il pezzo potrebbe scaraventarsi ad alta velocita sulle persone che si trovano davanti

alla lama o in linea con essa.

Non appoggiare mai le mani sopra o dietro la lama per tirare o sostenere il pezzo. Cid potrebbe comportare un contatto
involontario con la lama oppure il verificarsi di un contraccolpo potrebbe trascinare le vostre dite nella lama.

Non tenere o premere mai il pezzo che viene segato contro la lama rotante. Se si preme il pezzo che viene segato contro

la lama rotante, la lama si blocca e si verificano contraccolpi.

Allineare la guida di arresto parallelamente alla lama. Una guida di arresto non allineata spinge il pezzo contro la lama

e genera un contraccolpo.
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* Prestare particolare attenzione durante le operazioni di taglio nelle zone cieche dei pezzi assemblati. La lama potrebbe inserirsi

all'interno di oggetti che potrebbero generare un contraccolpo.

Sostenere i pannelli di grandi dimensioni al fine di ridurre al minimo il verificarsi di un contraccolpo a causa del bloccaggio

della lama. | pannelli di grandi dimensioni potrebbero flettersi a causa del loro peso. | pannelli devono essere sostenuti soprattutto

nei punti in cui sporgono dalla superficie del banco.

Prestare particolare attenzione durante il taglio di pezzi ruotati, deformati, con nodi o che non presentano bordi dritti per

guidare il pezzo utilizzando una guida-arresto trasversale o una guida di arresto. Un pezzo deformato, ruotato o con nodi

¢ instabile e causa il disallineamento della giunzione di taglio con la lama, bloccaggi e contraccolpi.

Non tagliare mai piu pezzi impilati uno sopra I'altro o disposti in successione. La lama potrebbe rilevare una o piu parti e generare

un contraccolpo.

Se si desidera avviare nuovamente una sega la cui lama é incastrata nel pezzo, centrare la lama nella fenditura in modo tale

che i denti della sega non restino bloccati nel pezzo. Se la lama si blocca, al riavvio della sega il pezzo potrebbe sollevarsi e causare

un contraccolpo.

Mantenere la lama pulita, affilata e sufficientemente dritta. Non utilizzare mai lame deformate o con denti crepati o rotti.

Lame affilate e ben dritte riducono al minimo inceppamenti, bloccaggi e contraccolpi.

Arrestare la sega circolare da banco e scollegarla dalla rete prima di rimuovere l'inserto banco, sostituire la lama, effettuare

regolazioni al cuneo fenditore o alla copertura protettiva della lama e quando la macchina viene lasciata incustodita. Le misure

preventive aiutano a evitare incidenti.

Non azionare mai la sega circolare da banco se incustodita. Arrestare |'elettroutensile e non abbandonarlo prima del suo arresto

completo. Una sega in funzione incustodita rappresenta un rischio incontrollato.

Installare la sega circolare da banco su una superficie piana e ben illuminata sulla quale sia possibile mantenere una posizione

salda e ben equilibrata. Il luogo di installazione deve offrire spazio sufficiente per poter maneggiare bene I'ingombro dei pezzi.

Disordine, insufficiente illuminazione dell'ambiente di lavoro e superficie non piana e scivolosa possono essere causa di incidenti.

Rimuovere regolarmente i trucioli e la segatura sotto il banco sega e/o dal sistema di aspirazione per la polvere. La segatura

accumulata é infiammabile e puo incendiarsi.

Fissare in modo saldo la sega circolare da banco. Una sega circolare da banco fissata impropriamente pud muoversi o ribaltarsi.

Rimuovere gli attrezzi di regolazione, i residui di legno ecc. dalla sega circolare da banco prima di accenderla. Eventuali

distrazioni o bloccaggi possono essere pericolosi.

Utilizzare sempre lame della dimensione adatta e con alesaggio adeguato (ad esempio a forma di rombo o tondo). Le lame

non conformi ai componenti di montaggio della sega, presentano una rotazione ovalizzata e causano la perdita di controllo.

Non utilizzare mai materiale di montaggio lama danneggiato o errato, come ad esempio flange, rondelle, viti o dadi.

Il materiale di montaggio lama é stato appositamente progettato per la sega, al fine di garantire un funzionamento sicuro

e prestazioni ottimali.

Non salire mai sulla sega circolare da banco e non utilizzarla come sgabello. Se I'elettroutensile si ribalta o entra in contatto

accidentale con la lama, potrebbero verificarsi gravi lesioni.

« Assicurarsi che la lama sia montata nella direzione di rotazione corretta. Non utilizzare mole abrasive o spazzole di acciaio con
la sega circolare da banco. Un montaggio improprio della lama o I'utilizzo di accessori non raccomandati puo causare gravi lesioni.

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER SEGHETTI ALTERNATIVI

« Oltre alle norme di sicurezza specifiche della macchina vanno osservate assolutamente le avvertenze di sicurezza dei seghetti
alternativi in uso.

» Non lavorare con un seghetto alternativo danneggiato.

« Evitare un sovraccarico del seghetto alternativo.

« E’ vietato |'utilizzo del seghetto alternativo in combinazione con il binario di guida.

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER LE SEGHE TRONCATRICI

« Oltre alle presenti avvertenze di sicurezza specifiche per la macchina, & assolutamente necessario rispettare le avvertenze di sicurezza
relative alle seghe troncatrici utilizzate.

» Montare le seghe troncatrici come descritto nelle presenti istruzioni per I'uso.

» Non lavorare con una sega troncatrice danneggiata e non utilizzare lame non affilate o rovinate.

« Sostenere i pezzi lunghi sul lato di prelievo al fine di evitare situazioni di pericolo causate da un ribaltamento incontrollato.

ATTENZIONE: UTILIZZO COME BANCO FRESA ESCLUSIVAMENTE ABBINATO ALLA GUIDA PARALLELA

PER FRESATURA ART. N° 6901000

NORME DI SICUREZZA PER FRESATRICI VERTICALI

« Oltre alle norme di sicurezza specifiche della macchina vanno osservate assolutamente le avvertenze di sicurezza delle fresatrici
verticali in uso.

« E’ bene tenere presente che, fresando un pezzo, questo potrebbe sfuggire di controllo improvvisamente e subire dei contraccolpi .

* Non utilizzare il banco porta-macchine per la fresatura ad arco.

« Eseguire pertanto i lavori di fresatura esclusivamente con la battuta parallela per fresatura disponibile come accessorio
(art. n° 6901000) per evitare contraccolpi e il contatto della fresa con la mano.

« Seguire il manuale d’uso originale della battuta parallela per fresatura (art. n° 6901000) per un montaggio corretto.

» Non usare fresatrici con oltre 1800 W e piu di 230 V.

* Non usare fresatrici con un diametro maggiore di 27 mm!

 La macchina fresatrice non deve essere usata in combinazione con il binario di guida.
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« Prestare attenzione che I'avanzamento avvenga solo in senso contrario al senso di rotazione della fresatrice.

- Selezionare gli spessori ad anello in dotazione rispetto alle dimensioni dell’utensile di fresatura. Lavorare in sicurezza
€ necessario utilizzare uno spessore ad anello possibilmente di piccole dimensioni.

« Usare solo utensili di fresatura affilati, manutentati e tarati secondo le indicazioni del produttore degli utensili.

« In quanto agli apparecchi ed utensili da usare osservare i dati sul regime di rotazione min. e max. e sul senso di rotazione, riportati
sul prodotto, sulla confezione.

 Notare che I'utilizzo errato di utensili di fresatura, pezzi da lavorare e dispositivi per la guida dei pezzi da lavorare potra dar luogo
a situazioni di pericolo.

- Durante la fresatura tenere le mani sul fermo lontano dall’utensile di fresatura.

« Se possibile per la fresatura usare scarpe di pressione oltre alla battuta parallela per fresatura.

« Assicurare i pezzi da lavorare lunghi sul lato di prelievo per impedire situazioni di pericolo dovute ad un ribaltamento involontario.
L'appoggio deve essere stabile e trovarsi alla stessa altezza del banco porta-macchine, ad esempio la rulliera (art. n° 6119973).

« Lavorare solo pezzi da lavorare che per dimensioni e peso possono essere guidati e assicurati da una persona.

« Selezionare I'esatto regime di rotazione rispettivamente all’utensile e pezzo da lavorare. Nel manuale d’uso della vostra fresatrice
verticale troverete le esatte misure del regime di rotazione.

« Fare attenzione alle massime dimensioni del pezzo da lavorare (vedi i dati tecnici).

DOTAZIONE

Disimballare il MASTER cut 2500 dalla confezione e verificare I'integrita di tutti i componenti illustrati (figura 1 e 2).

MONTAGGIO DI BASE

Montaggio del banco: posizionare il banco su una superficie piana e pulita (figura 3.1). Allentare le due leve eccentriche e aprire

la coppia di gambe di destra fino all'arresto. Successivamente chiudere nuovamente le due leve eccentriche (figura 3.2). Allentare

le quattro leve eccentriche e aprire la coppia di gambe di sinistra fino all'arresto. Successivamente chiudere nuovamente tutte le quattro
leve eccentriche (figura 3.3). Posizionare il banco sulle gambe (figura 3.4) e, se necessario, regolare il banco ruotando il dispositivo

di regolazione dell'altezza (figura 3.4).

ATTENZIONE: prestare attenzione affinché le mani non restino schiacciate durante I'apertura e la chiusura del banco, nonché durante
I'inserimento della piastra per macchinari.

Interruttore di sicurezza: montare I'interruttore di sicurezza sul banco per macchinari come illustrato (figura 4).

Cappa di protezione: montare i singoli componenti della cappa di protezione (figura 5.1). Spingere il supporto della cappa
di protezione con la guida nel profilo di alluminio (figura 5.2). Posizionare la cappa di protezione sopra alla fenditura in modo tale
che copra la parte anteriore della fenditura. Ruotare la manopola a vite in senso orario (figura 5.3).

Guida-arresto angolare: montare la guida-arresto angolare come illustrato (dalla figura 6.1 alla figura 6.4).

Guida-arresto angolare per guida: montare la guida-arresto angolare lunga, la battuta scorrevole e la guida di arresto (figura 7.1).
Inserire la battuta scorrevole con la scanalatura nella guida-arresto angolare e serrare la manopola a vite in senso orario (figura 7.2).

Ganci a vite per lo stoccaggio: avvitare i tre supporti senza serrare del tutto (figura 8.1), quindi inserire il supporto nella guida
e posizionarlo a una distanza adeguata. Serrare il controdado in modo saldo (figura 8.2). Inserire lo spingipezzo e/o gli accessori
non utilizzati sui supporti (figura 8.3).

Morsetto di accensione: allacciare un capo del cavo al foro sul morsetto di accensione e I'altro capo al profilo angolare del banco
(figura 9).

ATTENZIONE: assicurarsi che il cavo sia lungo quanto basta affinché, in caso di rotazione della piastra per macchinari, il morsetto di
accensione si allenti automaticamente dall'elettroutensile.

MONTAGGIO DELLA SEGA CIRCOLARE MANUALE

Nota: Per I'installazione iniziale della sega circolare manuale e I'allineamento parallelo della lama, & necessario prima montare la guida
sul banco.

Montaggio della guida: dapprima posizionare in modo saldo il supporto in plastica a destra e a sinistra negli appositi fori del profilo
in alluminio. Posizionare la guida sul banco parallelamente alla scanalatura nel piano di lavoro e inserire i due morsetti in metallo nel
profilo della guida. Spingere quindi i due morsetti sui supporti in plastica e premere. Si & cosi ottenuto un allineamento preciso della
guida. Serrare quindi i due morsetti (figura 10.1 e 10.2).

Rimozione della piastra per macchinari: come prima cosa sollevare I'inserto scanalatura dall'incavo, come mostrato in figura,
per sbloccarlo leggermente (figura 11.1). Successivamente estrarre I'inserto scanalatura nel senso della freccia (figura 11.2).
Sollevare quindi I'inserto scanalatura (figura 11.3).

ATTENZIONE: L'inserto scanalatura per le seghe circolari da banco deve essere sempre rimosso prima di estrarre la piastra
per macchinari.
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Sollevare la piastra per macchinari dalla cavita di presa (figura 11.4). Sollevandola, la piastra per macchinari si stacca dai quattro
supporti di bloccaggio e puo essere rimossa con entrambe le mani (figura 11.5). Inserire nuovamente l'inserto scanalatura (figura 11.6).

Posizionamento della piastra per macchinari sulla guida: posizionare la piastra per macchinari sulla guida dall'alto, come mostrato
in figura (figura 12).

Seghe circolari utilizzabili: fare riferimento alle dimensioni massime per le seghe circolari utilizzabili (figura 13). Utilizzare solo seghe
circolari con cuneo fenditore con diametro massimo lama pari a 200 mm e profondita di taglio massima pari a 70 mm.

Montaggio e allineamento della sega circolare manuale

Allentare il dispositivo di blocco della profondita di taglio della sega circolare manuale e tirare all'indietro la cuffia di protezione
oscillante. Posizionare la sega circolare manuale sulla piastra per macchinari. Impostare la profondita di taglio in modo tale che la lama
possa ruotare liberamente nella scanalatura del piano di lavoro e serrare il dispositivo di blocco della profondita di taglio. Allineare
quindi la lama della sega circolare manuale parallelamente al bordo di gomma nero della guida (figura 14.1). Montare quindi i sei arresti
laterali, in modo che tutti risultino completamente a contatto con la piastra di base del macchinario. | due arresti posteriori in direzione
longitudinale fungono da fine corsa della sega circolare manuale nella direzione della sega e garantiscono un arresto sicuro della sega
circolare manuale durante il taglio (figura 14.2). Montare quindi le quattro staffe di bloccaggio (figura 14.3). Rimuovere la sega circolare
manuale montata insieme alla piastra per macchinari e posizionarla sul banco (figura 14.4). Con la massima profondita di taglio,
verificare quindi la distanza dei denti della lama della sega circolare in posizione piu avanzata rispetto al bordo anteriore dell'inserto
scanalatura (figura 14.5).

ATTENZIONE: la distanza deve essere inferiore a 20 mm. Se necessario, allineare nuovamente la sega circolare manuale in direzione
longitudinale e regolare di nuovo i due finecorsa.

Posizionare quindi la piastra per macchinari e la sega circolare manuale sul banco come mostrato in figura e rimuovere l'inserto
scanalatura (figura 14.6). Posizionare la piastra per macchinari sui supporti di bloccaggio anteriori. Successivamente, tenendo una mano
sulla cavita di presa, posizionarla sulla base alloggiamento (figura 14.7). Innestare in posizione la piastra per macchinari (figura 14.8).
Inserire quindi nuovamente I'inserto scanalatura (figura 14.9).

ATTENZIONE: verificare che la lama della sega circolare sia montata parallelamente all'apertura nell'inserto scanalatura.
Se necessario, allineare nuovamente la sega circolare manuale (figura 14.2 e 14.3)

Utilizzo di seghe circolari manuali con piastra di base larga

Se la misura dal centro della lama fino al bordo esterno della piastra di base della sega circolare manuale € maggiore di 128 mm, in fase
di montaggio & necessario utilizzare i due arresti laterali lunghi. | due arresti laterali nel dettaglio F fungono anche da fine corsa per la
sega circolare manuale (figura 14.10). Utilizzare solo seghe circolari manuali con la misura massima della piastra di base sopraindicata
(figura 13).

Collegamento all'alimentazione di corrente: inserire il connettore della sega circolare manuale nell'interruttore di sicurezza e un cavo
di prolunga dall'interruttore di sicurezza nella presa di corrente (figura 15.1). Cavo di prolunga non incluso.

ATTENZIONE: premere l'interruttore termico prima della prima messa in funzione. In seguito a un'interruzione di corrente a causa
di sovratensione, premere l'interruttore termico dopo un periodo di attesa di 5 - 10 minuti. Successivamente € possibile
azionare l'interruttore di accensione (ON) (figura 15.2).

Premere il tasto rosso (OFF) sull'interruttore di sicurezza. Montare quindi il morsetto di accensione sulla sega circolare manuale
(figura 15.3). Premere il tasto verde (ON) e verificare che la lama ruoti liberamente nell'inserto scanalatura (figura 15.4).
Premere infine nuovamente il tasto rosso (OFF).

ATTENZIONE: durante la chiusura e in caso di non utilizzo del banco, estrarre completamente il connettore di rete.
Ora MASTER cut 2500 é pronto all'uso.

SEGATURA STAZIONARIA CON LA SEGA CIRCOLARE MANUALE

ATTENZIONE: lavorare sempre con la cappa di protezione e utilizzare il sistema di aspirazione per la polvere.

Segatura con la guida-arresto angolare

Spingere la guida-arresto angolare nella guida (figura 16.1). Prestare attenzione affinché il terminale nero dell'arresto scorra il piu vicino
possibile sotto la cappa di protezione, al fine di garantire il sollevamento della copertura (figura 16.2). Tirare all'indietro la guida-arresto
angolare e disporvi il pezzo da lavorare in posizione adiacente. Attivare la sega circolare manuale dall'interruttore di sicurezza. Spingere
il pezzo da lavorare, come illustrato, sulla guida-arresto angolare in direzione della freccia verso la lama della sega circolare (figura 16.3)
finché il pezzo non viene segato completamente. Arrestare quindi nuovamente la sega circolare manuale mediante l'interruttore

di sicurezza.

ATTENZIONE: prestare sempre attenzione affinché entrambe le mani siano sufficientemente distanti dalla lama della sega circolare
(pericolo di lesioni).
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Per come ¢ attualmente montata la guida-arresto angolare € possibile segare pezzi aventi un'altezza compresa tra 15 e 60 mm.
Se l'altezza dei pezzi € inferiore a 15 mm, € necessario regolare la guida-arresto angolare (dalla figura 16.4 alla figura 16.7).

Con la guida-arresto angolare & possibile segare pezzi con angolo compreso tra 0 e 65°. A tale scopo, allentare la manopola a vite
e impostare I'angolo desiderato. Serrare quindi nuovamente la manopola a vite (figura 16.8). Segare infine come illustrato nelle
figure da 16.1 a 16.3.

Segatura con guida-arresto parallela

Montare dapprima la guida-arresto parallela allentata come illustrato. Inserire la guida-arresto parallela nella guida con le leve
eccentriche aperte sul banco. Con l'ausilio della scala graduata stampata sul profilo della guida, allineare parallelamente la guida-arresto
parallela. Spingere verso il basso le due leve eccentriche e serrare le viti di fissaggio. Assicurarsi che la guida-arresto parallela sia
allineata parallelamente alla lama della sega circolare (figura 17.1). Successivamente, la guida della guida-arresto angolare deve essere
montata sulla guida-arresto parallela, per evitare un eventuale scatto all'indietro del pezzo durante il taglio. A tale proposito utilizzare

i componenti di fissaggio della guida-arresto angolare mostrati in figura. Montare sulla guida-arresto parallela le due viti con le relative
rondelle e i dadi quadrangolari allentati (figura 17.2). Inserire quindi, come illustrato, la guida nei due dadi quadrangolari sulla guida-
arresto parallela. L'estremita della guida deve essere inserita al massimo fino all'estremita della lama della sega circolare (figura 17.3).
Serrare le due viti. Allentare le due leve eccentriche, impostare la larghezza di taglio desiderata e assicurarsi assolutamente che la guida-
arresto parallela sia allineata parallelamente alla lama della sega circolare. Spingere quindi verso il basso le due leve eccentriche.
Azionare la sega circolare manuale dall'interruttore di sicurezza. Spingere il pezzo da lavorare, come illustrato, in direzione della freccia
verso la lama della sega circolare (figura 17.4) finché il pezzo non viene segato completamente. Arrestare quindi nuovamente la sega
circolare manuale mediante l'interruttore di sicurezza. Con pezzi da lavorare sottili € assolutamente necessario utilizzare lo spingipezzo
in dotazione (figura 17.5). Se necessario, & possibile montare la guida-arresto parallela anche a sinistra della lama della sega circolare.

In questo caso é necessario spostare la guida di alcuni fori (figura 17.6). Per il montaggio fare riferimento alle figure dalla 17.1 alla 17.3.

Tagli obliqui verticali

Per |'esecuzione di tagli obliqui verticali € necessario allineare nuovamente la sega circolare manuale. Come prima cosa rimuovere
I'inserto scanalatura (figura 18.1). Sollevare quindi la piastra per macchinari dalla cavita di presa (figura 18.2). Rimuovere ora la piastra
per macchinari (figura 18.3). Tirare all'indietro la cuffia di protezione oscillante della sega circolare manuale e inserire nuovamente
I'inserto scanalatura fino all'arresto (figura 18.4). Posizionare la piastra per macchinari sul banco come illustrato (figura 18.5). Allentare
le quattro staffe di bloccaggio e i quattro arresti laterali. Impostare sulla sega circolare manuale I'angolo obliquo desiderato. Spostare
in direzione della freccia la piastra di base parallelamente ai due arresti rimanenti (figura 18.6). Verificare in ogni caso che la lama possa
ruotare liberamente all'interno dell'inserto scanalatura. Montare quindi in modo saldo i quattro arresti laterali e le quattro staffe di
bloccaggio (figura 18.7). Posizionare la piastra per macchinari e la sega circolare manuale sul banco e rimuovere I'inserto scanalatura.
Posizionare la piastra per macchinari sui supporti di bloccaggio anteriori. Successivamente, tenendo una mano sulla cavita di presa,
posizionarla sulla base alloggiamento. Innestare in posizione la piastra per macchinari, quindi inserire nuovamente l'inserto scanalatura
(dalla figura 14.6 alla figura 14.9). Il banco ¢ ora pronto per I'esecuzione di tagli obliqui verticali (figura 18.8). Se necessario, & possibile
spostare lateralmente la cappa di protezione con la vite di regolazione, in modo tale che la lama possa ruotare liberamente con

una distanza sufficiente sotto la cappa di protezione (figura 18.9).

TRONCATURA CON IL BINARIO DI GUIDA

I montaggio iniziale della sega circolare manuale (figure da 14.1 a 14.8) é stata eseguito con precisione per lavorare con la guida.

Ora disporre la piastra porta-macchine con la sega circolare manuale montata sul banco e sostituire I'inserto scanalatura per

la troncatura fissa con I'inserto scanalatura per la troncatura con il binario di guida (figura 19.1). Disporre il pezzo da lavorare sul piano
di lavoro. Usare possibilmente sempre la battuta angolare per il binario di guida (vedi il paragrafo Tagli angolari). Poi montare il binario
di guida con entrambi i supporti e i due morsetti (figura 19.2). Stringere sempre i due morsetti saldamente in modo che il pezzo da
lavorare non possa spostarsi durante la fase di troncatura. Sistemare la piastra porta-macchine con la sega circolare manuale montata
sulla guida del binario. Adesso regolare la profondita di taglio della sega circolare manuale in modo tale che la lama della sega circolare
possa sporgere in basso di massimo 4 mm dal pezzo da lavorare.

ATTENZIONE: per la troncatura dei pezzi da lavorare sottili € necessario che il binario di guida venga supportato con i pezzi da lavorare
della stesa altezza per l'intera larghezza del banco in modo che il binario di guida con la piastra porta-macchine
non possa ribaltarsi.

ATTENZIONE: é necessario inserire la spina della sega circolare manuale in una presa di rete; I'interruttore di sicurezza e il morsetto
non devono essere utilizzati per la troncatura con il binario di guida.

Accendere la sega circolare manuale e guidarla sempre parallelamente al binario di guida (figura 19.3). Al termine della troncatura
spegnere la sega circolare manuale.

Tagli angolari: procedere con I'inserimento del supporto di plastica della battuta angolare in un foro del piano di lavoro. In questo
caso usare sempre il foro piu vicino possibile al bordo di taglio del binario di guida. Avvicinare la guida della battuta montata nella
scanalatura del piano di lavoro fino alla battuta angolare. Ora bloccare la scanalatura della guida della battuta nel profilo della battuta
angolare. Allineare il pezzo da lavorare assieme alla battuta angolare al binario di guida. Infine stringere saldamente la manovella della
guida della battuta (figura 19.4).

Tagli in serie: in caso di tagli in serie montare anche il cursore di battuta. Introdurre il cursore di battuta nella scanalatura della battuta
angolare e ruotare la battuta di metallo sul piano di lavoro. Disporre il pezzo da lavorare per la lunghezza richiesta sulla battuta
angolare. Infine avvicinare il cursore di battuta fino all’estremita del pezzo da lavorare e stringere saldamente la manovella

(figura 19.5).
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SEGATURA CON SEGHETTO ALTERNATIVO

Inserire l'inserto scanalatura per seghetti alternativi nella piastra per macchinari (figura 20.1). Allineare il seghetto alternativo sulla
piastra per macchinari in modo tale che la lama si muova al centro dell'apertura della sega. Montare quindi il seghetto alternativo come
illustrato (figura 20.2 e 20.3). Ruotare il seghetto alternativo montato insieme alla piastra per macchinari sul banco e innestarlo nei
quattro supporti. Collegare il morsetto di accensione all'interruttore del seghetto alternativo e collegare il connettore del dispositivo
con l'interruttore di sicurezza. Ora il banco € pronto per I'esecuzione dei lavori di taglio (figura 20.4).

MONTAGGIO DI UNA SEGA TRONCATRICE

Grazie alle viti di fissaggio fornite & possibile montare sul banco una sega troncatrice. Posizionare la sega troncatrice centralmente
sul banco, con i fori di montaggio sopra i due fori ovali della base alloggiamento.

Fissare la sega troncatrice. A tale scopo, inserire le viti e le rondelle piccole dall'alto attraverso i fori di montaggio e le basi
alloggiamento. Fissarle quindi in modo stabile dal basso insieme alle rondelle grandi e ai dadi (figura 21).

ATTENZIONE: la sega troncatrice deve essere fissata al banco utilizzando almeno due viti di fissaggio, quattro rondelle e due dadi.
Se i fori di montaggio della sega non dovessero corrispondere ai fori ovali presenti sulla base alloggiamento,
non utilizzare la sega troncatrice.

IMPOSTAZIONE DELLA PIASTRA PER MACCHINARI

L'altezza della piastra per macchinari nel piano di lavoro & stata impostata dal produttore in modo tale che sia garantito lo slittamento
del pezzo da lavorare sull'area del piano di lavoro e della piastra per macchinari. In caso di necessita, la piastra per macchinari puo
essere regolata in altezza. A tale scopo allentare i cinque controdadi. Con le cinque viti di regolazione allineare quindi in altezza

la piastra per macchinari a filo con il piano di lavoro e serrare nuovamente i controdadi (figura 22). Prima di eseguire qualunque
lavoro verificare che i cinque controdadi siano sempre serrati in modo saldo.

ACCESSORI SPECIALI PER MASTER cut 2500
DUE CUNEI FENDITORI AGGIUNTIVI MONTABILI, ART. N. 6916000 E 6917000
PER L'UTILIZZO DI SEGHE CIRCOLARI MANUALI PRIVE DI CUNEO FENDITORE

ATTENZIONE: I'accessorio speciale qui descritto puo essere utilizzato esclusivamente con MASTER cut 2500.
NOTA: il funzionamento e I'utilizzo di questo accessorio speciale vengono descritti di sequito e illustrati a partire da pagina 21.

CONFORMITA D'USO

Entrambi i cunei fenditori rendono possibile I'impiego di seghe circolari manuali prive di cuneo fenditore.

L'utilizzo del cuneo fenditore 6916000 é consentito per seghe circolari manuali con diametro massimo della lama pari a
160 e una larghezza di taglio compresa tra 2,4 e 2,8 mm.

L'utilizzo del cuneo fenditore 6917000 & consentito per seghe circolari manuali con diametro massimo della lama pari a
200, una larghezza di taglio compresa tra 2,4 e 2,8 mm e una profondita di taglio massima pari a 66 mm.

ATTENZIONE: prima di utilizzare I'accessorio speciale & assolutamente necessario prestare attenzione alle avvertenze generali sulla
sicurezza, alle avvertenze sulla sicurezza per seghe circolari manuali e al manuale d'uso originale della sega circolare
manuale priva di cuneo fenditore.

CUNEI FENDITORI ART. N. 6916000 E 6917000

L'articolo cuneo fenditore 6916000 comprende i componenti: 1x cuneo fenditore (per lame con diametro massimo pari a 160 mm),
1x supporto per cuneo fenditore (versione lunga), 1x calibro di regolazione (figura A).

L'articolo cuneo fenditore 6917000 comprende i componenti: 1x cuneo fenditore (per lame con diametro massimo pari a 200 mm),
1x supporto per cuneo fenditore (versione corta), 1x calibro di regolazione (figura B).

ATTENZIONE: di seguito vengono descritti esclusivamente il montaggio e il funzionamento del cuneo fenditore Art. N. 6916000 per
seghe circolari manuali con diametro massimo della lama pari a 160 mm. Il montaggio e il funzionamento del cuneo

fenditore Art. N. 6917000 per seghe circolari manuali con diametro massimo della lama pari a 200 mm sono identici.
Con questo cuneo fenditore € tuttavia possibile lavorare pezzi dell'altezza massima di 50 mm.

MONTAGGIO DELLA SEGA CIRCOLARE MANUALE PRIVA DI CUNEO FENDITORE

ATTENZIONE: per I'installazione iniziale della sega circolare manuale e I'allineamento parallelo della lama, € necessario allineare
e montare la sega circolare manuale insieme alla piastra per macchinari sulla guida.

NOTA: Leggere e seguire le istruzioni per I'uso descritte nel presente foglio d'istruzioni per il montaggio della guida, la rimozione
e il posizionamento della piastra per macchinari.
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Montaggio e allineamento della sega circolare manuale

Allentare il dispositivo di blocco della profondita di taglio della sega circolare manuale e tirare all'indietro la cuffia di protezione
oscillante. Posizionare la sega circolare manuale sulla piastra per macchinari. Impostare la profondita di taglio in modo tale che la lama
possa ruotare liberamente nella scanalatura del piano di lavoro e serrare il dispositivo di blocco della profondita di taglio. Allineare
quindi la lama della sega circolare manuale parallelamente al bordo di gomma nero della guida (figura C.1). Montare quindi i sei arresti
laterali, in modo che tutti risultino completamente a contatto con la piastra di base del macchinario. | due arresti posteriori in direzione
longitudinale fungono da fine corsa della sega circolare manuale nella direzione della sega e garantiscono un arresto sicuro della sega
circolare manuale durante il taglio (figura C.2). Montare le quattro staffe di bloccaggio (figura C.3). Rimuovere la sega circolare manuale
montata insieme alla piastra per macchinari e posizionarla sul banco (figura C.4). Con la massima profondita di taglio, verificare quindi
la distanza dei denti della lama della sega circolare in posizione piu avanzata rispetto al bordo anteriore dell'inserto scanalatura

(figura C.5).

ATTENZIONE: la distanza deve essere inferiore a 20 mm. Se necessario, allineare nuovamente la sega circolare manuale in direzione
longitudinale e regolare di nuovo i due finecorsa.

NOTA: se la misura dal centro della lama fino al bordo esterno della piastra di base della sega circolare manuale & maggiore di 128 mm,
in fase di montaggio € necessario utilizzare i due arresti laterali lunghi. Leggere e sequire le istruzioni per I'uso descritte nel
presente foglio d'istruzioni per il montaggio di piastre di base piu larghe nelle seghe circolari manuali.

MONTAGGIO DEL CUNEO FENDITORE

Posizionare sul banco la sega circolare manuale montata, come illustrato (figura D.1). Montare il perno di supporto allentato insieme
alla vite di fissaggio e spingerlo nella piastra per macchinari come illustrato, finché la scanalatura per il supporto del cuneo fenditore
risulti visibile (figura D.2). Inserire dall'alto il cuneo fenditore per circa 2 cm nella scanalatura del perno di supporto (figura D.3). Prestare
attenzione affinché il cuneo fenditore sia ruotato fino all‘arresto sulla piastra per macchinari (= allineamento verticale). Serrare la vite

di fissaggio in modo saldo (figura D.4).

ALLINEAMENTO DELLA SEGA CIRCOLARE MANUALE

Posizionare sul banco la sega circolare manuale montata, come illustrato.
ATTENZIONE: ora verificare che la lama della sega circolare sia centrata rispetto al cuneo fenditore e sia parallela alla fenditura.

Il lato anteriore della sega circolare manuale deve essere allineato con il contrassegno 0 sulla piastra di base della sega circolare e con
le due linee guida contrassegnate sulla piastra per macchinari. Il lato posteriore della sega circolare manuale deve essere centrato con
la lama della sega e con il cuneo fenditore (figura D.5).

ATTENZIONE: se la lama della sega circolare manuale non é allineata centralmente rispetto al cuneo fenditore, & necessario allineare
nuovamente la sega lateralmente.

ATTENZIONE: per inserire la piastra per macchinari nel banco & necessario smontare nuovamente il cuneo fenditore insieme al perno
di supporto e alla vite di fissaggio.

Allentare la vite di fissaggio ed estrarre il cuneo fenditore verso I'alto. Rimuovere quindi il perno di supporto insieme alla vite
di fissaggio (figura D.6).

Impostare la distanza di sicurezza dal cuneo fenditore e dalla lama della sega circolare con il calibro di regolazione.

Posizionare quindi la piastra per macchinari insieme alla sega circolare manuale sul banco come illustrato e rimuovere l'inserto
scanalatura (figura E.1). Posizionare la piastra per macchinari sui supporti di bloccaggio anteriori. Successivamente, tenendo una mano
sulla cavita di presa, posizionarla sulla base alloggiamento (figura E.2). Innestare in posizione la piastra per macchinari (figura E.3).
Inserire quindi nuovamente l'inserto scanalatura (figura E.4). Montare il perno di supporto allentato insieme alla vite di fissaggio e
spingerlo nella piastra per macchinari come illustrato, finché la scanalatura per il supporto del cuneo fenditore risulti visibile (figura E.5).
Inserire dall'alto il cuneo fenditore per circa 2 cm nella scanalatura del perno di supporto (figura E.6). Prestare attenzione affinché

il cuneo fenditore sia ruotato fino all'arresto sulla piastra per macchinari (= allineamento verticale). Serrare la vite di fissaggio in modo
saldo (figura E.7). Montare i componenti singoli illustrati sul cuneo fenditore (figura E.8). Serrare la vite e il dado zigrinato collegati

al cuneo fenditore, montare senza serrare del tutto la vite e il dado zigrinato situati nell'alloggiamento anteriore (figura E.9). Allentare
la vite di fissaggio del perno di supporto (figura E.10). Spingere verticalmente verso il basso il cuneo fenditore sulla lama della sega
circolare (figura E.11). Spingere verso il basso il cuneo fenditore fino a fare in modo che quest'ultimo tocchi almeno un dente della lama
della sega circolare nell'alloggiamento del calibro di regolazione. Serrare quindi saldamente il dado zigrinato anteriore (figura E.12).
Una volta serrata la vite per brugola, viene impostata la distanza di sicurezza massima di 5 mm dalla lama della sega circolare al cuneo
fenditore (figura E.13). Svitare infine il calibro di regolazione dal cuneo fenditore (figura E.14).

ATTENZIONE: verificare quindi nuovamente che la lama della sega circolare sia allineata centralmente rispetto al cuneo fenditore
(figura E.14) e che la distanza di sicurezza massima di 5 mm dalla lama della sega circolare al cuneo fenditore

sia rispettata (figura E.12). In caso contrario € necessario allineare nuovamente la sega circolare manuale.

ATTENZIONE: prima di eseguire qualunque lavoro, verificare che il cuneo fenditore e i componenti di fissaggio siano serrati in modo
saldo.

Ora il banco ¢ pronto per I'esecuzione di operazioni di segatura stazionaria. Leggere e seguire le istruzioni per la segatura stazionaria
con la sega circolare manuale.
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Modifica della regolazione della profondita di taglio

In caso di modifica della profondita di taglio della sega circolare manuale, & necessario regolare anche I'altezza del cuneo fenditore,
al fine di garantire la distanza di sicurezza massima di 5 mm dalla lama della sega circolare manuale. Allentare dapprima il cuneo
fenditore con la brugola. Impostare la profondita di taglio della sega circolare manuale desiderata. Serrare il dispositivo di blocco
della profondita di taglio. Montare e posizionare il calibro di regolazione insieme al cuneo fenditore come descritto nelle

figure da E.5 a E.14.

Tagli obliqui verticali

Per |'esecuzione di tagli obliqui verticali € nuovamente necessario allineare lateralmente la sega circolare manuale. Impostare sulla sega
circolare manuale I'angolo obliquo desiderato. Tirare all'indietro la cuffia di protezione oscillante della sega circolare manuale e disporre
il macchinario al centro sulla fenditura della piastra per macchinari. Allentare il dispositivo di blocco della profondita di taglio della sega
circolare manuale ed estrarlo completamente in posizione di profondita di taglio massima. Serrare il dispositivo di blocco della
profondita di taglio (figura F.1).

ATTENZIONE: Allineare la lama della sega circolare parallelamente nella fenditura. Verificare quindi la distanza dei denti della lama
della sega circolare in posizione piu avanzata rispetto al bordo anteriore dell'inserto scanalatura. La distanza deve
essere inferiore a 20 mm (figura F.2).

Montare quindi i sei arresti laterali, in modo che tutti risultino completamente a contatto con la piastra di base del macchinario.
I due arresti posteriori in direzione longitudinale fungono da fine corsa della sega circolare manuale nella direzione della sega
e garantiscono un arresto sicuro della sega circolare manuale durante il taglio. Montare le quattro staffe di bloccaggio (figura F.3).

NOTA: se la misura dal centro della lama fino al bordo esterno della piastra di base della sega circolare manuale & maggiore di 128 mm,
in fase di montaggio € necessario utilizzare i due arresti laterali lunghi. Leggere e seguire le istruzioni per I'uso descritte
nel presente foglio d'istruzioni per il montaggio di piastre di base piu larghe nelle seghe circolari manuali.

MONTAGGIO DEL CUNEO FENDITORE

Posizionare sul banco la sega circolare manuale montata, come illustrato (figura F.4). Montare il perno di supporto allentato insieme
alla vite di fissaggio e spingerlo nella piastra per macchinari come illustrato, finché la scanalatura per il supporto del cuneo fenditore
risulti visibile (figura F.5). Inserire dall'alto il cuneo fenditore per circa 2 cm nella scanalatura del perno di supporto (figura F.6).
Ruotare il cuneo fenditore finché quest'ultimo non si trova perfettamente al centro rispetto alla lama della sega circolare.

Serrare la vite di fissaggio in modo saldo (figura F.7).

ATTENZIONE: se la lama della sega circolare manuale non é allineata centralmente rispetto al cuneo fenditore, & necessario allineare
nuovamente la sega lateralmente.

ATTENZIONE: per inserire la piastra per macchinari nel banco & necessario smontare nuovamente il cuneo fenditore insieme al perno
di supporto e alla vite di fissaggio.

Allentare la vite di fissaggio ed estrarre il cuneo fenditore verso I'alto. Rimuovere quindi il perno di supporto insieme alla vite di fissaggio
(figura F.8).

Impostare la distanza di sicurezza dal cuneo fenditore e dalla lama della sega circolare con il calibro di regolazione.

Posizionare quindi la piastra per macchinari insieme alla sega circolare manuale sul banco come illustrato e rimuovere l'inserto
scanalatura (figura F.9). Posizionare la piastra per macchinari sui supporti di bloccaggio anteriori. Successivamente, tenendo una mano
sulla cavita di presa, posizionarla sulla base alloggiamento (figura F.10). Innestare in posizione la piastra per macchinari (figura F.11).
Inserire quindi nuovamente I'inserto scanalatura (figura F.12). Montare il perno di supporto allentato insieme alla vite di fissaggio e
spingerlo nella piastra per macchinari come illustrato, finché la scanalatura per il supporto del cuneo fenditore risulta visibile. Inserire
dall'alto il cuneo fenditore per circa 2 cm nella scanalatura del perno di supporto. Ruotare il cuneo fenditore finché quest'ultimo non

si trova perfettamente al centro rispetto alla lama della sega circolare. Serrare la vite di fissaggio in modo saldo (figura F.13). Montare

i componenti singoli illustrati sul cuneo fenditore (figura F.14). Serrare la vite e il dado zigrinato collegati al cuneo fenditore, montare
senza serrare del tutto la vite e il dado zigrinato situati nell'alloggiamento anteriore (figura F.15). Allentare la vite di fissaggio del perno
di supporto (figura F.16). Spingere verticalmente verso il basso il cuneo fenditore sulla lama della sega circolare (figura F.17). Spingere
verso il basso il cuneo fenditore fino a fare in modo che quest'ultimo tocchi almeno un dente della lama della sega circolare
nell'alloggiamento del calibro di regolazione. Serrare quindi saldamente il dado zigrinato anteriore (figura F.18). Una volta serrata la vite
per brugola, viene impostata la distanza di sicurezza massima di 5 mm dalla lama della sega circolare al cuneo fenditore (figura F.19).
Svitare infine il calibro di regolazione dal cuneo fenditore.

ATTENZIONE: verificare quindi nuovamente che la lama della sega circolare sia allineata centralmente rispetto al cuneo fenditore
e che la distanza di sicurezza massima di 5 mm dalla lama della sega circolare al cuneo fenditore sia rispettata.

In caso contrario € necessario allineare nuovamente la sega circolare manuale (figura F.20).

ATTENZIONE: prima di eseguire qualunque lavoro, verificare che il cuneo fenditore e i componenti di fissaggio siano serrati in modo
saldo.

Ora il banco ¢ pronto per I'esecuzione di operazioni di segatura stazionaria. Leggere e seguire le istruzioni per la segatura stazionaria
con la sega circolare manuale.

929



Garanzia

Egregi utenti,

avete acquistato un prodotto wolfcraft® di alta qualita che non manchera di soddisfarvi in tutti i lavori domestici. | prodotti wolfcraft®
vantano uno standard tecnico molto elevato e vengono sottoposti, prima di entrare in commercio a fasi di sviluppo e test intensivi.
Controlli continui e test regolari, durante la produzione in serie, assicurano l'alta qualita standard. Pertanto solidi sviluppi tecnici

e controlli di qualita affidabili, Vi daranno la sicurezza di una scelta d'acquisto giusta.

Sul prodotto wolfcraft® acquistato vi &€ una garanzia di 10 anni dalla data di acquisto in caso d'uso dei dispositivi per scopi domestici.

La garanzia comprende unicamente i danni subiti dall’'oggetto di acquisto e solo quelli che sono riconducibili ai difetti del materiale

e di fabbricazione. La garanzia non comprende vizi e danni riconducibili ad un uso improprio o alla mancata manutenzione. Sono inoltre
esclusi dalla garanzia i comuni segni di logoramento e usura, nonché vizi e danni resi note al cliente al momento della sottoscrizione

del contratto.

Richieste di garanzia possono essere riconosciute solo dietro presentazione della fattura/dello scontrino fiscale originale.

La garanzia concessa da wolfcraft® non si limita ai diritti legislativi del consumatore (dopo I'adempimento, il recesso o la riduzione
del valore, il rimborso delle spese o il risarcimento dei danni)

Dichiarazione di conformita secondo la direttiva CE 2006/42/CE sui macchinari, appendice Il A

Con la presente la Ditta wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, dichiara che il prodotto (MASTER cut 2500) & conforme
alla direttiva 2006/42/CE sui macchinari.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

In conformita alla seguenti norme: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.03.2017

jiltm %

Thomas Wolff
Persona autorizzata a firmare la dichiarazione di conformita e redigere la documentazione tecnica.
(Direzione commerciale; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCAO

« ATENCAO! Leia todas as indicacbes de seguranca e instrucdes que foram fornecidas junto com o MASTER cut 2500
e com as ferramentas eléctricas usadas. A falta de cumprimento das indicacdes de seguranca e das instrucoes podem
causar choque eléctrico, incéndio e/ou lesdes graves.

 Guarde este manual de instru¢des com seguranca para uso futuro.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Dimens6es montado: 1185 x 757 x 863 mm (largura x profundidade x altura)
Dimensoes dobrado: 1085 x 757 x 213 mm

Area de trabalho: 1035 x 695 mm

Altura max. da peca: Serra circular de bancada 60 mm / trilho-guia 60 mm
Largura de corte max. com batente paralelo:  Serra circular de mesa 570 mm

Comprimento de corte max.: Trilho-guia 740 mm

Dimensbes max. da peca: 600 x 400 x 65 mm (mesa de fresagem)

Diametro de furo dos orificios de fixacao: 20 mm

Grelha de furo dos orificios de fixacdo: 135/ 135 mm (horizontal / vertical)

Capacidade de carga: 120 kg

Peso: 24 kg

SiMBOLOS E SIGNIFICADO

Adverténcia de perigo geral Nao use para cortar lenha.

Ler instrucbes/indicaces! ,'n__ Use exclusivamente serras circulares manuais com uma profundidade
’ ~ww_ 1| de corte maxima de 70 mm.

Use 6culos protetores g:?} Use exclusivamente serras circulares manuais com um diametro maximo

L max. J da lamina da serra de 200 mm.

‘ﬁ Ajuste a profundidade de corte da serra circular manual antes
AW |  de cada corte, de forma a que a lamina da serra circular sobressaia
no maximo 4 mm da peca a ser trabalhada.

Use protetores auriculares.

max.4mm<
/“'s o = ) . : .
. . . NoZARY ,@ Use exclusivamente serras circulares manuais
Use uma mascara anti-poeiras. S5 eLle ha de abert
_|\’ com cunha de abertura.

Puxe a ficha elétrica

N iﬂ. Utilizacao como mesa de fresado, exclusivamente em conjunto
>é< e V com o batente de fresagem paralelo (n.° art. 6901000).

N,
6901000

Informacodes gerais

© @%@ ®©® 0 b

Use exclusivamente maquinas com uma poténcia
-% = maxima de 2760 W.

FERRAMENTA DE MONTAGEM

1 chave macho sextavada: SW 5
(incluida na entrega)

1 chave para sextavado interior: SW 10
(ndo incluida na entrega)

1 chave de fendas: PH 1
(ndo incluida na entrega)

o'V Q)

101



®
INSTRUCOES DE UTILIZACAO

A MASTER cut 2500 é uma mesa de serrar com precisdo e uma estacdo de trabalho. E ideal para:

» A montagem de serras circulares manuais com cunha divisora na placa da maquina, com um diametro de lamina de serra maximo
de 200 mm e com uma profundidade de corte de 70 mm. Utilize apenas com as medidas maximas indicadas (consulte a Figura 13).
Deve ser utilizada uma peca intermediaria de clivagem adequada. Trata-se, portanto, de uma serra circular de bancada estacionaria.

« A utilizacao de bancada para serras circulares manuais, sem cunha divisora. Exclusivamente em conjunto com o acessorio separado
de cunha divisora, n.° de art. 6916000, com um diametro de lamina da serra maximo de 160 mm e uma largura de corte minima
de 2,4 mm.

« A utilizacao de bancada para serras circulares manuais, sem cunha divisora. Exclusivamente em conjunto com o acessorio separado
de cunha divisora, n.° de art. 6917000, com diametros de lamina da serra desde, no minimo, 161 mm até, no maximo, 200 mm,
uma largura de corte de, no minimo, 2,4 mm e um maximo de 66 mm de profundidade de corte.

« A utilizacao como serra circular manual guiada no trilho-guia para a maquinagem de objetos grandes, tais como portas, placas
de trabalho, etc. Deste modo, a placa da maquina com a peca intermediaria de clivagem no trilho-guia serve como corredica
de guia para o trilho-guia.

« A utilizacao como mesa de serrote tico-tico. Deve ser utilizada uma peca intermediaria de clivagem para serras tico-tico manual
e fresas de topo.

« A montagem de uma serra de esquadria e meia esquadria. As serras de esquadria e meia esquadria devem ser montadas fixando-as
nos orificios obliquos com o material de fixacdo fornecido.

« A utilizacdo como mesa de fresado, exclusivamente em conjunto com o batente de fresagem paralelo, n.° de art. 6901000 e para
fresas de topo com 230 V e um maximo de 1800 W. Nao utilizar fresas com um diametro superior a 27 mm! A fresadora nao deve ser
utilizada em conjunto com o trilho-guia. Deve ser utilizada uma peca intermediaria de clivagem para fresas de topo e serras de calar
com anéis de insercao.

« A utilizacdo como mesa de trabalho para trabalhar pecas (por exemplo, perfurar, lixar, etc.). Com a ajuda dos grampos para uma mao
da wolfcraft (n.° art. 3036000) é possivel fixar de forma segura as pecas de trabalho nos orificios de fixacao da placa de trabalho.

« As indicacoes dos fabricantes e as instru¢cdes de seguranca das maquinas utilizadas devem ser respeitadas.

« A eliminacdo da MASTER cut 2500 deve ser feita em conformidade com os requisitos locais de elimina¢do de residuos.

Danos e acidentes decorrentes de utilizacao incorreta sao da responsabilidade do utilizador.

INDICACOES DE SEGURANCA GERAIS

* Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem iluminada. Desordem ou areas de trabalho nao iluminadas podem levar a acidentes.
* Nao trabalhe com ferramentas elétricas num ambiente com risco de explosao, no qual se encontram liquidos, gases ou pos
inflamaveis. Ferramentas elétricas causam faiscas que podem incendiar o pé ou vapores.

Mantenha criancas e outras pessoas afastadas durante o uso da ferramenta elétrica. Em caso de se distrair pode perder

o controlo sobre o aparelho.

A ficha da ferramenta elétrica tem de caber na tomada. A ficha nao pode ser alterada de maneira alguma. Nao use quaisquer
fichas adaptadoras junto com ferramentas elétricas ligadas a terra. Fichas inalteradas e tomadas elétricas adequadas reduzem

o risco de um choque elétrico.

Mantenha ferramentas elétricas afastadas de chuva ou humidade. A penetracdao de agua na ferramenta elétrica aumenta

o risco de um choque elétrico.

Ao trabalhar no exterior com a ferramenta elétrica, use um cabo de extensao que seja adequado para areas exteriores.

A aplicacao de um cabo de extensao adequado para areas exteriores reduz o risco de um choque elétrico.

Se nao puder ser evitado o uso da ferramenta elétrica num ambiente humido, deve ser usado um interruptor de corrente
diferencial residual. A aplicacdo de um interruptor de corrente diferencial residual reduz o risco de um choque elétrico.

Esteja atento, tome atencao ao que faz e proceda com prudéncia ao trabalhar com uma ferramenta elétrica. Nao use qualquer
ferramenta elétrica se tiver cansado ou sob influéncia de drogas, alcool ou medicamentos. Um momento de distracao ao usar

a ferramenta elétrica pode levar a lesdes graves.

Use equipamento de seguranca adequado: protetores auriculares, 6culos de protecao, mascara anti-poeiras em caso de trabalhos
que produzam pd@, luvas protetoras ao lidar com materiais asperos e ao trocar a ferramenta.

Remova as ferramentas de ajuste ou chave de porcas, antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma ferramenta ou chave que

se encontre numa peca rotativa do aparelho pode levar a lesoes.

Use roupa adequada. Nao use roupa larga nem jéias. Mantenha os seus cabelos, roupa e luvas afastadas de partes moveis.
Roupa solta, joias ou cabelos compridos podem ficar apanhados nas partes moveis.

Utilize sempre a cobertura de protecao com dispositivo de aspiracao de po.

Nao use qualquer ferramenta elétrica cujo interruptor esteja danificado. Uma ferramenta elétrica que nao possa ser ligada nem
desligada é perigosa e tem de ser reparada.

Mantenha ferramentas elétricas que nao estejam em uso fora do alcance de criancas. Nao deixe que pessoas que nao estejam
familiarizadas com ele ou que nao tenham lido as instrucées usem o aparelho. Ferramentas elétricas sao perigosas, se forem
usadas por pessoas inexperientes.

 Antes de iniciar o servico, verifique a funcionalidade dos aparelhos e das ferramentas. Nunca trabalhe com ferramentas danificadas
ou embotadas.

Deixe reparar a sua ferramenta elétrica somente por pessoal técnico qualificado e apenas com pecas de reposicao originais.
Dessa forma é assegurada a manutencao de seguranca da ferramenta elétrica.

Puxe a ficha elétrica da tomada e/ou retire a bateria recarregavel da ferramenta elétrica, antes de proceder a ajustes

do aparelho ou trocar de acessoérios. O arranque acidental de ferramentas elétricas é causa de acidentes.

Monte corretamente a mesa para maquina, antes de montar a ferramenta elétrica. A montagem correta é importante, para evitar
um colapso.
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Fixe a ferramenta elétrica com seguranca na placa da maquina, antes de a usar. Uma derrapagem da ferramenta elétrica sobre
a placa da maquina pode levar a perda de controlo da mesma.

Coloque a mesa para maquina sobre uma superficie firme, plana e horizontal. Se verificar que a bancada pode derrapar

ou abanar, entdo a ferramenta elétrica ou a peca a trabalhar ndo pode ser dirigida de forma regular e segura.

Nao sobrecarregue a mesa para maquina e nao a use como escada ou andaime. A sobrecarga ou colocacao em cima da mesa
para maquina pode originar uma deslocacao do centro de gravidade da mesa, podendo a mesma virar-se.

Nao trate outros materiais para além de madeira e plasticos facilmente maquinaveis. Excecdo: Apenas com a serra tico-tico e com
folha de serra adequada podem ser também tratados metais facilmente maquinaveis (p.ex. aluminio).

Nao aproxime a mao da folha de serra em funcionamento para retirar aparas, lascas ou outros materiais similares soltos da peca

a trabalhar!

« As maquinas utilizadas tém de estar em conformidade com a norma DIN EN 60745-1. E obrigatério o simbolo CE em todos

os aparelhos fabricados depois de 1995.

Nunca serre ,,a mao livre”, isto é, ndo guie a peca a trabalhar apenas com a mao, mas use o batente paralelo ou o batente angular.
As folhas de serra ndo podem ser travadas ao carregar lateralmente, depois de desligado o accionamento!

Utilize as ferramentas apenas para a sua finalidade pretendida.

Use apenas folhas de serra em perfeitas condicdes: o corpo de base ndo pode ser mais espesso e a travacao nao pode ser mais
estreita que a espessura da cunha abridora.

Controle regularmente se todos os parafusos estdo firmemente apertados!

Nunca use a bancada de trabalho de forma improépria ou com outra finalidade de uso!

Remova da bancada de trabalho todos os objetos que nao sejam necessarios.

Nao use para cortar lenha.

Nao use a mesa para serrar madeira redonda.

As ferramentas elétricas utilizadas sé podem ser ligadas e desligadas através do disjuntor de seguranca.

Use o gancho de ligacdo junto para a fixacdo permanente do interruptor do aparelho na posicao ligada.

Substitua as cunhas abridoras danificadas por novas cunhas.

Ao tratar com pecas a trabalhar estreitas use sem falta uma barra corredica.

 Assegure-se de que as alavancas excéntricas estejam fechadas para a fixacdo das pernas da mesa.

Antes da colocacdo em funcionamento assegure-se de que a serra circular manual, a fresadora de topo ou a serra tico-tico estejam
devidamente fixadas a placa de maquina e que a placa esteja seguramente encaixada nos entalhes da mesa para maquina ou assente
no trilho-guia.

Observe as dimensdes maximas da peca a trabalhar (ver caracteristicas técnicas).

Use as diferentes cunhas abridoras exclusivamente para a respetiva finalidade de uso especifica, tal como esta graficamente explicito
em cada cunha abridora.

Quando nao esta a ser utilizada, qualquer que seja a barra corredica, a peca intermediaria de clivagem e o limitador angular devem
ser colocados nos ganchos roscados previstos para esse fim.

Nao utilize a mesa da maquina ao ar livre quando estiver a chover ou quando o ambiente estiver humido.

INDICACOES DE SEGURANCA PARA SERRAS CIRCULARES

Para além das indicacdes de seguranca especificas da maquina, observe atentamente as indicacdes de seguranca da serra circular
manual utilizada.

Use apenas serras circulares manuais com cunha abridora, folha de serra com diametro max. de 200 e max. 70 mm de profundidade
de corte.

Use apenas serras dentro das dimensdes maximas da placa de base referidas (ver Fig. 13).

Use a serra circular de mesa apenas com a cobertura de protecao devidamente fixada.

ATENCAO: Verifique se a folha de serra circular esta montada paralelamente a abertura na peca intermédia de fenda; a serra circular
manual podera ter de ser realinhada.

Apoie as pecas a trabalhar compridas do lado de saida, de forma a assentarem na horizontal: p.ex. com um suporte com roletes

da wolfcraft (art. n° 6119973).

Evite uma sobrecarga da serra circular manual.

Nao use discos abrasivos.

Use apenas as folhas de serra recomendadas e seleccione-as de acordo com o material a ser serrado.

PERIGO: Nao coloque as suas maos na area de serragem ou junto a folha de serra.

Nao pegue por baixo da peca a trabalhar. A cobertura protetora ndo o consegue proteger da folha de serrar por baixo da peca

a trabalhar.

Adapte a profundidade de corte a espessura da peca a trabalhar. Ela deve ser visivel por baixo da peca a trabalhar em menos

de uma altura completa de dente.

Esteja sempre preparado para que, ao serrar, a peca a trabalhar possa ser apanhada pela serra e atirada contra o operador.

Um rebate é o resultado de uma aplicacdo errada e/ou incorreta da serra. Pode-se prevenir através das medidas de precaucao
adequadas, abaixo descritas.

Segure a serra com ambas as maos e coloque os seus bracos numa posicdo em que possa interceptar as forcas de rebate.
Mantenha-se sempre em posicao lateral em relacao a folha de serra, nunca devendo colocar-se em linha com a folha de serra.
Em caso de rebate a serra circular pode saltar para tras, contudo um operador pode dominar as forcas de rebate através de medidas
de precaucdo adequadas.

Se a folha de serra ficar entalada ou vocé interromper o trabalho, desligue a serra e mantenha-a no material, até que a folha
de serra se tenha imobilizado. Nunca deve tentar retirar a serra da peca a trabalhar ou puxa-la para tras, enquanto a folha
de serra ainda estiver em movimento, sendo pode ocorrer um rebate. Averigue e corrija a causa pela que a folha de serra possa
ter ficado entalada.
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Se quiser voltar a arrancar uma serra que se encontre dentro da peca a trabalhar, centre a folha de serra na fenda serrada

e verifique se os dentes serrados nao estao enganchados na peca. Se a folha de serra estiver entalada, ela pode mover-se para
fora da peca a trabalhar ou causar um rebate, quando a serra voltar a arrancar.

Apoie as placas grandes, para reduzir o risco de um rebate devido a uma folha de serra entalada. As placas grandes podem-se
dobrar devido ao seu proprio peso. As placas tém de ser apoiadas de ambos os lados, tanto perto da fenda de serrar como junto

a aresta.

N&o use folhas de serra embotadas ou danificadas. Folhas de serra com dentes embotados ou mal alinhados causam uma maior
friccdo, entalamento da folha de serra e rebate devido a uma fenda serrada demasiado estreita.

Fixe os ajustes de profundidade e angulo de corte antes de serrar. Se os ajustes se alterarem durante a serragem, a folha de serra
pode ficar entalada e ocorrer um rebate.

Tenha especialmente cuidado com os ,cortes de imersdao” em paredes existentes e outras areas nao visiveis. A folha de serra
imergente pode bloquear-se ao serrar objetos ocultos e causar um rebate.

Observe as dimensdes maximas da peca a trabalhar (ver caracteristicas técnicas).

Utilize sempre a barra corredica para serrar ranhuras e fendas, porque a lamina da serra nao é visivel.

INDICACOES DE SEGURANCA PARA SERRAS CIRCULARES DE BANCADA

Deixe as coberturas protetoras montadas. As coberturas protetoras devem estar num estado de funcionamento correto

e montadas corretamente. As coberturas protetoras soltas, danificadas ou que nao funcionem corretamente devem ser reparadas
ou substituidas.

Para cortes de desbaste, utilize sempre a cobertura protetora da lamina da serra e a cunha divisora. Para cortes de desbaste
em que seja preciso serrar a toda a espessura da peca de trabalho, a cobertura protetora e outros dispositivos de seguranca reduzem
o risco de lesoes.

Atencao: Os cortes de juntas, ranhuras ou divisdes em procedimentos rotativos com a mesa de maquina nao sao permitidos!
Atencao: Nao trabalhe em pecas com menos de 2 mm de espessura!

Antes de ligar a ferramenta elétrica, assegure que a lamina da serra ndo toca na cobertura protetora, na cunha divisora

ou na peca. O contacto acidental destes componentes com a lamina da serra pode provocar situacdes de perigo.

Ajuste a cunha divisora conforme descrito nestas instrucoes de utilizacdo. As distancias, a posicao e a orientacao podem fazer
com que a cunha divisora ndo possa evitar o retorno de forma eficaz.

Para que a cunha divisora possa funcionar, deve atuar sobre a peca. Se forem realizados cortes na peca que sejam demasiado
curtos para que a cunha divisora possa atuar, a cunha nao tera qualquer efeito. Nestas condicdes, ndo é possivel evitar o retorno
da cunha divisora.

Utilize a lamina da serra adequada para a cunha divisora. Para que a cunha divisora trabalhe corretamente, deve ser selecionado
um diametro da lamina da serra correto para a cunha divisora, a lamina de aco da serra deve ser mais fina do que a cunha divisora
e a largura do dente deve ser maior do que a espessura da cunha divisora.

PERIGO: Nao aproxime os dedos ou as maos da lamina da serra ou da zona da serra. Um s6 momento de desatencao ou um
deslize podera fazer com que a sua mao se mova para a lamina da serra, o que podera dar lugar a graves lesoes.

Oriente a peca sempre no sentido contrario ao sentido de rotacdo da lamina da serra ou da ferramenta de corte. O avanco
da peca no mesmo sentido da rotacdo da lamina da serra sobre a mesa podera fazer com que a peca e a sua mao sejam atraidas
para a lamina da serra.

Ao realizar cortes longitudinais, ndo utilize a maquina de esquadria para guiar a peca e, se realizar cortes transversais com
a maquina de esquadria, nao utilize o limitador paralelo para ajustar o comprimento. A orientacdo simultanea da peca com

o limitador paralelo e a maquina de esquadria aumenta a probabilidade de que a lamina da serra prenda e provoque um retorno.
Quando realizar cortes longitudinais, teste sempre a forca da orientacao sobre a peca entre a calha de batente e a lamina
da serra. Utilize uma barra corredica quando a distancia entre a calha de batente e a lamina da serra for inferior a 150 mm,
e um bloco corredico quando a distancia for inferior a 50 mm. Estes meios auxiliares de trabalho asseguram que a mdo mantém
uma separacao segura da lamina da serra.

Utilize apenas a barra corredica fornecida pelo fabricante ou fabricada segundo as instrucdes. A barra corredica assegura que
é mantida uma distancia suficiente entre a mao e a lamina da serra.

Nunca utilize uma barra corredica danificada ou serrada. Uma barra corredica danificada pode quebrar-se e fazer com que

a sua mao toque na lamina da serra.

Nao trabalhe "com mao livre". Utilize sempre o limitador paralelo ou a maquina de esquadria para colocar e guiar a peca.
"Com mao livre" significa que a peca é mantida ou guiada com as maos, em vez de o fazer com o limitador paralelo ou com

a maquina de esquadria. Serrar com mao livre causa erros de orientacao, bloqueios e retornos.

Nunca coloque a mao em redor ou sobre uma lamina da serra em movimento. Se colocar a mao atras de uma peca, pode causar
o contacto acidental com a lamina da serra em movimento.

Proteja as pecas grandes e/ou largas por tras e/ou pelo lado da mesa da serra, para que permanecam horizontais. As pecas
grandes e/ou largas tendem a inclinar-se no rebordo da mesa da serra, o que provoca a perda de controlo, o bloqueio da lamina da
serra e o retorno.

Oriente a peca de modo uniforme. Nao dobre nem torca a peca. Se a lamina da serra bloquear, desligue a ferramenta elétrica,
retire a ficha de alimentacao e corrija a causa do bloqueio. O bloqueio da lamina da serra por causa da peca pode provocar
retornos e o bloqueio do motor.

Nao retire o material serrado enquanto a serra estiver a funcionar. O material serrado pode fixar-se entre a lamina da serra

e a calha de batente ou na cobertura protetora e, se for retirado com os dedos, estes poderao ser apanhados pela lamina da serra.
Desligue a serra e espere que a lamina da serra pare antes de retirar o material.

Nunca se coloque em linha reta com a lamina da serra. Esteja sempre ao lado da lamina da serra, onde se encontra a calha
de batente. Em caso de retorno, a peca podera ser projetada em alta velocidade contra as pessoas que se encontrem na linha

da lamina da serra.
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Nunca introduza a mao sobre ou atras da lamina da serra para endireitar ou segurar na peca. Pode ocorrer um contacto
acidental com a lamina da serra ou um retorno, o que podera puxar os seus dedos para a lamina da serra.

Nunca segure nem pressione a peca que esta a serrar contra a lamina da serra em movimento. Se pressionar a peca que esta

a serrar contra a lamina da serra provoca bloqueios e retornos.

Alinhe a calha de batente paralela a lamina da serra. Uma calha de batente mal alinhada pressiona a peca contra a lamina da serra
e provoca um retorno.

Tenha um cuidado adicional ao serrar em zonas nao visiveis de pecas montadas. A lamina da serra de penetracao pode serrar
objetos que podem provocar um retorno.

Fixe as placas grandes para reduzir o risco de retorno por bloqueio da lamina da serra. As placas grandes podem curvar-se
devido ao seu préprio peso. As placas devem ser fixadas em todos os pontos onde sobressaiam da superficie da mesa.

Tenha cuidado adicional ao serrar pecas torcidas, com nos, deformadas ou com rebordos irregulares, que podem ser guiadas
com uma calha de batente ao longo da maquina. Uma peca torcida, com nds ou deformada é instavel e provoca um alinhamento
incorreto das linhas de corte com a lamina da serra, bloqueio e retorno.

Nunca serre varias pecas empilhadas ou introduzidas uma apos a outra. A lamina da serra podera apanhar uma ou varias pecas
e provocar um retorno.

Se pretender voltar a tirar uma serra que tem a sua lamina da serra introduzida numa peca, centre a lamina da serra na
abertura da serra de modo a que os dentes da serra nao fiquem presos na serra. Se a lamina da serra bloquear, podera levantar
a peca e provocar um retorno ao voltar a ligar a serra.

Mantenha as laminas da serra limpas, afiadas e suficientemente travadas. Nunca utilize laminas da serra torcidas ou que tenham
fissuras ou dentes partidos. As laminas da serra afiadas e travadas corretamente minimizam encravamentos, bloqueios e retornos.
Desligue a serra circular de bancada e desligue também da rele elétrica antes de retirar o acessorio de bancada, mudar a
lamina da serra, efetuar ajustes na cunha divisora ou na cobertura protetora da lamina da serra e quando deixar a maquina
desacompanhada. As medidas de precaucao servem para evitar acidentes.

Nunca deixe a serra circular de bancada a funcionar sozinha. Desligue a ferramenta elétrica e ndo a abandone até que tenha
parado completamente. Uma serra em movimento desacompanhada representa um perigo descontrolado.

Instale a serra circular de bancada num local plano e bem iluminado que ofereca seguranca e onde possa manter o equilibrio.
O local de instalacao deve oferecer espaco suficiente para poder manipular adequadamente o tamanho das suas pecas. Numa zona
de trabalho desarrumada ou mal iluminada ou com piso irregular ou escorregadio podem ocorrer acidentes.

Retire regularmente as aparas da serra e a serradura debaixo da bancada de serrar e/ou da aspiracao de pé. A serradura
aspirada é combustivel e pode inflamar.

Fixe a serra circular de bancada. Uma serra circular de bancada mal fixada pode mover-se ou rodar.

Retire as ferramentas de ajuste, os restos de madeira, etc. da serra circular de bancada antes de a ligar. As distracoes

e os possiveis bloqueios podem ser perigosos.

Utilize sempre laminas da serra do tamanho correto e com um orificio de alojamento adequado (por exemplo, em losango ou
redondo). As laminas da serra que ndo encaixem nas pecas de montagem da serra rodam de forma irregular e provocam a perda
de controlo.

Nunca utilize material de montagem da lamina da serra danificado ou incorreto, como, por exemplo, flanges, anilhas,
parafusos ou porcas. Este material de montagem da lamina da serra foi desenhado especialmente para a sua serra, para conseguir
um funcionamento seguro e um rendimento ideal.

Nunca se coloque sobre a serra circular de bancada e nao utilize a serra circular de bancada como banco. Podem ocorrer
lesdes graves se a ferramenta elétrica se virar ou se tocar acidentalmente na lamina da serra.

Assegure que a lamina da serra estd montada respeitando o sentido de rotacao correto. Nao utilize esmeris de afiar nem
escovas de aco com a serra circular de bancada. A montagem incorreta da lamina da serra ou a utilizacao de acessorios nao
recomendados pode provocar lesdes graves.

INDICACOES DE SEGURANGCA PARA SERRAS TICO-TICO

Observe atentamente as indicaces de seguranca da serra tico-tico utilizada, para além destas indicacoes de seguranca especificas
da maquina.

Nao trabalhe com uma serra tico-tico danificada.

Evite a sobrecarga da serra tico-tico.

A serra tico-tico ndo pode ser usada em combinacao com o trilho-guia.

INDICACOES DE SEGURANCA PARA SERRAS DE ESQUADRIA E MEIA ESQUADRIA

Observe, para além destas indicacdes de seguranca especificas da maquina, as indicacdes de seguranca da serra de esquadria

e meia esquadria utilizada.

Monte a serra de esquadria e meia esquadria conforme descrito nos manuais destas instrucdes de utilizagao.

Nao trabalhe com uma serra de esquadria e meia esquadria danificada, nem utilize ldminas da serra ndo afiadas ou danificadas.
Apoie as pecas grandes sobre o lado de rececao para evitar situacdes de perigo devido a um movimento descontrolado.
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ATENCAO: UTILIZACAO COMO MESA DE FRESAGEM EXCLUSIVAMENTE EM COMBINACAO
COM O BATENTE DE FRESAGEM PARALELO ART. N° 6901000
INDICACOES DE SEGURANGCA PARA FRESADORAS DE TOPO

 Observe atentamente as indicacdes de seguranca da fresadora de topo utilizada, para além destas indicacdes de seguranca

especificas da maquina.

Esteja sempre preparado para que, ao fresar, a peca a trabalhar possa ficar descontrolada de forma inesperada e repentina

e ocorrer um rebate.

Nao use a mesa para fresar em arco!

Realize os trabalhos de fresagem exclusivamente com o batente de fresagem paralelo disponivel como acessoério

(art. n° 6901000), para prevenir rebates e o contacto da fresadora com a mao.

Consulte o manual de operacao original do batente de fresagem paralelo (art. n° 6901000) para uma montagem correta.

Nao utilize fresadoras de topo com mais de 1800 W e 230 V.

Nao utilize fresadoras com um diametro superior a 27 mm!

« A maquina de fresagem nao pode ser usada em combinacao com o trilho-guia.

« Tenha em conta que o avanco sé pode ocorrer no sentido de rota¢ao da fresadora.

Seleccione os anéis intermédios fornecidos em funcao do tamanho da ferramenta de fresar. Para um trabalho seguro utilize

o anel intermédio mais pequeno possivel.

- Utilize apenas ferramentas de fresar afiadas, com manutencao feita e reguladas segundo as instrucoes do respectivo
fabricante.

 Observe nos aparelhos e ferramentas utilizadas os dados sobre velocidade max. e min. e o sentido de rotacdo indicados no produto,
na embalagem ou no manual de utilizacao.

» Tenha em conta que uma utilizacdo incorrecta de ferramentas de fresar, da peca a trabalhar e dos dispositivos de guia da peca
pode levar a uma situacao perigosa.

« Durante a fresagem mantenha as maos afastadas da fresadora.

« Se for possivel, utilize ao fresar as sapatas pressoras da mesa adicionalmente ao batente de fresagem paralelo.

 Apoie pecas a trabalhar compridas do lado de saida, para prevenir situaces perigosas devido a um capotamento descontrolado.
O apoio tem de ter uma posicao estavel e ter a mesma altura da mesa, p.ex. o suporte de esferas (art. n° 6119973).

« Trabalhe apenas pecas que devido ao seu tamanho e ao seu peso possam ser manejadas de forma segura por uma pessoa.

« Escolha a velocidade de rotacdo correta conforme a ferramenta e a peca a trabalhar. No manual de instrucoes da sua fresadora
de topo encontra os valores de velocidade de rotacao precisos.

» Observe as dimens6es maximas da peca a trabalhar (ver caracteristicas técnicas).

ESPECIFICACAO DE ENTREGA

Tire a MASTER cut 2500 da caixa e verifique se todas as pecas que aparecem representadas se encontram dentro da caixa
(Fig. 1 e Fig. 2).

MONTAGEM BASICA

Estrutura da bancada: Coloque a bancada sobre una superficie plana e limpa (Fig. 3.1). Afrouxe as duas alavancas excéntricas e dobre
o par de pernas direito até ao batente. Volte a fechar depois as duas alavancas excéntricas (Fig. 3.2). Afrouxe as quatro alavancas
excéntricas e dobre o par de pernas esquerdo até ao batente. Volte a fechar depois as quatro alavancas excéntricas (Fig. 3.3). Coloque
a bancada sobre as pernas (Fig. 3.4) e, se for necessario, ajuste a bancada rodando o regulador de altura (Fig. 3.4).

ATENCAO: Tenha cuidado para no entalar as maos ao dobrar ou desdobrar a bancada e ao colocar a placa da maquina.

Interruptor de seguranca: Monte o interruptor de seguranca na bancada da maquina, tal como é apresentado na imagem (Figura 4).
Capa protetora: Monte as pecas individuais da capa protetora (Fig. 5.1). Faca deslizar o suporte da cobertura de protecdo com a guia
no perfil de aluminio (Fig. 5.2). Coloque a capa protetora sobre a abertura da serra de modo a cobrir a zona dianteira da abertura

de serra. Aperte o parafuso roscado para a direita (Fig. 5.3).

Limitador angular: Monte o limitador angular conforme indicado (Figs. 6.1 a 6.4).

Limitador angular para o trilho-guia: Monte o limitador angular no cavalete do batente e na guia do batente (Fig. 7.1).
Encaixe o cavalete do batente com a porca no limitador angular e aperte o parafuso roscado para a direita (Fig. 7.2).

Gancho roscado para armazenamento: Aparafuse os trés suportes em conjunto (Fig. 8.1) e encaixe depois o suporte na guia
e coloque-o a distancia adequada. Aperte a contra-porca (Fig. 8.2). Coloque a barra corredica e/ou os acessorios de que
nao necessita sobre o suporte (Fig. 8.3).

Borne de ligacao: Descarne uma extremidade do cabo no orificio do borne de ligacdo, descarne a outra extremidade no perfil
da esquina da mesa (Fig. 9).

ATENCAO: Verifique se o cabo tem o comprimento adequado para que o borne de ligacio se solte automaticamente da ferramenta
elétrica ao rodar a placa da maquina.
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MONTAGEM DA SERRA CIRCULAR MANUAL

Nota: Para a primeira montagem da serra circular manual e alinhamento paralelo da lamina da serra, deve montar primeiro
o trilho-guia na bancada.

Montagem do trilho-guia: Fixe primeiro os suportes de plastico direito e esquerdo nos orificios previstos para esse fim no perfil

de aluminio. Coloque o trilho-guia paralelo a porca na placa de trabalho na bancada e introduza os dois grampos metalicos no perfil
do trilho-guia. De seguida, faca deslizar e pressione os dois grampos no suporte de plastico. Neste momento, o trilho-guia estara
perfeitamente alinhado. Aperte depois os dois grampos (Fig. 10.1 e Fig. 10.2).

Retirar a placa da maquina: Eleve primeiro ligeiramente a peca intermediaria de clivagem no encaixe para a desbloquear (Fig. 11.1).
De seguida, estique a peca intermediaria de clivagem no sentido da seta (Fig. 11.2). Levante imediatamente a peca intermediaria
de clivagem (Fig. 11.3).

ATENCAO: A peca intermediaria de clivagem: a peca intermediaria de clivagem para as serras circulares de bancada deve ser sempre
retirada antes de retirar a placa da mesa.

Eleve agora a placa da maquina pela travessa de fixacdo (Fig. 11.4). Ao elevar, a placa da maquina solta-se dos quatro dispositivos de
fixacdo e pode ser retirada com as duas maos (Fig. 11.5). Volte a colocar imediatamente a peca intermediaria de clivagem (Fig. 11.6).

Colocar a placa da maquina no trilho-guia: Coloque a placa da maquina por cima, tal como é indicado, na guia do trilho-guia
(Fig. 12).

Serra circular manual aplicavel: Consulte as dimensées maximas das serras circulares manuais aplicaveis (Figura 13). Utilize apenas
serras circulares manuais com cunha divisora, com um diametro de lamina da serra maximo de 200 mm e com uma profundidade
de corte maxima de 70 mm.

Montagem e alinhamento da serra circular manual

Solte o bloqueio da profundidade de corte da serra circular manual e volte a apertar a cobertura protetora pendente. Coloque
imediatamente a serra circular manual na placa da maquina. Ajuste a profundidade de corte com folga suficiente na ranhura da placa
de trabalho e aperte o bloqueio da profundidade de corte. Oriente imediatamente a lamina da serra circular manual paralela ao rebordo
de borracha do trilho-guia (Fig. 14.1). Monte agora os seis batentes laterais de modo a que estes tenham toda a superficie em contacto
com a placa base da maquina. Os dois batentes traseiros no sentido longitudinal servem de batentes de retencao da serra circular
manual no sentido da serracao e garantem uma fixacdo segura da serra circular manual ao serrar (Fig. 14.2). Monte depois as quatro
garras de aperto (Fig. 14.3). Retire a serra circular manual montada com a placa da maquina e deixe-a sobre a mesa, tal como

é indicado na figura (Fig. 14.4). Verifique agora, com a profundidade de corte no maximo, a distancia entre o dente mais adiantado

da lamina da serra circular e o canto dianteiro da peca intermediaria de clivagem (Fig. 14.5).

ATENCAO: Esta distancia tem de ser inferior a 20 mm. Se for necessario, deve voltar a ajustar a serra circular manual no sentido
longitudinal e voltar a ajustar os dois batentes de retencao.

Monte agora a placa da maquina em conjunto com a serra circular manual sobre a mesa, tal como é indicado, e retire a peca
intermediaria de clivagem (Fig. 14.6). Coloque a placa da maquina sobre o dispositivo de fixacdo dianteiro. De seguida, coloque-a sobre
a placa de fixacdo com uma mao na placa da mesa (Fig. 14.7). Encaixe a placa da maquina (Fig. 14.8). Volte depois a colocar a peca
intermediaria de clivagem (Fig. 14.9).

ATENCAO: Assegure que a lamina da serra circular estd montada em paralelo ao orificio da peca intermediaria de clivagem. Se for
necessario, volte a alinhar a serra circular manual (Fig. 14.2 a Fig. 14.3).

Utilizacao de serras circulares manuais com placas base largas

Se a medida desde o centro da lamina da serra até ao canto exterior da placa base for superior a 128 mm, durante a montagem devem
ser usados os dois batentes laterais grandes. Neste caso, os dois batentes laterais do "Detalhe F" servem por sua vez como batentes

de retencao para a serra circular manual (Fig. 14.10). Utilize apenas serras circulares manuais que estejam dentro das dimensdes
maximas da placa base ja mencionadas (Fig. 13).

Ligacdo a corrente elétrica: Introduza a ficha elétrica da serra circular manual no interruptor de seguranca e um cabo de extensao
do interruptor de seguranca na tomada da rede (Figura 15.1). O cabo de extensao nao esta incluido.

ATENCAO: Antes da primeira colocacdo em funcionamento, premir o interruptor térmico! Apds uma interrupcio da corrente elétrica
devido a sobretensao, prima o interruptor térmico depois de decorrido um periodo de espera de 5 a 10 minutos.
Pode acionar depois o interruptor LIGADO/ON (Figura 15.2).
No interruptor de seguranca, prima o botao vermelho para desligar (DESLIGADO/OFF). Monte o borne de ligacao na serra circular
manual (Figura 15.3). Pressione o botdo verde (LIGADO/ON) e verifique se a lamina da serra se move livremente na abertura (Fig. 15.4);
de seguida, volte a pressionar o botao vermelho (DESLIGADO/OFF).

ATENCAO: Desligue a ficha da rede enquanto n3o estiver em utilizacdo e durante a dobragem da bancada.

A MASTER cut 2500 esta agora pronta para utilizacao.
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SERRACAO ESTACIONARIA COM SERRA CIRCULAR MANUAL

ATENCAO: Trabalhe sempre com a capa protetora e utilize o sistema coletor de poeiras na capa protetora.

Serrar com limitador angular

Coloque o limitador angular na guia (Figura 16.1). Assegure que a extremidade preta da guia de angulo se situa tao perto quanto
possivel da capa protetora para garantir uma elevacao da capa (Figura 16.2). Retraia o limitador angular e coloque a peca trabalhada no
mesmo. Ligue a serra circular manual no interruptor de seguranca. Empurre a peca a trabalhar no limitador angular, como é indicado na
figura, no sentido da seta até a lamina da serra circular (Fig. 16.3) até que a peca fique totalmente serrada. Em seguida, volte a desligar
a serra circular manual no interruptor de seguranca.

ATENCAO: Assegure sempre que as suas duas maos se encontram a uma distancia suficiente da lamina da serra circular
(perigo de ferimento).

No estado atual de montagem do limitador angular, as pecas podem ser serradas entre uma altura minima de 15 mm e maxima
de 60 mm. Se a altura da peca for superior a 15 mm, a guia de esquadro deve ser desmontada (Figs. 16.4 a 16.7). O limitador angular
permite serrar a peca trabalhada num angulo de 0° a 65°. Para isso, desaperte os parafusos roscados, ajuste no suporte angular
pretendido e volte a apertar os parafusos roscados (Figura 16.8). Em seguida, serre tal como é indicado nas Figuras 16.1 a 16.3.

Serrar com limitador paralelo

Monte primeiro o limitador paralelo individual, tal como é ilustrado. Encaixe o limitador paralelo na guia sobre a mesa com a alavanca
excéntrica aberta. Alinhe o limitador paralelo em paralelo com a ajuda da escala no perfil do batente paralelo. Pressione as duas
alavancas excéntricas para baixo e aperte os parafusos de fixacdo. Assegure que o limitador paralelo fica alinhado com a lamina

da serra circular (Fig. 17.1). De seguida, deve montar a guia do limitador angular no limitador paralelo para evitar o ressalto da peca

a serrar. Utilize para isso as pecas de fixacdo do limitador angular apresentadas na figura. Monte para isso os dois parafusos com

as anilhas e as porcas quadradas individuais no limitador paralelo (Fig. 17.2). Encaixe depois a guia como ¢é indicado no limitador
paralelo, nas duas porcas quadradas. O final da guia deve encaixar no maximo até ao final da lamina da serra circular (Fig. 17.3).
Aperte os dois parafusos. Afrouxe as duas alavancas excéntricas e ajuste a largura de corte pretendida, tendo sempre em conta que

o limitador paralelo fique alinhado com a lamina da serra circular. De seguida, pressione as duas alavancas excéntricas. Ligue a serra
circular manual no interruptor de seguranca. Empurre a peca a trabalhar, como é indicado na figura, no sentido da seta para a lamina
da serra circular (Fig. 17.4) até que a peca fique totalmente serrada. Em seguida, volte a desligar a serra circular manual no interruptor
de seguranca. Em pecas trabalhadas mais estreitas, é fundamental utilizar a barra corredica fornecida (Figura 17.5). Se for necessario,
o limitador paralelo também pode ser montado a esquerda da lamina da serra circular. Para isso, deve deslocar a guia uma fila

de orificios (Fig. 17.6). Veja os passos de montagem necessarios nas Figuras 17.1 a 17.3.

Corte em esquadria vertical

Em cortes em esquadria vertical, é necessario realinhar a serra circular manual. Retire primeiro a peca intermediaria de clivagem
(Fig. 18.1). De seguida, eleve a placa da maquina pelo travessao de fixacdo (Fig. 18.2). Retire imediatamente a placa da maquina
(Fig. 18.3). Retire a cobertura protetora pendente da serra circular manual e volte a colocar a peca intermediaria de clivagem até ao
batente (Fig. 18.4). Coloque a placa da maquina montada sobre a mesa, tal como é indicado (Fig. 18.5). Afrouxe as quatro garras
de aperto e os quatro batentes laterais. Ajuste o angulo de esquadria pretendido na serra circular manual. Faca deslizar a placa base
em paralelo aos dois batentes de retencdo restantes no sentido da seta (Fig. 18.6). Verifique sempre se a lamina da serra circula
livremente na peca intermediaria de clivagem. Aperte depois os quatro batentes laterais e as quatro garras de aperto (Fig. 18.7).
Monte agora a placa da maquina em conjunto com a serra circular manual sobre a mesa, tal como é indicado, e retire a peca
intermediaria de clivagem. Coloque a placa da maquina sobre o dispositivo de fixacdo dianteiro. De seguida, coloque-a sobre a placa
de fixacdo com uma mao na placa da mesa. Encaixe a placa da maquina e, de seguida, volte a colocar a peca intermediaria

de clivagem (Figs. 14.6 a 14.9). A mesa esta agora preparada para realizar cortes em esquadria vertical (Fig. 18.8). Se for necessario,
a capa protetora pode ser ajustada lateralmente com o parafuso de ajuste para que a lamina da serra rode livremente e a uma
distancia suficiente por baixo da capa protetora (Fig. 18.9).

SERRAR COM O TRILHO-GUIA

A montagem inicial da serra circular manual (Figs. 14.1 a 14.8) foi executada de modo a trabalhar precisamente com o trilho-guia.
Coloque a placa de maquina com a serra circular manual montada sobre a mesa e substitua a peca intermédia de fenda para a
serragem estaciondria pela peca intermédia de fenda para serrar com o trilho-guia (Fig. 19.1). Coloque a peca a trabalhar sobre a placa
de trabalho. Se possivel utilize sempre o batente angular para o trilho-guia (ver seccao Cortes angulares). Monte depois o trilho-guia
com ambos os suportes e os dois grampos (Fig. 19.2). Aperte os dois grampos de modo a que a peca a trabalhar nao se possa deslocar
durante a serragem. Coloque a placa de maquina com a serra circular manual montada sobre a guia do trilho-guia. Ajuste agora

a profundidade de corte da serra circular manual de forma a que a folha da serra circular sobressaia em baixo no maximo 4 mm

da peca a trabalhar.

ATENCAO: Ao serrar pecas de trabalho, o trilho-guia tem de ser apoiado com pecas da mesma altura em toda a largura da mesa,
para que o trilho-guia nao possa capotar com a placa de maquina.

ATENCAO: A ficha elétrica da serra circular manual tem de ser ligada numa tomada, o disjuntor de seguranca e o gancho de ligacdo
nao podem ser usados para a serragem com o trilho-guia.

Ligue a serra circular manual e desloque-a sempre paralelamente ao trilho-guia (Fig. 19.3). Depois de executado o corte,
desligue a serra circular manual.
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Cortes angulares: insira o suporte plastico do batente angular num furo da placa de trabalho. Use sempre o furo mais proximo possivel
da aresta de corte do trilho-guia. Empurre a guia de batente montada de forma solta na ranhura da placa de trabalho para o perfil

do batente angular. Alinhe a peca a trabalhar junto com o batente angular no trilho-guia. Depois aperte firmemente o parafuso

de punho da guia de batente (Fig. 19.4).

Cortes em série: No caso de cortes em série monte o cursor de batente adicional. Insira o cursor de batente na ranhura do batente
angular e gire o batente de metal até a placa de trabalho. Encoste a peca a trabalhar ao batente angular no comprimento desejado.
Depois empurre o cursor de batente até a ponta da peca a trabalhar e aperte o parafuso de punho (Fig. 19.5).

SERRACAO COM SERROTE TICO-TICO

Introduza a peca intermediaria de clivagem para serrote tico-tico na placa da maquina (Fig. 20.1). Alinhe o serrote tico-tico sobre
a placa da maquina de modo a que a lamina da serra se mova centrada no orificio da serra. Monte o serrote tico-tico como

é indicado (Fig. 20.2 e 20.3). Introduza o serrote tico-tico montado com a placa da maquina na bancada e encaixe-o nos quatro
suportes. Introduza o borne de ligacdo no interruptor do serrote tico-tico e ligue a ficha elétrica do aparelho ao interruptor

de seguranca. A mesa esta pronta para funcionar com o serrote tico-tico (Fig. 20.4).

MONTAGEM DE UMA SERRA DE ESQUADRIA E MEIA ESQUADRIA

Com os parafusos de fixacao fornecidos com a entrega, é possivel montar uma serra de esquadria e meia esquadria na bancada.
Coloque a serra de esquadria e meia esquadria no centro da bancada com os orificios de montagem sobre os dois orificios oblongos
da placa de fixacao.

Fixe agora a serra de esquadria e meia esquadria. Para isso, introduza os parafusos e as pequenas anilhas de suporte por cima através
dos orificios de montagem e através das placas de fixacdo. Aparafuse fixamente por baixo com as anilhas de suporte grandes

e as porcas (Fig. 21).

ATENCAO: A serra de esquadria e meia esquadria deve ser fixada na bancada com, pelo menos, dois parafusos de fixaciao, quatro
anilhas e duas porcas. Se os orificios de montagem da sua serra ndo coincidirem com os orificios oblongos da placa
de fixacdo, a serra de esquadria e meia esquadria ndo deve ser utilizada.

AJUSTE DA PLACA DA MAQUINA

A altura da placa da maquina na bancada foi definida na fabrica para que seja garantido o deslizamento da peca trabalhada na éarea
correspondente a placa da maquina e a bancada de trabalho. Caso seja necessario, a altura da placa da maquina pode ser ajustada.
Para isso é necessario soltar as cinco contra-porcas. De seguida é necessario alinhar a placa da maquina com os cinco parafusos de
ajuste a uma altura nova alinhada com a placa de trabalho, e é necessario voltar a apertar as contra-porcas (Fig. 22). Antes de iniciar
cada trabalho, verifique se as cinco contra-porcas estdo apertadas.

ACESSORIOS ESPECIAIS DA MASTER cut 2500
DUAS CUNHAS DIVISORAS PARA MONTAR DE FORMA ADICIONAL, N.° ART. 6916000 E 6917000
PARA A UTILIZACAO DE SERRAS CIRCULARES MANUAIS SEM CUNHA DIVISORA

ATENCAO: Os acessorios especiais aqui descritos s6 devem ser utilizados com a MASTER cut 2500.

NOTA: a funcdo e o manuseamento deste acessorio especial sao descritos de seguida e ilustrados a partir da pagina 21.

INSTRUCOES DE UTILIZACAO

Ambas as cunhas divisoras permitem a utilizacao de serras circulares manuais, sem cunha divisora.

A cunha divisora 6916000 é permitida para a utilizacao de serras circulares manuais com laminas de serra circular manual
com um didmetro maximo de 160 mm e uma largura de corte minima de 2,4 mm e maxima de 2,8 mm.

A cunha divisora 6917000 é permitida para a utilizacao de serras circulares manuais com laminas de serra circular manual
com um didmetro maximo de 200 mm, uma largura de corte minima de 2,4 mm e maxima de 2,8 mm

e uma profundidade de corte maxima de 66 mm.

ATENCAO: antes de utilizar os acessorios especiais é absolutamente necessario ter em conta as instrucdes gerais de seguranca, as
instrucdes de seguranca para serras circulares manuais e as instrucoes de utilizacdo originais da serra circular manual sem cunha
divisora.

CUNHAS DIVISORAS, N.° ART. 6916000 E 6917000

O artigo Cunha Divisora com o n.° 6916000 contém os componentes: 1x cunha divisora (para um didametro maximo de lamina
da serra circular de 160 mm), 1x alojamento de cunha divisora (versao grande), 1x ferramenta de nivelamento (Fig. A).

O artigo Cunha Divisora com o n.° 6917000 contém os componentes: 1x cunha divisora (para um diametro maximo da lamina
da serra circular de 200 mm), 1x alojamento de cunha divisora (versao pequena), 1x ferramenta de nivelamento (Fig. B).

ATENCAO: Em seqguida, sdo descritos apenas o funcionamento e a montagem da cunha divisora com o N.° Art. 6916000 para serras
circulares manuais com um didmetro de lamina maximo de 160 mm. A cunha divisora com o N.° Art. 6917000 para serras
circulares manuais com um didmetro de lamina maximo de 200 mm tem uma montagem e um funcionamento idénticos.
Com esta cunha divisora é possivel trabalhar pecas com uma altura maxima de 50 mm.
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MONTAGEM DA SERRA CIRCULAR MANUAL SEM CUNHA DIVISORA

ATENCAO: Para a primeira montagem da serra circular manual e o alinhamento paralelo da lamina da serra, a serra circular manual
deve ser alinhada e montada com a placa da maquina sobre o trilho-guia.

NOTA: Para isso, leia e siga as indicacoes de trabalho destas instrucoes de utilizacao para a montagem do trilho-guia e para
a desmontagem e a coloca¢ao da placa da maquina.

Montagem e alinhamento da serra circular manual

Solte o bloqueio da profundidade de corte da serra circular manual e volte a apertar a cobertura protetora pendente. Coloque
imediatamente a serra circular manual na placa da maquina. Ajuste a profundidade de corte com folga suficiente na ranhura da placa
de trabalho e aperte o bloqueio da profundidade de corte. Oriente imediatamente a lamina da serra circular manual paralela ao rebordo
de borracha do trilho-guia (Fig. C.1). Monte agora os seis batentes laterais de modo a que estes tenham toda a superficie em contacto
com a placa base da maquina. Os dois batentes traseiros no sentido longitudinal servem de batentes de retencao da serra circular
manual no sentido de serracdo e para garantir uma fixacdo segura da serra circular manual ao serrar (Fig. C.2). Monte depois as quatro
garras de aperto (Fig. C.3). Retire a serra circular manual montada com a placa da maquina e deixe-a sobre a mesa, tal como é indicado
na figura (Fig. C.4). Verifique agora, com a profundidade de corte maxima, a distancia entre o dente mais adiantado da lamina da serra
circular e o canto dianteiro da peca intermediaria de clivagem (Fig. C.5).

ATENCAO: Esta distancia tem de ser inferior a 20 mm. Se for necessario, deve voltar a ajustar a serra circular manual no sentido
longitudinal e voltar a ajustar os dois batentes de retencao.

NOTA: Se a medida desde o centro da lamina da serra até ao canto exterior da placa base for superior a 128 mm, durante a montagem
devem ser usados os dois batentes laterais grandes. Para isso, leia e siga as indicacoes de trabalho destas instrucoes
de utilizacao para a montagem de placas base grandes em serras circulares manuais.

MONTAGEM DA CUNHA DIVISORA

Coloque a serra circular manual montada sobre a mesa, tal como é indicado (Fig. D.1). Monte a cavilha de alojamento individual com

o parafuso de fixacdo. Faca deslizar esta unido, como é indicado na figura, na placa da mesa até que a ranhura de alojamento da cunha
divisora fique visivel (Fig. D.2). Coloque a cunha divisora a cerca de 2 cm na ranhura da cavilha de alojamento (Fig. D.3). Assegure que
a cunha divisora esta rodada até ao batente na placa da maquina (= alinhamento vertical). Aperte o parafuso de fixacao (Fig. D.4).

ALINHAR A SERRA CIRCULAR MANUAL

Coloque a serra circular manual montada sobre a mesa, tal como é indicado.

ATENCAO: Verifique imediatamente se a lamina da serra circular esta alinhada de forma centrada em relacio a cunha divisora
e a abertura da serra.

O lado dianteiro da serra circular manual deve estar alinhado com a marca 0 da placa base da serra circular manual e as duas linhas
auxiliares de marcacéo da placa da maquina. A parte posterior da serra circular manual deve estar alinhada de forma centrada com
a lamina da serra circular e a cunha divisora (Fig. D.5).

ATENCAO: Se a lamina da serra circular ndo estiver alinhada de forma centrada com a cunha divisora, devera voltar a realizar
o alinhamento lateral da serra circular manual.

ATENCAO: Para ajustar a placa da maquina na mesa, deve voltar a desmontar a cunha divisora com a cavilha de alojamento
e o parafuso de fixacao.

Afrouxe o parafuso de fixacdo e puxe a cunha divisora para cima. De seguida, retire a cavilha de alojamento com o parafuso
de fixacao (Fig. D.6).

Ajustar a distancia de seguranca da cunha divisora e da lamina da serra circular com a ferramenta de nivelamento.

Monte agora a placa da maquina em conjunto com a serra circular manual sobre a mesa, tal como é indicado, e retire a peca
intermediaria de clivagem (Fig. E.1). Coloque a placa da maquina sobre o dispositivo de fixacdo dianteiro antigo. De seguida, coloque-a
sobre a placa de fixacgdo com uma méao na placa da mesa (Fig. E.2). Encaixe a placa da maquina (Fig. E.3). Volte depois a colocar a peca
intermediaria de clivagem (Fig. E.4). Monte a cavilha de alojamento individual com o parafuso de fixacdo. Faca deslizar esta unido, como
é indicado na figura, na placa da mesa até que a ranhura de alojamento da cunha divisora fique visivel (Fig. E.5). Coloque a cunha
divisora a cerca de 2 cm na ranhura da cavilha de alojamento (Fig. E.6). Assegure que a cunha divisora esta rodada até ao batente na
placa da maquina (= alinhamento vertical). Aperte o parafuso de fixacdo (Fig. E.7). Monte as pecas individuais que aparecem na figura
na cunha divisora (Fig. E.8). Aperte o parafuso e a porca serrilhada unidos na cunha divisora, monte o parafuso e a porca serrilhada sem
apertar na zona dianteira da carcaca (Fig. E.9). Afrouxe o parafuso de fixacao da cavilha de alojamento (Fig. E.10). Empurre a cunha
divisora verticalmente para baixo até a lamina da serra circular (Fig. E.11). Empurre a cunha divisora para baixo até que, pelo menos,
um dente da lamina da serra circular fique em contacto com a carcaca da ferramenta de nivelamento. Aperte agora a porca serrilhada
dianteira (Fig. E.12). Depois de apertar o parafuso sextavado interior, a distancia de seguranca fica ajustada no maximo 5 mm entre a
lamina da serra circular e a cunha divisora (Fig. E.13). Desaparafuse depois a ferramenta de nivelamento da cunha divisora (Fig. E.14).

ATENCAO: Verifique novamente se a lamina da serra circular esta centrada em relacdo a cunha divisora (Fig. E.14) e que a distancia

de seguranca de um maximo de 5 mm se mantém entre a lamina da serra circular e a cunha divisora (Fig. E.12); caso
contrario, devera voltar a alinhar a serra circular manual.
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ATENCAO: Antes de cada trabalho, verifique se a cunha divisora e as pecas de fixacdo estdo bem apertadas!

A bancada esta agora pronta para a serracao estacionaria. Leia para isso as indicacoes de trabalho da serracao estacionaria com
a serra circular manual.

Regulacao da profundidade de corte

Ao mudar a profundidade de corte da serra circular manual, é necessario ajustar igualmente a altura da cunha divisora para manter
a distancia de seguranca maxima de 5 mm em relacdo a lamina da serra circular manual. Desaperte primeiro a cunha divisora com
a chave sextavada. Ajuste a profundidade de corte pretendida para a serra circular manual. Aperte o bloqueio da profundidade

de corte. Monte e posicione o ferramenta de nivelamento em conjunto com a cunha divisora, tal como é descrito nas

figuras de E.5 a E.14.

Corte em esquadria vertical

Para fazer cortes em esquadria vertical é necessario voltar a alinhar lateralmente a serra circular manual. Ajuste o angulo de esquadria
pretendido na serra circular manual. Retire a cobertura protetora da serra circular manual e coloque a maquina centrada sobre

a abertura da serra da placa da maquina. Solte o bloqueio da profundidade de corte da serra circular manual e deixe descair até

a profundidade maxima. Aperte o bloqueio da profundidade de corte (Fig. F.1).

ATENCAO: Alinhe a lamina da serra circular paralela a abertura da serra. Verifique agora a distancia entre o dente dianteiro da ldmina
da serra circular e o canto dianteiro da abertura da serra. Esta distancia deve ser inferior a 20 mm (Fig. F.2).

Monte agora os seis batentes laterais de modo a que estes tenham toda a superficie em contacto com a placa base da maquina. Os dois
batentes traseiros no sentido longitudinal servem de batentes de retencao da serra circular manual no sentido de serracao e para
garantir uma fixacdo segura da serra circular manual ao serrar. Monte depois as quatro garras de aperto (Fig. F.3).

NOTA: Se a medida desde o centro da lamina da serra até ao canto exterior da placa base for superior a 128 mm, durante a montagem
devem ser usados os dois batentes laterais grandes. Para isso, leia e siga as indicacoes de trabalho destas instrucoes
de utilizacao para a montagem de placas base grandes em serras circulares manuais.

MONTAGEM DA CUNHA DIVISORA

Coloque a serra circular manual montada sobre a mesa, tal como é indicado (Fig. F.4). Monte a cavilha de alojamento individual com

o parafuso de fixacdo. Faca deslizar esta unido, como é indicado na figura, na placa da mesa até que a ranhura de alojamento da cunha
divisora fique visivel (Fig. F.5). Coloque a cunha divisora a cerca de 2 cm na ranhura da cavilha de alojamento (Fig. F.6). Rode a cunha
divisora até que esta fique exatamente centrada em rela¢do a lamina da serra circular. Aperte o parafuso de fixacao (Fig. F.7).

ATENCAO: Se a lamina da serra circular ndo estiver alinhada de forma centrada com a cunha divisora, devera voltar a realizar
o alinhamento lateral da serra circular manual.

ATENCAO: Para ajustar a placa da maquina na mesa, deve voltar a desmontar a cunha divisora com a cavilha de alojamento
e o parafuso de fixacao.

Afrouxe o parafuso de fixacdo e puxe a cunha divisora para cima. De seguida, retire a cavilha de alojamento com o parafuso de fixacdao
(Fig. F.8).

Ajustar a distancia de seguranca da cunha divisora e da lamina da serra circular com a ferramenta de nivelamento.

Monte agora a placa da maquina em conjunto com a serra circular manual sobre a mesa, tal como é indicado, e retire a peca
intermediaria de clivagem (Fig. F.9). Coloque a placa da maquina sobre o dispositivo de fixacdo dianteiro. De seguida, coloque-a sobre
a placa de fixacdo com uma mao na placa da mesa (Fig. F.10). Encaixe a placa da maquina (Fig. F.11). Volte depois a colocar a peca
intermediaria de clivagem (Fig. F.12). Monte a cavilha de alojamento individual com o parafuso de fixacdo. Faca deslizar esta uniao,
como é indicado na figura, na placa da mesa até que a ranhura de alojamento da cunha divisora fique visivel. Coloque a cunha divisora
a cerca de 2 cm acima da ranhura da cavilha do suporte. Rode a cunha divisora até que esta fique exatamente centrada em relacao

a lamina da serra circular. Aperte o parafuso de fixacao (Fig. F.13). Monte as pecas individuais que aparecem na figura na cunha divisora
(Fig. F.14). Aperte o parafuso e a porca serrilhada unidas na cunha divisora, monte o parafuso e a porca serrilhada sem apertar na parte
dianteira da carcaca (Fig. F.15). Afrouxe imediatamente o parafuso de fixacdo da cavilha de alojamento (Fig. F.16). Empurre a cunha
divisora verticalmente para baixo até a lamina da serra circular (Fig. F.17). Empurre a cunha divisora para baixo até que, pelo menos,
um dente da lamina da serra circular fique em contacto com a carcaca da ferramenta de nivelamento. Aperte agora a porca serrilhada
dianteira (Fig. F.18). Depois de apertar o parafuso sextavado interior, a distancia de seguranca fica ajustada no maximo 5 mm entre

a lamina da serra circular e a cunha divisora (Fig. F.19). De seguida, desaparafuse a ferramenta de nivelamento da cunha divisora.

ATENCAO: Verifique novamente se a lamina da serra circular esta centrada em relacdo a cunha divisora e que a distancia de seguranca
de um maximo de 5 mm se mantém entre a lamina da serra circular e a cunha divisora, caso contrario, devera voltar
a alinhar a serra circular manual (Fig. F.20).

ATENCAO: Antes de cada trabalho, verifique se a cunha divisora e as pecas de fixacdo estdo bem apertadas!

A bancada esta agora pronta para a serracao estacionaria. Leia para isso as indicacdes de trabalho da serracao estacionaria
com a serra circular manual.
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Garantia

Querido amador e amadora de bricolage Adquiriu

um produto da wolfcraft® de elevado valor, que Ihe ira proporcionar grande prazer na bricolage caseira. Os produtos da
wolfcraft® correspondem a um nivel técnico elevado e passam por fases intensivas de desenvolvimento e de exame antes
de serem comercializados. Durante a producao em série efectuamos controlos constantes e testes regulares que asseguram
o elevado nivel de qualidade. Desenvolvimentos técnicos solidos e controlos de qualidade competentes conferem-lhe a
seguranca de ter tomado a decisao de compra acertada.

Concedemos-lhe uma garantia de 10 anos a partir da data de compra, para o produto wolfcraft® que adquiriu, sob condicao

de uso exclusivo num ambito privado e ndo profissional. A garantia s6 da cobertura a danos no préprio artigo de compra,

e apenas aqueles que sao resultantes de defeitos de material e de producdo. Esta garantia ndo cobre defeitos ou danos resultantes
de funcionamento improprio ou falta de manutencéo devida. A garantia também nao cobre efeitos de deterioracdo habituais

e desgaste devido ao uso, nem defeitos ou danos dos quais o cliente estava ciente na altura da celebra¢do do contrato.

Os direitos decorrentes da garantia s6 podem ser reivindicados mediante apresentacao da factura / do recibo de compra.

A garantia fornecida pela wolfcraft® ndo restringe os seus direitos legais como consumidor (ap6s cumprimento,
rescisao ou reducao, indemnizacao ou compensacao de despesas).

Declaracao de conformidade segundo a Directiva Maquinas 2006/42/EG, anexo Il A

Pela presente a firma wolfcraft GmbH em D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, declara que este produto (MASTER cut 2500)
corresponde a Directiva Maquinas 2006/42/CE.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

Em conformidade com as seguintes normas: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.03.2017

j’lhb '%(

Thomas Wolff
Pessoa autorizada para assinar a Declaracdo de Conformidade e para compor a documentacao técnica.
(Direccao; wolfcraft GmbH)
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INDLEDNING

« BEMARK! Laes alle sikkerhedsoplysninger og anvisninger, der folger med MASTER cut 2500 og de benyttede elektrovaerktgjer.
Tilsidesaettelse af sikkerhedsoplysninger og anvisninger kan forarsage elektriske sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

» Opbevar betjeningsvejledningen til evt. senere brug.

TEKNISKE DATA

Mal (monteret): 1185 x 757 x 863 mm (bredde x dybde x hgjde)
Mal (sammenklappet): 1085 x 757 x 213 mm

Arbejdsflade: 1035 x 695 mm

Max. emnehgjde: Bordrundsav 60 mm / faringsskinne 60 mm
Max. snitbredde med parallelt anslag: Bordrundsav 570 mm

Max. snitleengde: Styreskinne 740 mm

Max. emnemal: 600 x 400 x 65 mm (fraesebord)
Spaendehullers boringsdiamater: 20 mm

Spaendehullers boringsmgnster: 135/ 135 mm (horisontal / vertikal)
Baereevne: 120 kg

Vaegt: 24 kg

SYMBOLER OG DERES BETYDNING

Advarsel mod generelle farer Ma ikke benyttes til at save braende.

Laes vejledning og anvisninger! o~ Der ma kun benyttes manuelle rundsave med
' e _ 1| et max. snitdybde pa 70 mm.

Benyt beskyttelsesbriller. {/:;L} Der ma kun benyttes m.anuelle rupdsave
L max. J med en max. savbladsdiameter pa 200 mm.
200 mm
PY -

Benvt h \ Forud for hvert snit indstilles rundsavens snitdybde pa en made,
enyt hareveern. \__.t\, sa savbladet rager max. 4 mm ud af emnet.

@@ ® 0 >

Y[ A
Benyt en stavmaske. EYE |- %/ Benyt kun manuelle rundsave med spaltekniv.
+
-—p Traek stikket ud N iﬂ. Anvendelse som fraesebord udelukkende i forbindelse
©0 A 23‘1'; ‘V med parallel-fraeseanslag (varenummer 6901000).
R . - L=
Yleisia tietoja Benyt kun vaerktgjer med en max. effekt pa 2760 W.
MONTERINGSV/ZARKTQ)J

1 unbrakonggle:
SW 5 (medfelger)

1 fastnagle: SW 10
(medfglger ikke)

1 skruetraekker: PH 1
(medfglger ikke)

o' W Q)
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KORREKT BRUG

MASTER cut 2500 er en kombineret praecisionsbordsav og arbejdsstation. Den er velegnet til:

montering af en rundsav med spaltekniv pa maskinpladen med en maks. savklingediameter pa 200 mm og en maks. snitdybde
pa 70 mm. Anvend kun save inden for de angivne maksimale grundpladedimensioner (se billede 13). Det relevante spalteindlaeg
skal bruges. Den er saledes en stationaer bordrundsav.

anvendelse som rundsavsbord til rundsave uden spaltekniv. Udelukkende i forbindelse med separat spaltekniv som tilbeheor,
varenummer 6916000 med en maks. savklingediameter pa 160 mm og en skaerebredde pa min. 2,4 mm.

anvendelse som rundsavsbord til rundsave uden spaltekniv. Udelukkende i forbindelse med separat spaltekniv som tilbeheor,
varenummer 6917000 med en savklingediameter pa min. 161 mm til maks. 200 mm, en skaerebredde pa min. 2,4 mm

og op til maks. 66 mm skaeredybde.

anvendelse som handrundsav pa faringsskinnen til behandling af starre emner som dere, arbejdspladser osv. Her fungerer
maskinpladen med spalteindlaeg og faringsskinne som styreskinne for faringsskinnen.

anvendelse som rundsavsbord. Spalteindlaegget for stiksave og overfraesere skal anvendes.

montering af en kap- og geringssav. Kap- og geringssaven skal monteres sikkert i de dertil indrettede lange huller med det
medfelgende fastgarelsesmateriale.

anvendelse som fraesebord udelukkende i forbindelse med parallel-fraeseanslag art.nr. 6901000 og til overfraesere med 230 V
og maks. 1.800 W. Anvend ingen fraeser med en diameter pa over 27 mm! Fraesemaskinen ma ikke bruges i forbindelse

med faringsskinnen. Spalteindlaegget for overfraesere og stiksave skal anvendes med indlaegsringene.

anvendelse som arbejdsbord til bearbejdning af emner (f.eks. boring, slibning osv.). Ved hjzelp af wolfcraft-enhandstvingere
(Varenummer 3036000) kan emnerne fastgeres sikkert i arbejdspladens spaendehuller.

Producentens angivelser og de anvendte maskiners sikkerhedsdatablade samt maskinbordets sikkerhedsdatablade

skal overholdes.

 Overhold dine lokale love og bestemmelser ved bortskaffelse af MASTER cut 2500.

Brugeren hafter selv for skader og uheld som felge af uhensigtsmaessig brug.

GENERELLE SIKKERHEDSANVISNINGER

Hold arbejdsomradet rent og serg for god ventilation. Uorden og ubelyste arbejdsomrader kan vaere arsag til ulykker.

El-veerktaj ma ikke benyttes i eksplosionstruede omrader, hvor der befinder sig braendbar veeske, gasser eller stovpartikler.
Under arbejdet med el-vaerktgj dannes der gnister, der kan anteende stov eller dampe.

Born og andre personer skal holdes pa afstand, nar el-veerktgjet benyttes. | tilfelde af uopmaerksomhed kan man miste kontrollen
over vaerktojet.

El-veerktgjets tilslutningsstik skal passe til stikkontakten. Stikket ma ikke aendres pa nogen made. Der ma ikke benyttes
adapterstik sammen med el-vaerktgjer. Uendrede stik og passende stikkontakter nedsaetter risikoen for elektrisk stod.
El-vaerktgjer skal beskyttes mod regn og fugtighed. Hvis der treenger vand ind i et el-vaerktgj, oges risikoen for elektrisk stod.
Hvis el-veerktgjet anvendes til udendors arbejder, ma der kun benyttes forleengerledninger, der er godkendt til udenders brug.
Brug af en sadan forlaengerledning nedsaetter risikoen for elektrisk sted.

Hvis det bliver nadvendigt at arbejde med el-vaerktgjet i fugtige omgivelser, skal der anvendes en fejlstromsafbryder.

En sadan afbryder nedsaetter risikoen for elektrisk sted.

Vaer opmaerksom og fokuseret pa det, du laver, og lad fornuften rade, nar du arbejder med el-vaerktgjet. Undlad at benytte
el-vaerktgjet, hvis du er traet eller under indflydelse af euforiserende stoffer, spiritus eller medicin. Et gjebliks uopmaerksomhed
kan fare til alvorlige kvaestelser.

Benyt egnet personligt beskyttelsesudstyr, dvs. harevaern, beskyttelsesbriller, stavmaske i forbindelse med stavgenererende arbejde
samt beskyttelseshandsker ved bearbejdning af ru materialer og ved udskiftning af vaerktgj.

Fjern justeringsredskaber eller skruenggler for du starter el-veerktgjet. Et stykke redskab eller en nggle, der sidder i en bevaegelig
del af el-veerktojet, kan forarsage kvaestelser.

Ifor dig passende beklaedning. Tojet ma ikke vaere lgstsiddende og der ma ikke baeres smykker. Har, toj og handsker holdes
pa afstand af roterende dele. Lastsiddende tgj, smykker eller langt har kan blive fanget af roterende dele.

Benyt altid beskyttelseskappe med stgvudsugning.

El-veerktajet ma ikke benyttes, hvis kontakten er defekt. El-vaerktgj, der hverken kan taendes eller slukkes, er farligt og skal
repareres.

El-veerktgj, der ikke er i brug, skal opbevares utilgaeengeligt for barn. Personer, der ikke er fortrolige med brugen

af el-vaerktgjet eller ikke har lzest disse anvisninger, ma ikke benytte vaerktgjet. El-vaerktajer er farlige, hvis de benyttes

af uerfarne personer.

For du pabegynder arbejdet skal alle apparater og vaerktejer funktionstestes. Der ma ikke arbejdes med beskadiget eller slavt
vaerktgj.

El-veerktajer ma kun repareres af kvalificeret fag personale. Benyt de originale reservedele. P4 den made sikrer man,

at el-veerktajets sikkerhedsstandard bevares.

Traek stikket ud eller tag akkupakken ud af elektrovaerktgjet, inden du foretager indstillinger pa apparatet eller udskifter
tilbehgrsdele. Utilsigtet start af elektrovaerktgjet kan forarsage uheld.

Opstil maskinbordet korrekt, inden du monterer elektrovaerktojet. Korrekt opstilling er vigtigt for at forhindre, at bordet bryder
sammen.

Fastger elektrovaerktgjet sikkert pa maskinpladen, inden du benytter det. Hvis elektrovaerktgjet glider af pa maskinpladen,

kan dette medfgare tab af kontrol.

Stil maskinbordet pa et fast, jeevnt og vandret underlag. Hvis maskinbordet vipper eller flytter sig, vil dette fa negativ indflydelse
pa faring af elektrovaerktgjet eller emnet.

Pas pa ikke at overbelaste maskinbordet. Maskinbordet ma ikke benyttes som stige eller stativ. Overbelastning (f.eks. hvis noget
star pa maskinbordet) kan fare til, at bordets tyngdepunkt flytter sig og bordet vzelter.
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Bordet ma ikke benyttes til bearbejdning af materialer, der ikke er af trae, og heller ikke til let spantagende kunststoffer. Undtagelse:
Let spantagende metaller (f.eks. aluminium) ma gerne bearbejdes med stiksav, hvis der benyttes egnede savklinger.

Lase splinter, spaner og lignende ma ikke fjernes med handen fra omradet teet pa savklingen, nar denne keorer!

De anvendte maskiner skal leve op til kravene iht. DIN EN 60745-1. Apparater fra og med byggear 1995 skal baere et CE-tegn.
Ved manuel bearbejdning af emnerne skal der benyttes parallelt anslag eller vinkelanslag.

Nar der er blevet slukket for motoren, ma savklingerne ikke bremses ved tryk fra siden!

Benyt kun veerktgjerne til det, de er beregnet til.

Benyt kun intakte savklinger; grundlegemet ma ikke vaere tykkere og udlaegningen ikke smallere end spaltekilen.

Kontrollér med jaevne mellemrum, at alle skruer er spaendt forsvarligt!

Benyt ikke arbejdsbordet til andre formal end dem, det er beregnet til!

Alle genstande, der ikke skal bruges, fjernes fra arbejdsbordet.

Ma ikke benyttes til at save braende.

Benyt ikke maskinbordet til savning af rundtemmer.

Benyt udelukkende sikkerhedskontakten til at taende og slukke elektroveerktgjerne.

Til vedvarende fiksering af kontakten i “ON"-position ma du kun benytte medfglgende startklemme.

Beskadigede spalteindlaeg skal straks erstattes af nye.

Benyt altid en skubbepind i forbindelse med bearbejdning af smalle emner.

Forvis dig om, at excentersteengerne til fiksering af bordbenene er lukket.

Inden du gar i gang med at save, skal du forvisse dig om, at bade handrundsaven, overfraeseren eller stiksaven er forsvarligt
fastgjort til maskinpladen og at denne er gaet i hak i maskinbordets udsparing eller sidder sikkert i feringsskinnen.

Vaer opmaerksom pa de max. emnemal (se tekniske data).

De forskellige spalteindleeg ma kun benyttes til deres specifikke anvendelsesomrade (se grafisk beskrivelse pa de enkelte indlaeg).
Haeng skydestokken, spalteindlaegget eller vinkelanslaget pa de dertil indrettede skruekroge, nar de ikke er i brug.

Anvend ikke maskinbordet i forbindelse med regn eller fugtighed i det fri.

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR RUNDSAVE

Udover de sikkerhedsanvisninger, der gzelder for maskinen, bedes du vaere opmaerksom pa de for handrundsave gaeldende
sikkerhedsanvisninger.

Der ma kun benyttes handrundsave med spaltekile, max. 200 mm savklingediameter samt max. 70 mm skaeredybde.

Benyt kun save inden for de naevnte max. grundplademal (se fig. 13).

Bordrundsave ma kun benyttes med korrekt monteret beskyttelseskappe.

BEMARK: Se efter, om rundsavklingen er monteret parallelt med spalteindlaeggets abning. Eventuelt kan det blive nedvendigt
at foretage rejustering af handrundsaven.

Lange emner skal stottes pa aftagesiden, sa de kommer til at ligge vandret; benyt f.eks. wolfcraft rullebuk (Art.-nr. 6119973).
Pas pa, at handrundsaven ikke overbelastes.

Der ma ikke benyttes slibeskiver.

Anvend kun de anbefalede savklinger og vaelg disse afhaengigt af, hvilke materialer der skal bearbejdes.

FARE: Stik ikke handen ned i saveomradet eller omkring savklingen.

For ikke handen ind under emnet. Under emnet kan beskyttelseskappen ikke yde nogen beskyttelse mod savklingen.

Tilpas snitdybden efter emnets tykkelse. Nedenfor emnet skal man kunne se mindre end en fuld tandhgjde.

Veer altid forberedt pa, at savklingen evt. far fat i emnet under savningen og at dette kan blive slynget ind mod brugeren.
Tilbageslag skyldes altid forkert og/eller uhensigtsmaessig brug af saven. Dette kan dog forhindres gennem foranstaltninger,

der beskrives i det folgende.

Hold fast i saven med begge haender og hold armene i en position, fra hvilken tilbageslagskraften kan afveerges. Sta altid lidt
forskudt i forhold til savbladet, dvs. savbladet ma ikke flugte med kroppen. Ved et tilbageslag kan rundsaven springe tilbage,
men tilbageslagskraften kan afvaerges, hvis der traeffes egnede foranstaltninger.

Hvis savklingen seetter sig fast eller du afbryder arbejdet, skal du slukke for saven og holde denne i ro i materialet indtil
savklingen star stille. Prov aldrig at traekke saven (baglaens) ud af emnet, sa leenge savklingen bevaeger sig, da dette kan
bevirke et tilbageslag. Find ud af, hvorfor savklingen har sat sig fast, og fjern sa arsagen.

Hvis du onsker at ssette en sav i gang, der befinder sig i et emne, skal savklingen centreres i savspalten. Forvis dig om,

at savteenderne ikke har sat sig fast i emnet. Hvis savklingen sidder fast, er der fare for, at den springer ud af emnet eller
forarsager et tilbageslag, nar saven startes pany.

Sorg for god statte til store plader for at mindske risikoen for tilbageslag som folge af at savklingen har sat sig fast. Pa grund
af deres egenvaegt kan det nemt ske, at store plader bliver bgjet. Pladerne skal stattes i begge sider, dvs. bade taet pa savspalten
og ud mod kanten.

Der ma ikke benyttes slove eller beskadigede savklinger, da de pga. en for smal savspalte vil forarsage storre friktion

og tilbageslag. Desuden er der stor risiko for, at savklingen seetter sig fast.

For du gar i gang med at save, skal du huske at spaende indstillingen for snitdybde og snitvinkel. Hvis indstillingen aendres,
mens der saves, er der fare for at savklingen saetter sig fast og forarsager et tilbageslag.

Udvis szerlig forsigtighed i forbindelse med dyksnit i eksisterende vaegge eller andre "skjulte” omrader, idet savklingen

kan blokere og forarsage et tilbageslag.

Vaer opmaerksom pa de max. emnemal (se tekniske data).

Benyt altid glidestaven i forbindelse med savning af riller og fuger, da savbladet ikke er synligt.
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SIKKERHEDSHENVISNINGER FOR BORDRUNDSAVE

Montér beskyttelsesafskaermningen korrekt. Beskyttelsesafskeermningen skal vaere funktionsdygtig og monteret korrekt.
Lose, beskadigede eller ikke-korrekt fungerende beskyttelsesafskaeermning skal repareres eller udskiftes.

Anvend altid beskyttelsesafskaermning til savklingen samt spaltekniven i forbindelse med delesnit. Ved delesnit, hvor savklingen
skaerer helt igennem emnets tykkelse, formindsker beskyttelsesafskaeermningen og andre sikkerhedsanordninger risikoen for
beskadigelser.

OBS: Fugesnit, udskeering eller opdeling i lobet af arbejdsprocessen er ikke tilladt med maskinbordet!

OBS: Emner, der er tyndere en 2 mm, ma ikke bearbejdes!

Inden elvaerktojet slas til, skal man sikre, at savklingen ikke er i kontakt med beskyttelsesafskaermningen, spaltekniven eller
emnet. Hvis savklingen kommer i kontakt med disse komponenter, er der risiko for en farlig situation.

Justér spaltekniven i overensstemmelse med beskrivelsen i denne betjeningsvejledning. Forkert afstand, position og indstilling
kan forarsage, at spaltekniven ikke effektivt forhindrer tilbageslag.

For at spaltekniven kan fungere, skal den kunne skaere i emnet. Ved skaring i emner, der er for korte til, at spaltekniven kan
skaere i dem, fungerer spaltekniven ikke. Under disse betingelser kan spaltekniven ikke forhindre et tilbageslag.

Anvend den passende savklinge til spaltekniven. For at spaltekniven kan fungere korrekt, skal savklingens diameter passe til den
relevante spaltekniv, savklingens hovedblad skal veere tyndere end spalteknivens, og tandbredden vaere starre end spalteknivens
tykkelse.

FARE: Hold fingre og haender vaek fra savklingen og savomradet. Et gjebliks uopmaerksomhed eller ved en forkert bevaegelse kan
handen kan man komme i kontakt med savklingen og padrage sig alvorlige skader.

For emnet udelukkende imod savklingens eller skaereveerktojets omdrejningsretning. Hvis man fgrer emnet i samme
omdrejningsretning som savklingen over bordet, kan det medfere, at emnet og handen kommer i kontakt med savklingen.

Anvend ved snit pa langs aldrig geringsanslag ved fremfgring af emnet, og anvend ved tvaersnit med geringsanslaget aldrig
derudover parallelanslaget til laengdeindstilling. Samtidig fering af emnet med parallelanslaget og geringsanslaget forhgjer risikoen
for, at savklingen saetter sig fast, og der opstar et tilbageslag.

Ved leengdesnit skal fremferingskraften til emnet udferes mellem anslagsskinnen og savklingen. Anvend en skydestok, nar
afstanden mellem anslagsskinnen og savklingen er mindre end 150 mm, og en skydeblok, nar afstanden er mindre end 50 mm.
Denne form for arbejdsredskaber sgrger for, at handen forbliver i sikker afstand af savklingen.

Anvend kun den medfglgende skydestok fra producenten eller en, der er fremstillet i overensstemmelse med henvisningerne.
Skydestokken sikrer, at handens afstand til savklingen er tilstraekkelig.

Anvend aldrig en beskadiget skydestok, eller en, der er savet i. En beskadiget skydestok kan ga i stykker og medfere, at handen
kommer i kontakt med savklingen.

Anvend altid arbejdsredskaber. Anvend altid parallelanslaget eller geringsanslaget til placering og fremforing af emnet. "Uden
arbejdsredskaber” betyder, at emnet ikke fremfores ved hjzelp af parallelanslag eller geringsanslag, men fremfares eller understottes
med haenderne. Savning med haenderne forer til forkert udferelse, fastklemning og tilbageslag.

Grib aldrig fat i en savklinge, der er i bevaegelse. Hvis man tager fat i et emne, kan det medfare utilsigtet kontakt med savklingen,
mens den er i bevaegelse.

Understgt lange og/eller brede emner bag pa eller ved siden af savebordet, sa emnet forbliver i vater. Lange og/eller brede
emner er tilbgjelige til at falde ud over savebordets kant, hvilket medfarer tab af kontrol, fastklemning af savklingen og tilbageslag.
Fremfor emnet jeevnt. Undlad at bgje eller dreje emnet. Hvis savklingen saetter sig fast, skal du sla elvaerktgjet fra, treekke
stikket ud og lose problemet, der har forarsaget fastklemningen. Hvis savklingen fastklemmes pa grund af emnet, kan det
medfare tilbageslag eller blokering af motoren.

Fjern ikke afsavet materiale, mens saven drejer rundt. Afsavet materiale kan saette sig fast mellem savklinge og anslagsskinne eller
i beskyttelsesafskaermningen og traekke fingre ind mod savklingen, nar dette materiale fjernes. Sluk saven, og afvent, indtil savklingen
ikke er i omdrejninger, for materialet fjernes.

Man bgr aldrig sta i lige ud for savklingen. I forhold til savklingen ber man altid befinde sig pa samme side som
anslagsskinnen. Ved et tilbageslag kan emnet blive slynget i hgj fart mod personer, der star foran og ud for savklingen.

Grib aldrig fat i savklingen for oven eller bag pa for at treekke eller understatte emnet. Det kan fore til utilsigtet kontakt med
savklingen, eller et tilbageslag kan medfare, at dine fingre traekkes ind mod savklingen.

Hold og tryk aldrig emnet, der skal saves i, mod savklingen, nar det er i omdrejning. Ved at trykke emnet, der skal saves i, mod
savklingen, medfarer fastklemning og tilbageslag.

Placer anslagsskinnen parallelt med savklingen. Hvis anslagsskinnen ikke er tilrettet, trykkes emnet mod savklingen og forarsager et
tilbageslag.

Veer serdeles forsigtig ved savning i uoverskuelige dele af sasmmensatte emner. Den anvendte savklinge kan save i objekter, der
kan medfgre tilbageslag.

Sorg for understottelse af store plader for mindske risikoen for tilbageslag i forbindelse med en fastklemt savklinge. Store
plader kan bgje sig under deres egen vaegt. Plader skal vaere understottet der, hvor de rager ud over bordkanten.

Veer serdeles forsigtig ved savning i emner, der er buede, sammenfiltrede, strakte eller ikke har nogen lige kant, som kan
anvendes til at fremfare emnet med et geringsanslag eller langs en anslagsskinne. Et strakt, sammenfiltret eller buet emne er
ustabilt og medfarer forkert placering af snitfugen i forhold til savklingen, fastklemning og tilbageslag.

Undga at save i emner, der ligger i forleengelse af hinanden, eller som er stablet. Savklingen kan gribe fat en eller flere dele og
forarsage tilbageslag.

Nar man vil genstarte en sav, hvor savklingen sidder i emnet, skal man placere savklingen i midten savespalten, saledes at
savklingens teender ikke sidder fast i emnet. Hvis savklingen er fastklemt, kan emnet blive laftet og forarsage et tilbageslag, nar der
taendes for saven.

Sorg for, at savklingerne er rene, skarpe og tilstraekkeligt udlagt. Anvend aldrig savklinger med for korte taender eller savklinger
med ujzevne eller gdelagte taender. Skarpe og korrekt udlagte savklinger mindsker risiko for fastklemning, blokering og tilbageslag.
Sla bordrundsaven fra, og traek stikket ud, for bordindsatsen fjernes, udskifter savklingen, aendrer indstillinger for spaltekniven
eller savklingens beskyttelsesafskeermning, eller hvis maskinen forlades uden opsyn. Disse forholdsregler forebygger uheld.
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- Efterlad aldrig bordrundsaven uden opsyn, mens den er i omdrejninger. Sluk elvaerktgjet, og vent til, det er fuldsteendig holdt
op med at dreje rundt, inden det forlades uden opsyn. En sav, der ikke er under opsyn, udger en ukontrolleret fare.

« Opstil bordrundsaven pa et sted, der er jeevnt, ordentligt belyst, og hvor man star sikkert og ikke kan komme ud af balance.
Opstillingsstedet skal vaere stort nok til, at man kan handtere emnerne uden problemer. Et rodet eller darligt oplyst arbejdsomrade
eller et ujaevnt, glat underlag ager risikoen for ulykker.

* Fjern regelmaessigt savspaner og savsmuld under savebordet og/eller i stovudsugningen. Savsmuld, der har samlet sig sammen,
er braendbart og kan selvantaende.

- Sorg for at afsikre bordrundsaven. En forkert sikret bordrundsav kan bevage sig eller vlte.

« Fjern indstillingsvaerktojer, traerester osv. fra bordrundsaven, for den slas til. Uopmaerksomhed eller mulige fastklemninger
kan veere farlige.

« Anvend altid savklinger af den korrekte stgrrelse og med passende monteringsboring (rombeformet eller rund). Savklinger,
der ikke passer til savens monteringsdele, drejer ujaevnt og er svaerere at styre.

« Man ma aldrig anvende beskadiget eller forkert savklingemonteringsmateriale, som for eksempel flanger, underlaegsskiver,
skruer eller matrikker. Dette savklingemonteringsmateriale blev fremstillet specielt til denne sav med henblik pa sikkert brug
og optimal ydeevne.

« Man ma aldrig stille sig oven pa bordrundsaven, og man ma heller ikke bruge den som skammel. Hvis elvaerktgjet vaelter,
eller hvis man kommer i kontakt med en savklinge, kan det medfgare alvorlige skader.

« Sarg for, at savklingen er monteret i den korrekte omdrejningsposition. Anvend ikke slibesten eller stalbgrster i forbindelse
med bordrundsaven. Forkert montering af savklingen eller brug af ikke-anbefalet tilbehgr kan medfgre alvorlig personskade.

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR STIKSAVE

 Udover de sikkerhedsanvisninger, der gaelder for maskinen, bedes du veaere opmaerksom pa de for stiksave gaeldende
sikkerhedsanvisninger.

 Der ma ikke arbejdes med beskadigede stiksave.

« Pas pa ikke at udsaette stiksaven for overbelastning.

« Stiksaven ma ikke benyttes sammen med styreskinnen.

SIKKERHEDSHENVISNINGER FOR KAP- OG GERINGSSAVE

 Udover de maskinspecfikke sikkerhedshenvisninger skal man ligeledes overholde sikkerhedshenvisningerne for de anvendte
kap- og geringssave.

» Monter kap- og geringssave i overensstemmelse med anvisningerne i denne betjeningsvejledning.

» Undga at arbejde med en beskadiget kap- og geringssav, og anvend ikke stumpe eller beskadigede savklinger.

 Understot lange emner pa udtagningssiden for at undga farlige situationer, for eksempel ved ukontrolleret vaeltning.

BEM/ZRK: MA KUN ANVENDES SOM FRASEBORD | FORBINDELSE
MED PARALLELT FRASEANSLAG ART. NR 6901000
SIKKERHEDSANVISNINGER FOR OVERFRASER

 Udover de sikkerhedsanvisninger, der gaelder for maskinen, bedes du vaere opmaerksom pa de for overfraesere gaeldende

sikkerhedsanvisninger.

Veer forberedt pa, at emnet pludseligt og uventet kan komme ud af kontrol i forbindelse med fraesning, og derved forarsage

et tilbageslag.

Maskinbordet ma ikke anvendes til buefraesning!

Fraesning ma kun udfgres med parallelt fraeseanslag (Art.-nr. 6901000, fas som tilbehgr) for at forhindre tilbageslag og

handbergring af fraeseren.

Vaer opmaerksom pa den originale betjeningsvejledning til det parallelle fraeseanslag (Art.-nr. 6901000) i forbindelse med montering.

Der ma ikke benyttes overfraeser med over 1800 W og mere end 230 V.

Der ma ikke benyttes fraesere med en diameter pa over 27 mm!

Fraesemaskinen ma ikke benyttes i kombination med foringsskinnen.

Vaer opmaerksom pa, at fremskubning kun ma ske imod fraeserens omdrejningsretning.

» Veelg de medfelgende indlaegsringe afhaengigt af fraesevaerktgjets storrelse. Vaelg den mindst mulige indleegsring for storst

mulig sikkerhed.

Der ma kun benyttes skarpe, vedligeholdte freesevaerktgjer, der er korrekt indstillet iht. vaerktgjsfabrikantens anvisninger.

Apparater og vaerktajer: Veer opmaerksom pa de oplysninger om min./max.-omdrejningshastighed og omdrejningsretning,

der findes pa selve produktet, emballagen eller i den respektive betjeningsvejledning.

Vaer bevidst om, at ukorrekt brug af fraeesevaerktgjer, emner og emnefaringer kan fore til farlige situationer.

Hold fingrene vaek fra fraesevaerktajet i forbindelse med fraesning pa anslaget.

Benyt sa vidt muligt trykskoene i tilleg til det parallelle freeseanslag i forbindelse med fraesningen.

Stet lange emner pa aftagesiden for at forhindre farlige situationer som folge af ukontrollerede bevaegelser. Statteanordningen

skal sta stabilt

og vere lige sa hagj som maskinbordet. Benyt evt. understatning med rullebuk (Art.-nr. 6119973).

Emnerne, der skal bearbejdes, ma ikke veaere starre eller tungere end at de kan handteres sikkert af en person.

« Vaelg den rigtige hastighed afhaengigt af veerktajet og emnet. | betjeningsvejledningen til overfraeseren finder du de ngjagtige
hastighedsmal.

« Vaer opmaerksom pa de max. emnemal (se Tekniske data).
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LEVERINGSOMFANG
Tag MASTER 700 cut 2500 ud af kassen, og kontrollér, om alt det afbildede indhold er til stede. (billede 1 og 2).

GRUNDMONTERING

Bordopbygning: Laeg bordet pa et jeevnt, rent underlag (billede 3.1). Begge excenterarme skal lasnes, og det hgjre par ben skal klappes
op indtil anslaget. Derefter lukkes begge excenterarme (billede 3.2). De fire excenterarme skal lgsnes, og det venstre par ben skal
klappes op indtil anslaget. Derefter lukkes alle fire excenterarme (billede 3.3). Bordet stilles pa benene (billede 3.4), og efter behov
justeres bordet ved at dreje pa hgjdeindstillingen (billede 3.4).

OBS: Pas pa ikke at klemme dine haender ved ud- og sammenklapning af bordet samt ved brug af maskinpladen.
Sikkerhedsafbryder: Monter sikkerhedsafbryderen pa maskinbordet som afbildet (billede 4).

Beskyttelseskappe: Monter forst beskyttelseskappens enkeltdele (billede 5.1). Skub holderen til beskyttelsesafskaermningen
med guiden ind i aluminiumsprofilen (billede 5.2). Placer sikkerhedsskaermen over savespalten saledes, at skaermen dakker over
det forreste savespalteomrade. Drej grebsskruen i urets retning (billede 5.3).

Vinkelanslag: Monter vinkelanslaget pa maskinbordet som afbildet (billede 6.1 til 6.4).

Vinkelanslag til foringsskinne: Monter det lange vinkelanslag, anslaget og anslagsferingen (billede 7.1). Anslaget skubbes ind
i vinkelanslag med noten, og skrue grebsskruen fast i urets retning (billede 7.2).

Skruehage til opbevaring: Skru de tre holdere lgst sammen (billede 8.1), skub derefter holderne ind i guiden, og placer dem i passende
afstand fra hinanden. Drej kontramgtrikkerne fast (billede 8.2). Skydestokken og/eller ikke nadvendige tilbehgarsdele skal placeres
pa holderen (billede 8.3).

Aktiveringsklemme: Bind den ene ende af snoren fast i hullet i aktiveringsklemmen og den anden ende af snoren i bordets hjgrneprofil
(billede 9).

OBS: Vaer opmaerksom pa, at snoren kun er lang nok til, at stremslutterklemmen automatisk lgsner sig fra elveerktgjer, hvis
maskinpladen vipper.

MONTERING AF RUNDSAVEN

Bemaerk: | forbindelse med forstegangsmontering af rundsaven og den parallelle placering af savklingen skal faringsskinnen forst
monteres pa bordet.

Montering af faringsskinne: Placer forst den hgjre og venstre plastholder i de dertil indrettede boringer i aluminiumsprofilen.
Leeg faringsskinnen parallelt med noten i arbejdspladen pa bordet, og far begge metalskruetvinger ind i skinnens profil.

Skub begge skruetvinger ind i plastholderen, og tryk dem fast. | samme gjeblik retter faringsskinnen sig helt ud. Drej derefter
begge skruetvinger fast (billede 10.1 og 10.2).

Aftagning af maskinpladen: Haev som afbildet forst spalteindlaegget pa udsparingen for at frigere den en smule (billede 11.1).
Traek derefter spalteindlaegget i pilens retning (billede 11.2). Laft nu spalteindleegget ud (billede 11.3).

OBS: Spalteindlaegget til bordrundsaven skal altid fjernes, for maskinpladen afmonteres!

Loft nu maskinpladen ud af indhakket (billede 11.4). Nar maskinpladen haeves, lasnes den af de fire klemmer og kan udtages
med begge haender (billede 11.5.). Genindsaet spalteindlaegget (billede 11.6).

Saet maskinpladen pa foringsskinnen: Szt nu som afbildet maskinpladen pa feringen ovenfra i feringsskinnen (billede 12).

Kompatible rundsave: Du kan se de kompatible rundsaves maksimale dimensioner pa (billede 13). Anvend kun rundsave
med spaltekniv, maks. savklingediameter 200 mm og maks. snitdybde 70 mm.

Montering og justering af rundsaven

Losn rundsavens skaredybdeldsesystem, og traek beskyttelseskappen tilbage. Seet rundsaven pa maskinpladen. Indstil skaeredybden
med tilstraekkeligt frilab i arbejdspladens not, og fastger skaeredybdeldsesystemet. Placer rundsavens savklinge parallelt mod
foringsskinnens sorte gummiliste (billede 14.1). Monter nu de seks sideanslag pa en sadan made, at alle sideanslag er i fuld kontakt med
hele fladen pa maskinens grundplade. De to bageste anslag i la&engderetning fungerer som stopanslag for rundsaven i saveretningen for
at sikre, at rundsaven forbliver i position, nar den er i omdrejninger (billede 14.2). Efterfelgende monteres de fire spaendeklger (billede
14.3). Aftag den monterede rundsav med maskinplade, og laeg den pa bordet som afbildet (billede 14.4). Afprov ved fuld skeredybde
afstanden fra den forreste tand pa rundsaven til den forreste kant pa spalteindlaegget (billede 14.5).

OBS: Denne afstand skal veere mindre end 20 mm. | givet fald skal rundsaven indstilles pa ny i la&engderetningen, og begge stopanslag
skal indstilles igen.
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Monter nu maskinpladen med rundsaven pa bordet som afbildet, og aftag spalteindlaegget (billede 14.6). Saet maskinpladen i de
forreste klemmer. Monter derefter bordpladen med en hand i indhakket (billede 14.7). Seet maskinpladen fast (billede 14.8). Genindsaet
derefter spalteindlaegget (billede 14.9).

OBS: Kontrollér, at savklingen pa rundsaven er monteret parallelt til spalteindlaeggets abning. | givet fald skal rundsaven indstilles
pa ny (billede 14.2 og 14.3).

Anvendelse af rundsav med brede grundplader

Hvis afstanden fra savklingens midte til den yderste kant pa rundsavens grundplade er starre end 128 mm, skal de to lange sideanslag
anvendes ved monteringen. Her fungerer de to sideanslag i "Detalje F* samtidig som stopanslag for rundsaven (billede 14.10).
Anvend kun rundsave inden for de angivne maksimale grundpladedimensioner (se billede 13).

Tilslutning til streamforsyning: Saet rundsavens stik i sikkerhedsafbryderen og et forleengerkabel fra sikkerhedsafbryderen til stikdasen
(billede 15.1). Forleengerkabel medfelger ikke.

OBS: Tryk pa termoafbryderen for farste ibrugtagning! Efter stramafbrydelse som folge af overspaending betjenes termoafbryderen
efter en ventetid pa 5 — 10 min. Efterfalgende kan TILZON-knappen betjenes (billede 15.2).

Tryk pa den rade knap (FRA) pa sikkerhedsafbryderen. Efterfalgende monteres aktiveringsklemmen pa rundsaven (billede 15.3).
Tryk nu pa den grenne knap (TIL), og kontrollér savklingens frilab i spalteindlaegget (billede 15.4). Tryk efterfglgende pa den rade
knap (FRA) igen.

OBS: Trak altid stikket ud af stikkontakten, nar maskinen ikke er i brug, eller nar bordet klappes sammen.

MASTER cut 2500 er nu klar til brug.
STATIONZAR SAVNING MED RUNDSAV

OBS: Arbejd altid med sikkerhedskappe, og anvend stavudsugningen pa beskyttelseskappen.

Savning med vinkelanslag

For vinkelanslaget ind i guiden (billede 16.1). Sarg for, at anslagets sorte ende er sa teet pa beskyttelseskappen som muligt for at sikre,
at kappen kan lgftes (billede 16.2). Traek nu vinkelanslaget tilbage, og leeg emnet ind mod vinkelanslaget. Teend for rundsaven pa
sikkerhedsafbryderen. Skub som afbildet emnet pa vinkelanslaget i pilens retning mod savklingen (billede 16.3), indtil emnet er savet
helt igennem. Efterfolgende slukkes rundsaven igen via sikkerhedsafbryderen.

OBS: Sgrg altid for at holde begge dine haender pa forsvarlig afstand af savklingen (fare for personskade).

I vinkelanslagets nuvaerende monteringstilstand kan der saves i emner i en hgjde pa minimum 15 mm til maksimalt 60 mm. Nar emnets
hgjde er dybere end 15 mm, skal vinkelanslagsstyringen ombygges (billede 16.4 til 16.7) Med vinkelanslaget kan du save emner i en
vinkel pa 0° - 65°. Lasn handskruen, indstil den gnskede vinkel, og spaend handskruen til igen (billede 16.8). Efterfalgende saves som
beskrevet i billederne 16.1 til 16.3.

Savning med parallelanslag

Monter i forste omgang parallelanslaget lgst som afbildet. For parallelanslaget ind i guiden med dbnede excenterarme pa bordet. Ret
parallelanslaget ud ved hjeelp af den patrykte skala, sa det ligger parallelt med faringsprofilen. Begge excenterarme skal trykkes ned,
og fastgerelsesskruerne skrues fast. Sgrg for, at parallelanslaget forlgber parallelt med rundsavsklingen (billede 17.1). Derefter skal
guiden monteres fra vinkelanslag til parallelanslag for at undga tilbageslag fra emnet under savning. Anvend de afbildede
fastgorelseselementer til vinkelanslaget. Monter herefter begge skruer med underlaegsskiver og firkantmgtrikkerne lgst pa
parallelanslaget (billede 17.2). Efterfolgende skubbes guiden som afbildet pa parallelanslaget ind i begge firkantmgtrikker. Enden af
guiden ma maksimalt skubbes til enden af rundsavsklingen (billede 17.3). Spaend begge skruer. Lasn begge excenterarme, indstil den
anskede skaerebredde, og serg for, at parallelanslaget er indstillet parallelt til rundsavsklingen. Derefter trykkes begge excenterarme
ned. Teend for rundsaven pa sikkerhedsafbryderen. Skub som afbildet emnet i pilens retning mod savklingen (billede 17.4), indtil emnet
er savet helt igennem. Efterfalgende slukkes rundsaven igen via sikkerhedsafbryderen. Ved smalle emner skal den medleverede
skydestok anvendes (billede 17.5). Efter behov kan parallelanslaget ogsa monteres fra venstre side af rundsavsklingen. Hertil skal guiden
skubbes en hulraekke (billede 17.6). De ngdvendige monteringsskridt ses pa billederne 17.1 til 17.3.

Vertikale geringssnit

Ved vertikale geringssnit skal rundsaven justeres pa ny. Fjern farst spalteindlaegget (billede 18.1).

Loft derefter maskinpladen ud af indhakket (billede 18.2). Tag maskinpladen ud (billede 18.3). Traek rundsavens beskyttelseskappe
tilbage, og genindfer spalteindlaegget indtil anslag (billede 18.4). Den monterede maskinplade skal laegges pa bordet som afbildet
(billede 18.5). Lasn de fire spaendeklger og de fire sideanslag. Indstil den gnskede geringsvinkel pa rundsaven. Skub grundpladen
parallelt med de to resterende stopanslag i pilens retning (billede 18.6). Vaer szerligt opmaerksom pa savklingens frilgb i spalteindlegget.
Efterfolgende fastmonteres de fire sideanslag og de fire spaendekliger (billede 18.7). Monter nu maskinpladen med rundsaven pa bordet,
og aftag spalteindlaegget. Seet maskinpladen i de forreste klemmer. Monter derefter bordpladen med en hand i indhakket. Skub
maskinpladen ind, og genindsaet derefter spalteindlaegget (billede 14.6 til 14.9). Bordet er nu klar til det lodrette geringssnit (billede
18.8). Efter behov kan sikkerhedsskaermen justeres til siden ved hjzelp af justeringsskruen, sa savklingen kan dreje frit og med
tilstraekkelig afstand under sikkerhedsskaermen (billede 18.9).
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SAVNING MED FORINGSSKINNE

Ved farste montering (fig. 14.1 til 14.8) er handrundsaven tilpasset ngjagtigt til arbejde med feringsskinne. Laeg nu maskinpladen

med den monterede handrundsav pa bordet og udskift spalteindlaegget til stationzer savning med spalteindlaegget til savning med
foringsskinne (fig. 19.1). Laeg emnet pa arbejdspladen. Benyt sa vidt muligt altid vinkelanslaget til faringsskinnen (se afsnit om
vinkelsnit). Montér dernzest faringsskinnen med hhv. de to holdere og to tvinger (fig. 19.2). Spaend de to tvinger godt fast, sa emnet
ikke flytter sig i forbindelse med savning. Placér maskinpladen med den monterede handrundsav i feringen pa feringsskinnen og indstil
snitdybden pa saven, sa rundsavklingen rager max. 4 mm ud af emnet forneden.

BEMZRK: | forbindelse med savning af smalle emner skal faringsskinnen understgattes i hele bordbredden ved hjaelp af emner af samme
hojde, sa den ikke vipper ned sammen med maskinpladen.

BEMAERK: Handrundsavens stik skal saettes til en rigtig stikkontakt. Sikkerhedskontakten og startklemmen ma ikke benyttes,
nar der saves med faringsskinne.

Teend for handrundsaven og for altid denne parallelt med faringsskinnen (fig. 19.3). Husk at slukke for rundsaven,
nar du har udfert snittet.

Vinkelsnit: Stik vinkelanslagets plastholder ned i et af arbejdspladens borehuller. Benyt altid det borehul, der befinder sig taettest
pa faringsskinnens snitkant. Skub den lgst monterede anslagsfering ind mod vinkelanslaget i arbejdspladens rille og stik noten pa
anslagsferingen ind i profilen pa vinkelanslaget. Justér emnet og vinkelanslaget ved hjzelp af faringsskinnen og spaend grebskruen
pa anslagsferingen godt fast (fig. 19.4).

Seriesnit: | forbindelse med seriesnit skal du huske at montere skyderen pa anslaget. Far skyderen ind i noten pa vinkelanslaget
og drej metalanslaget ned til arbejdspladen. Laeg emnet ind mod vinkelanslaget i den @nskede lzengde, traek skyderen ud til enden
af emnet og spaend grebskruen fast (fig. 19.5).

SAVNING MED STIKSAV

Genindsaet derefter spalteindlaegget til stiksave i maskinpladen (billede 20.1). Stiksaven placeres pa maskinpladen pa en sadan made, a
t savklingen kerer i midten af saveabningen. Monter nu stiksaven som afbildet (billede 20.2 og 20.3). Den monterede stiksav med
maskinpladen saettes ind i bordet og skubbes ind i de fire holdere. Slut aktiveringsklemmen til stiksavens afbryder, og saet maskinens
stik i sikkerhedsafbryderen. Bordet kan nu anvendes med en stiksav (billede 20.4).

MONTERING AF EN KAP- OG GERINGSSAV

Der er mulighed for at montere en kap- og geringssav pa bordet ved hjzlp af de medfelgende monteringsskruer.

Placer kap- og geringssaven midt pa bordet med monteringsborehullerne over begge lange huller i bordpladen.

Fastger nu kap- og geringssaven. Til dette skal skruerne og de fire sma mellemlzaegsskiver stikkes gennem monteringsborehullerne
oppe fra og gennem bordpladerne. Fastgoar nede fra med de store mellemlaegsskiver og mgtrikker (billede 21).

OBS: Kap- og geringssaven skal fastgeres pa bordet med mindst to monteringsskruer, fire skiver og to matrikker. Hvis
monteringsboringerne for saven ikke passer med de lange huller i bordpladen, ma kap- og geringssaven ikke anvendes.

INDSTILLING AF MASKINPLADEN

Hgjden pa maskinpladen i arbejdspladen er fra fabrikken indstillet pa en sadan made, at emnet kan glide hen over arbejds- og
maskinpladen. Maskinpladen kan efter behov indstilles i hagjden. Lasn de fem kontramatrikker. Derefter justeres maskinpladen med
de fem indstillingsskruer i hgjden, sa den flugter med arbejdspladen, hvorefter kontramgtrikkerne spaendes igen (billede 22).

For du pabegynder arbejdet, skal du altid kontrollere, om de fem kontramgtrikker er spaendt til.

SPECIALTILBEHOR TIL MASTER cut 2500
TO EKSTRA MONTERBARE SPALTEKNIVE, ART. NR. 6916000 OG 6917000
TIL ANVENDELSE AF RUNDSAVE UDEN SPALTEKNIV

OBS: Det her beskrevne specialtilbehgr ma kun anvendes sammen med MASTER cut 2500.

BEMARK: Funktionen og betjeningen af dette specialtilbehgr beskrives i det falgende og er afbildet fra side 21.

HENSIGTSMASSIG BRUG

De to ekstra spalteknive muligger anvendelse af rundsave uden spaltekniv.

Spaltekniv 6916000 er til anvendelse af rundsave med rundsavsklinger med en maks. rundsavklingediameter pa 160 mm

med en skaerebredde pa mindst 2,4 mm og maksimalt 2,8 mm.

Spaltekniv 6917000 er tilladt til anvendelse af rundsave med rundsavsklinger med en maks. rundsavklingediameter pa 200 mm
med en skaerebredde pa mindst 2,4 mm og maksimalt 2,8 mm samt en maksimal skaeredybde pa 66 mm.

OBS: Ved anvendelse af specialtilbehgret skal bestemmelserne i de generelle sikkerhedsanvisninger, sikkerhedsdatabladene
til rundsave og den originale betjeningsvejledning til rundsave uden spaltekniv overholdes!
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SPALTEKNIV ART.NR. 6916000 UND 6917000

Artiklen spaltekniv 6916000 indeholder komponenterne: 1x spaltekniv (til maks. diameter pa 160 mm for rundsavsklinge),
1x spalteknivsholder (lang udgave), 1x indstillingslzere (billede A).
Artiklen spaltekniv 6917000 indeholder komponenterne: 1x spaltekniv (til maks. diameter pa 200 mm for rundsavsklinge),
1x spalteknivsholder (kort udgave), 1x indstillingslzere (billede B).

OBS: | det falgende beskrives kun monteringen og funktionen af spaltekniven art.nr. 6916000 til rundsave med en maks.
rundsavklingediameter pa 160 mm. Montering og funktion af spaltekniven art.nr. 6917000 til rundsave med en maks.
rundsavklingediameter pa 200 mm er identisk hermed. Denne spaltekniv gor det dog muligt at bearbejde emner med en maks.
hgjde pa 50 mm.

MONTERING AF RUNDSAV UDEN SPALTEKNIV

OBS: | forbindelse med farstegangsmontering af rundsaven og den parallelle placering af savklingen skal rundsaven med maskinbordet
indstilles og monteres pa faringsskinnen.

BEMARK: Las og overholde arbejdshenvisninger i denne betjeningsvejledning til montering af faringsskinnen
samt til af- og pamontering af maskinpladen.

Montering og justering af rundsaven

Losn rundsavens skaredybdeldsesystem, og traek beskyttelseskappen tilbage. Seet rundsaven pa maskinpladen. Indstil skaeredybden
med tilstraekkeligt frilab i arbejdspladens not, og fastger skaeredybdeldsesystemet. Placer rundsavens savklinge parallelt mod
foringsskinnens sorte gummiliste (billede C.1). Monter nu de seks sideanslag pa en sddan made, at alle sideanslag er i fuld kontakt med
hele fladen pa maskinens grundplade. De to bageste anslag i la&engderetning fungerer som stopanslag for rundsaven i saveretningen
for at sikre, at rundsaven forbliver i position, nar den er i omdrejninger (billede C.2). Efterfalgende monteres de fire spaendeklaer
billede C.3). Aftag den monterede rundsav med maskinplade, og laeg den pa bordet som afbildet (billede C.4). Afprov ved fuld
skaeredybde afstanden fra den forreste tand pa rundsaven til den forreste kant pa spalteindlaegget (billede C.5).

OBS: Denne afstand skal veere mindre end 20 mm. | givet fald skal rundsaven indstilles pa ny i laengderetningen, og begge stopanslag
skal indstilles igen.

BEMZRK: Hvis afstanden fra savklingens midte til den yderste kant pa rundsavens grundplade er storre end 128 mm, skal de to lange
sideanslag anvendes ved monteringen. Laes og overhold arbejdshenvisningerne i denne betjeningsvejledning til montering
af bredere grundplader i forbindelse med rundsave.

MONTERING AF SPALTEKNIV

Leeg den monterede rundsav pa bordet som afbildet (billede D.1). Monter holdebolten last med monteringsskruen. Skub som afbildet
denne forbindelse ind i maskinpladen, indtil holdenoten til spaltekniven er synlig (billede D.2). Stik spaltekniven cirka 2 cm ind i noten
pa holdebolten ovenfra (billede D.3). Sarg for, at spaltekniven er drejet indtil anslag mod maskinpladen (= vertikal justering).

Spaend monteringsskruen (billede D.4).

INDSTILLING AF RUNDSAVEN

Placer den monterede rundsav pa bordet som afbildet.
OBS: Kontrollér nu, om rundsavsklingen er centreret og placeret parallelt i forhold til spaltekniven.

Forsiden pa rundsaven skal passe sammen med 0-markeringen pa rundsavens grundplade og de to markeringshjzelpelinjer pa
maskinpladen. Bagsiden af rundsaven skal vaere centreret i forhold til savklingen og spaltekniven (billede D.5).

OBS: Nar savklingen ikke er er centreret i forhold til spaltekniven, og skal rundsaven tilpasses i siden.
OBS: Ved indszettelse af maskinpladen i bordet skal spaltekniven igen afmonteres med holdebolten og monteringsskruen.
Lasn monteringsskruen, og traek spaltekniven ud oppe fra. Afmonter derefter holdebolten med monteringsskruen (billede D.6).

Indstilling af spalteknivens og rundsavklingens sikkerhedsafstand med indstillingslzere.

Monter nu maskinpladen med rundsaven pa bordet som afbildet, og aftag spalteindlaegget (billede E.1). Seet maskinpladen i de forreste
klemmer. Monter derefter bordpladen med en hand i indhakket (billede E.2). Saet maskinpladen fast (billede E.3). Genindsaet derefter
spalteindlaegget (billede E.4). Monter holdebolten lgst med monteringsskruen. Skub som afbildet denne forbindelse ind i maskinpladen,
indtil holdenoten til spaltekniven er synlig (billede E.5). Stik spaltekniven cirka 2 cm ind i noten pa holdebolten ovenfra (billede E.6).
Serg for, at spaltekniven er drejet indtil anslag mod maskinpladen (= vertikal justering). Spaend monteringsskruen (billede E.7). Monter
de afbildede enkeltdele ved spaltekniven (billede E.8). Spaend den skrue og den omlgbermgatrik, der er forbundet med spaltekniven,

og monter skruen og omlgbermgtrikken, der sidder forrest i huset, last (billede E.9). Lasn nu holdeboltens monteringsskruen

(billede E.10). Skub spaltekniven vertikalt ned i forhold til rundsavklingen (billede E.11). Skub spaltekniven sa langt ned, at mindst

en tand pa rundsavklingen stader imod i indstillingslaerehuset. Spaend den forreste omlgbermgtrik (billede E.12). Nar unbrakoskruen

er spaendt til, er sikkerhedsafstanden pa maks. 5 mm fra rundsavklingen til spaltekniven indstillet (billede E.13). Skru efterfelgende
indstillingsleeren af spaltekniven (billede E.14).
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OBS: Kontrollér endnu engang, om rundsavklingen er centreret i forhold til spaltekniven (detalje i billede E.14), og at
sikkerhedsafstanden pa maks. 5 mm mellem rundsavklingen og spaltekniven overholdes (detalje i billede E.6), og foretag
om ngdvendigt fornyet justering af rundsaven.

OBS: Far du pabegynder arbejdet, skal du altid kontrollere, at spaltekniven og fastgerelsesdelene er spaendt til!

Bordet kan nu anvendes til stationaer savning. Laes arbejdshenvisningerne til stationaer savning med rundsaven.

Skaeredybdejustering

Hvis du sendrer rundsavens skaeredybde, skal spaltekniven ogsa justeres i hgjden for at garantere en sikkerhedsafstand pa maks. 5 mm
fra rundsavklingen. Lasn spaltekniven med unbrakongglen. Indstil den gnskede skaeredybde for rundsaven. Spaend
skaeredybdelasesystemet. Monter og placer indstillingsleeren sammen med spaltekniven som beskrevet i billederne E.5 til E.14.

Vertikale geringssnit

Ved vertikale geringssnit skal rundsaven justeres i siden pa ny. Indstil den gnskede geringsvinkel pa rundsaven. Traek rundsavens
beskyttelseskappe tilbage, og saet maskinen midt pa maskinpladens spaltekniv . Friger rundsavens skaeredybdelasesystem,

og kar skaeredybden helt ud. Spaend skaeredybdelasesystemet (billede F.1).

OBS: Juster rundsavsklingen parallelt med spaltekniven. Kontrollér afstanden fra den forreste tand pa rundsavsklingen til spalteknivens
forreste kant. Denne afstand skal vaere mindre end 20 mm (billede F.2).

Monter nu de seks sideanslag pa en sadan made, at alle sideanslag er i fuld kontakt med hele fladen pa maskinens grundplade. De to
bageste anslag i l&engderetning fungerer som stopanslag for rundsaven i saveretningen for at sikre, at rundsaven forbliver i position, nar
den er i omdrejninger. Efterfalgende monteres de fire spaendekliger (billede F.3).

BEMZRK: Hvis afstanden fra savklingens midte til den yderste kant pa rundsavens grundplade er storre end 128 mm, skal de to lange
sideanslag anvendes ved monteringen. Laes og overhold arbejdshenvisningerne i denne betjeningsvejledning til montering
af bredere grundplader i forbindelse med rundsave.

MONTERING AF SPALTEKNIV

Leeg den monterede rundsav pa bordet som afbildet (billede F.4). Monter holdebolten last med monteringsskruen. Skub som afbildet
denne forbindelse ind i maskinpladen, indtil holdenoten til spaltekniven er synlig (billede F.5). Stik spaltekniven cirka 2 cm ind i noten
pa holdebolten ovenfra (billede F.6). Drej spaltekniven, indtil spaltekniven er placeret ngjagtigt i midten i forhold til rundsavklingen.
Spaend monteringsskruen (billede F.7).

OBS: Nar savklingen ikke er er centreret i forhold til spaltekniven, og skal rundsaven tilpasses i siden.
OBS: Ved indszettelse af maskinpladen i bordet skal spaltekniven igen afmonteres med holdebolten og monteringsskruen.
Lasn monteringsskruen, og traek spaltekniven ud oppe fra. Afmonter derefter holdebolten med monteringsskruen (billede F.8).

Indstilling af spalteknivens og rundsavklingens sikkerhedsafstand med indstillingslzere.

Monter nu maskinpladen med rundsaven pa bordet som afbildet, og aftag spalteindlaegget (billede F.9). Seet maskinpladen i de forreste
klemmer. Monter derefter bordpladen med en hand i indhakket (billede F.10). Seet maskinpladen fast (billede F.11). Genindsaet
derefter spalteindlaegget (billede F.12). Monter holdebolten lgst med monteringsskruen. Skub som afbildet denne forbindelse ind

i maskinpladen, indtil holdenoten til spaltekniven er synlig. Stik spaltekniven cirka 2 cm ind i noten pa holdebolten ovenfra.

Drej spaltekniven, indtil spaltekniven er placeret ngjagtigt i midten i forhold til rundsavklingen. Spaend monteringsskruen (billede F.13).
Monter de afbildede enkeltdele ved spaltekniven (billede F.14). Spaend den skrue og den omlgbermatrik, der er forbundet med
spaltekniven, og monter skruen og omlgbermeatrikken, der sidder forrest i huset, lgst (billede F.15). Lasn nu holdeboltens
monteringsskruen (billede F.16). Skub spaltekniven vertikalt ned i forhold til rundsavklingen (billede F.17). Skub spaltekniven sa langt
ned, at mindst en tand pa rundsavklingen stader imod i indstillingsleerehuset. Spaend den forreste omlgbermeatrik (billede F.18).

Nar unbrakoskruen er spaendt til, er sikkerhedsafstanden pa maks. 5 mm fra rundsavklingen til spaltekniven indstillet (billede F.19).
Skru efterfelgende indstillingslaeren af spaltekniven.

OBS: Kontrollér endnu engang, om rundsavklingen er centreret i forhold til spaltekniven (detalje i billede E.14),
og at sikkerhedsafstanden pa maks. 5 mm mellem rundsavklingen og spaltekniven overholdes (detalje i billede E.6),
og foretag om ngdvendigt fornyet justering af rundsaven (billede F.20).

OBS: Far du pabegynder arbejdet, skal du altid kontrollere, at spaltekniven og fastgerelsesdelene er spaendt til!

Bordet kan nu anvendes til stationaer savning. Laes arbejdshenvisningerne til stationaer savning med rundsaven.
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Takuu

Hyva nikkari,

olet valinnut korkealaatuisen wolfcraft® -tuotteen, josta Sinulla on varmasti paljon iloa. wolfcraft® - tuotteet tayttavat tekniikan
korkeat vaatimukset. Ne lapikayvat ennen markkinoille tuloaan intensiivisen kehitysja testivaiheen. Sarjavalmistuksen aikana
jatkuvat tarkastukset ja saannodlliset testit huolehtivat laitteen korkeasta laadusta. Vakaa tekninen kehitys ja luotettava laadun
tarkkailu antavat Sinulle varmuuden siita, etta olet tehnyt oikean valinnan.

Annamme hankkimallesi wolfcraft® -tuotteelle 10 vuoden takuun ostopaivasta alkaen, kun laitteita kdytetadn ainoastaan
yksityiseen tarkoitukseen. Takuu kattaa vain ostettuun tavaraan kohdistuvat vahingot, ja vain sellaiset, jotka perustuvat
materiaali- ja valmistusvirheisiin. Takuu ei vastaa puutteista ja vahingoista, jotka ovat aiheutuneet asiaankuulumattomasta
kaytosta tai jos laitetta ei ole huollettu. Takuu ei myodskaan vastaa tavallisista kulumisjaljista ja normaalissa kaytossa tavallisesti
syntyneista kulumisista eika puutteista tai vahingoista, mitka asiakas on tuntenut kauppaa tehdessaan.

Takuuvaatimukset voidaan antaa hyvaksyttaviksi laskun/ostokuitin esittamalla.

wolfcraft® in antama takuu ei rajoita lakisdateisia kuluttajaoikeuksia (koskien sopimuksen tayttamistd, peruuttamista tai
vahentamista, vahingon- tai kulujenkorvauksia).

EU-konedirektiivin 2006/42/EU, liitteen Il A mukainen vaatimustenmukaisuustodistus

Taten firma wolfcraft GmbH, D-56746 Kempenich, vakuuttaa, etta tama tuote (Master cut 2500) vastaa konedirektiivin 2006/42/EU
antamia vaatimuksia.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

Yhdenmukainen seuraavien standardien kanssa: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.03.2017

ok

Thomas Wolff
Yhteensopivuustodistuksen allekirjoittamiseen ja teknisten asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkil6.
(Yrityksen johto; wolfcraft GmbH)

123



INLEDNING

» OBSERVERA! Las igenom samtliga sakerhetsanvisningar och

®

instruktioner som foljer med leveransen av MASTER cut 2500

och elverktygen. Om sakerhetsanvisningarna och instruktionerna inte foljs kan elektriska stotar, brander och/eller allvarliga

personskador uppsta.

« Forvara instruktionerna pa ett sakert stalle for framtida bruk.

TEKNISKA DATA
Dimensioner i uppstallt tillstand:
Dimensioner i hopfallt tillstand:
Arbetsyta:

Max. arbetsstyckshojd:

Max. skarbredd med parallellanslag:
Max. skarlangd:

Max. arbetsstycksmatt:
Spannhalens borrningsdiameter:
Spannhalens borrningsmall:
Belastningsformaga:

Vikt:

1035 x 695 mm

styrskena 740 mm
20 mm

120 kg
24 kg

1185 x 757 x 863 mm (bredd x djup x hojd)
1085 x 757 x 213 mm

bordscirkelsag 60 mm / styrskena 60 mm)
bordscirkelsag 570 mm

600 x 400 x 65 mm (frasbord)

135/ 135 mm (horisontal / vertikal)

SYMBOLER OCH DERAS BETYDELSE

Anvand aldrig bordet for att skara virke.

Anvand endast handcirkelsagar med maximalt sagdjup pa 70 mm.

Anvand endast handcirkelsagar med maximal sagklingsdiameter
pa 200 mm.

Innan varje kapning ska handcirkelsagens sagdjup stallas in pa sadant
satt, att sagklingan inte sticker mer &n 4 mm ut ur arbetsstycket.

Anvand dammskyddsmask.

NA

< Handcirkelsagen far endast anvandas med klyvkil.

v

+
Dra ur stickkontakten.

Art.Nr.
6901000

L
w

For anvandning som frasbord endast tillsammans
med parallellt frasanslag (art.nr 6901000).

Allman information

A Varning for allmanna risker.
\e
Las instruktioner/anvisningar! e\,
o e
Anvand skyddsglaségon. {g\:}
|
ol
Anvand horselskydd. %\
S====xn
max. 4 mm<
N [—e e
N7
208

Anvand endast maskiner med maximal effekt pa 2760 W.

MONTERINGSVERKTYG

1 insexnyckel: SW 5
(inkluderade i leveransomfanget)

1 sexkantnyckel: SW 10
(ingar inte i leveransen)

1 skruvdragare: PH 1
(inte inkluderade i leveransomfanget)

o'V Q)
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FORESKRIVEN ANVANDNING
MASTER cut 2500 ar ett maskinbord och en arbetsbank for precisionsarbete. MASTER cut 2500 ar lampligt for:

en handcirkelsag med klyvkil som monteras pa maskinplattan. Sagbladsdiametern far vara max. 200 mm och snittdjupet max. 70 mm.
Anvand bara sagar med en bottenplatta vars storlek inte 6verskrider maxstorleken (se bild 13). Passande spaltinlagg maste anvandas.
Pa sa satt blir bordet en stationar bordscirkelsag.

anvandning som cirkelsagsbord for handcirkelsagar utan klyvkil. | detta fall enbart tillsammans med separat klyvkil

med artikelnummer 6916000, samt en sagbladsdiameter pa max. 160 mm och en snittbredd pa min. 2,4 mm.

anvandning som cirkelsagsbord for handcirkelsagar utan klyvkil. | detta fall endast tillsammans med separat klyvkil med
artikelnummer 6917000, samt en sagbladsdiameter pa min. 161 mm och max. 200 mm, en snittbredd pa min. 2,4 mm och

ett snittdjup pa max. 66 mm.

anvandning som handcirkelsag med styrskena for bearbetning av stora foremal som dorrar, arbetsskivor etc.

I detta fall fungerar maskinplattan med spaltinlagg som styrkalke for styrskenan.

anvandning som sticksagbord. Passande spaltinlagg for sticksagar och 6verhandsfrasar maste anvandas.

montering av en kap- och geringssag. Kap- och geringssagen maste monteras sakert med medféljande fastsattningssats i avsedda
langhal.

anvandning som frasbord endast tillsammans med parallellt frasanslag med artikelnummer 6901000 och for 6verhandsfrasar

med 230 V och maximalt 1 800 W. Anvand inte en fraser med en diameter storre an 27 mm! Frasmaskinen far inte anvandas
tillsammans med styrskenan. Passande spaltinlagg for 6verhandsfrasar och sticksagar med inldggsringar maste anvandas.
anvandning som arbetsbord for detaljarbeten (t.ex. borrning, slipning, etc.). Med hjalp av enhandstvingar fran wolcraft

(art.nr 3036000) kan arbetsstycket fixeras genom spannhalen i arbetsskivan.

Tillverkarens anvisningar och sakerhetsanvisningarna for maskinerna saval som sakerhetsanvisningarna for maskinbordet

maste foljas.

Beakta de lokala foreskrifterna vid eventuellt bortskaffande av MASTER cut 2500.

Anvandaren ansvarar for skador och olyckor som uppstar pa grund av felaktig anvandning.

ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR

Se till att arbetsomradet alltid &r rent och val upplysta. Ostddade och obelysta arbetsomraden kan fororsaka olyckor.

Anvand aldrig elverktyget i explosionsfarliga omraden, déar det férvaras lattantandliga vatskor, gaser eller pulverformigt
material. Elverktyg alstrar gnistor som kan antdnda damm eller angor.

Hall barn och andra personer pa avstand under anvdndning av elverktyget. Vid bristande uppmarksamhet finns risk for att tappa
kontrollen dver verktyget.

Elverktygets stickkontakt maste passa till vagguttaget. Stickkontakten far aldrig andras pa nagot satt. Skyddsjordade
elverktyg far aldrig anvandas tillsammans med adaptrar. Stickkontakter i originalskick och dartill passande vagguttag minskar
risken for elektrisk stot.

Lat aldrig elverktyget komma i kontakt med regn och fukt. Intrang av vatten i elverktyget hojer risken for elektrisk stot.
Anvands elverktyget utomhus, ska endast en forlangningskabel for utomhusbruk anvandas. Anvandning av lamplig
forlangningskabel minskar risken for elektrisk stot.

Kan arbetet med elverktyget i fuktig arbetsmiljo inte undvikas, ska jordfelsbrytare anvdndas. Anvandning av jordfelsbrytare
minskar risken for elektrisk stot.

Var uppmadrksam samt arbeta medvetet, fornuftigt och koncentrerat med ett elverktyg. Arbeta inte med elverktyg nér du ar
trott eller paverkad av droger, alkohol eller Iakemedel. En sekund av ouppmaérksamhet kan férorsaka allvarliga personskador.
Anvand lamplig, personlig skyddsutrustning: Horselskydd, skyddsglaségon, dammskyddsmask vid arbeten med dammutveckling,
skyddshandskar vid bearbetning av grovt material och vid verktygsbyte.

Avlégsna alla justeringsnycklar eller skruvnyckeln innan elverktyget startas. Verktyg eller nycklar som lamnas kvar pa maskinens
roterande delar kan medféra personskador.

Anvand dndamalsenlig kladsel. Bar ej 16st sittande klader eller smycken. Hall har, kldder och handskar borta fran rorliga delar.
Lost sittande klader, smycken eller langt har kan fastna i roterande maskindelar.

Anvand alltid skyddshuva med spansug.

Anvand ej elverktyg med defekt brytare. Ett elverktyg som inte langre kan startas eller stdngas av utgor fara och maste repareras.
Elverktyg som inte anvéands ska férvaras utom rackhall fér barn. Personer som inte &r vana eller inte har last dessa
instruktioner far ej anvanda denna maskin. Elverktyg ar farliga om de anvands av ovana personer.

Kontrollera innan du bérjar arbeta, att maskinerna och verktygen ar fullt funktionsdugliga. Arbeta aldrig med skadade

eller slda verktyg.

Reparationer far endast utforas av kvalificerad fackpersonal och med original reservdelar. Darmed sékerstalls att elverktygets
sakerhet bevaras.

Dra ur stickkontakten ur uttaget och/eller ta batterierna ur elverktyget innan du staller in maskinerna eller byter ut
tillbehorsdelar. Risk for olyckor genom att elverktyg oavsiktligt startar.

Stall forst upp maskinbordet innan du bygger in elverktyget. En korrekt uppstallning av bordet ar viktigt, for att férhindra att
det faller ihop.

Fixera elverktyget sdkert pa maskinplattan innan du anvander det. Sitter elverktyget inte stadigt pa maskinplattan utan borjar
glida ivag, kan du férlora kontrollen 6ver det.

Placera maskinbordet pa ett stabilt, plant, horisontalt underlag. Om maskinbordet inte star stabilt eller om det star vingligt,

kan elverktyget

eller arbetsstycket inte féras jamnt och sakert.

Se till att maskinbordet inte 6verbelastas och anvind det aldrig som stege eller stativ. Om maskinbordet 6verbelastas eller om
du staller dig pa det, kan bordets tyngdpunkt forskjutas uppat vilket leder till att bordet valter.
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Bearbeta inget annat material an tra eller latt spanbart plastmaterial. Undantag: Med sticksag och ett lampligt sagblad far aven
latt spanbar metall (t.ex. aluminium) bearbetas.

Avlagsna aldrig I0sa splitter, span eller liknande arbetsmaterial nara det I6pande sagbladet for hand!

De maskiner som ska anvandas maste uppfylla kraven enligt DIN EN 60745-1. Maskiner fran tillverkningsar 1995 maste
vara CE-markta.

Saga aldrig “pa fri hand”, dvs. hall inte arbetsstycket bara med handen utan anvand parallellanslaget eller vinkelanslaget.
Efter drivningens frankoppling far sagbladen inte bromsas genom att trycka dem mot sidan!

Anvand verktygen uteslutande for de andamal de ar avsedda for.

Anvand bara fullgoda sagblad; grundstommen far inte vara tjockare och skrankningen inte smalare an tjockleken pa spaltkilen.
Kontrollera regelbundet att samtliga skruvar ar ordentligt atdragna!

Anvand aldrig arbetsbordet pa ett felaktigt satt eller for andra andamal én det ar avsett for!

Avlagsna alla foremal fran arbetsbordet som inte behovs.

Anvand aldrig bordet for att skara virke.

Anvand aldrig maskinbordet for att saga rundvirke.

Elverktygen far bara slas pa och stangas av via sakerhetsbrytaren.

Anvand alltid bara den bifogade inkopplingsklamman for att fixera maskinbrytaren i “ON"-lage.

Byt ut skadade spaltinlagg och ersatt dem med nya.

Anvand alltid en skjutstock vid bearbetning av smala arbetsstycken.

Forvissa dig om att excenterspakarna for lasning av bordsbenen ar stangda.

Forvissa dig fore idrifttagningen om att handcirkelsagen, 6verfrasen eller sticksagen ar korrekt fixerad pa maskinplattan

och att maskinplattan sitter fast ordentligt i maskinbordets urtag resp. sitter sakert pa styrskenan.

laktta arbetsstyckets maximala matt (se Tekniska data).

Anvand de olika spaltinldaggen uteslutande for det avsedda, specifika andamalet. Detta beskrivs grafiskt pa varje spaltinlagg.
Hang skjutstocken, spaltinlaggen eller vinkelanslaget pa avsedda skruvkrokar nar de inte anvands.

Anvand inte maskinbordet utomhus nar det regnar eller ar fuktigt.

SAKERHETSANVISNINGAR FOR CIRKELSAGAR

laktta alltid, forutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar, dven sakerhetsanvisningarna for den handcirkelsag som anvands.
Anvand bara handcirkelsagar med spaltkil, sagblad med max. 200 mm i diameter och upp till max. 70 mm skardjup.

Anvand bara sagar inom de angivna, maximala matten for basplattan (se bild 13).

Anvand bara bordscirkelsagen med korrekt monterad skyddshuv.

OBSERVERA: Kontrollera att cirkelsagbladet ar monterat parallellt med spaltinlaggets 6ppning. Eventuellt maste handcirkelsagen
justeras nagot.

Stotta langa arbetsstycken pa uttagssidan sa att de ligger horisontalt mot underlaget; t.ex. med en rullbock fran wolfcraft

(art.-nr. 6119973).

Undvik att 6verbelasta handcirkelsagen.

Anvand inga slipskivor.

Anvand bara rekommenderade sagblad och vélj dem med hansyn till materialet som skall sagas.

FARA: Handerna far inte komma in i omradet for sagningen och inte for nara sagbladet.

Stick aldrig in hdnderna under arbetsstycket. Under arbetsstycket kan skyddshuven inte skydda dig mot sagbladet.

Anpassa skardjupet till arbetsstyckets tjocklek. Mindre an en hel tandhéjd bor synas under arbetsstycket.

Under sagningen bor du alltid vara forberedd pa att sagbladet kan fastna i arbetsstycket och slunga det mot operatoren.

Bakslag ar ett resultat av felaktig och/eller olamplig anvandning av sagen. Detta kan undvikas genom att lampliga
forsiktighetsatgarder vidtas enligt beskrivningen nedan.

Hall i sagen med bada handerna och hall armarna i en position dar du kan fanga upp bakslagskrafterna. Sta alltid vid sidan om
sagbladet. Kroppen far aldrig befinna sig i rak linje med sagbladet. Vid ett bakslag kan cirkelsagen hoppa bakat, men med hjalp
av lampliga sakerhetsatgarder kan operatdren kontrollera bakslagskrafterna.

Nar sagbladet blockerar eller nér du avbryter arbetet, stéing av sagen och hall den kvar i arbetsstycket tills sagbladet star stilla.
Forsok aldrig att ta ut sagen ur arbetsstycket eller att dra den bakat sa lange sagbladet ror sig — ett bakslag skulle kunna bli
foljden. Ta reda pa orsaken till att sagbladet blockerar och atgarda.

Om du vill starta en sag igen som sitter kvar i arbetsstycket, skall du centrera sagbladet i sagspalten och kontrollera att
sagtanderna inte fastnar i arbetsstycket. Nar sagbladet blockerar kan det hoppa ut ur arbetsstycket eller orsaka ett bakslag

nar sagen startas igen.

Stotta stora plattor for att minimera risken for bakslag pga. ett blockerande sagblad. Stora plattor kan hdnga ner pga. sin egen
vikt. Plattor maste stottas pa bada sidorna, bade nara sagspalten och i kanten.

Anvand aldrig sl6a eller skadade sagblad. Sagblad med slda eller felaktigt installda tander orsakar forhojd friktion pga. att
sagspalten ar for trang, blockering av sagbladet och bakslag.

Dra at skardjups- och skarvinkelinstallningarna innan du borjar med sagningen. Om instéllningarna andras under sagningen
kan sagbladet blockeras och ett bakslag upptrada.

Var speciellt forsiktig vid “doppsagning” i vaggar eller andra odverskadliga omraden. Sagbladet kan blockera vid sagning

i dolda objekt och orsaka bakslag.

laktta arbetsstyckets maximala matt (se Tekniska data).

For spar- och geringssagning skall alltid skjutslid anvdndas, eftersom sagklingan inte ar synlig.
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SAKERHETSFORESKRIFTER FOR BORDSCIRKELSAGAR

» Lat skydden forbli monterade. Skydden maste vara i funktionsdugligt skick och ordentligt monterade. Losa eller skadade skydd
eller skydd som inte fungerar ordentligt maste repareras eller bytas ut.

Anvand alltid sagbladsskyddet och klyvkilen vid kapning. Skyddet och andra sakerhetsanordningar minskar risken for skador

vid kaparbeten dar sagbladet sagar genom arbetsstyckets hela tjocklek.

Observera: Fogsnitt, notning eller dolda snitt far inte utféras med maskinbordet!

Observera: Bearbeta inga arbetsstycken som ar tunnare an 2 mm!

Kontrollera att sagbladet inte vidror skyddet, klyvkilen eller arbetsstycket innan du slar pa elverktyget. Vid oavsiktlig kontakt
mellan dessa komponenter och sagbladet kan det uppsta en farlig situation.

Justera klyvkilen enligt anvisningarna i denna bruksanvisning. Felaktiga avstand samt felaktig position och riktningsjustering

kan vara orsaken till att klyvkilen inte aktivt forhindrar ett kast.

Klyvkilen maste inverka pa arbetsstycket for att fungera. Snitt i arbetsstycket som ar for korta for att klyvkilen ska kunna gripa

in gor klyvkilen verkningslds. Under dessa omstandigheter kan klyvkilen inte motverka ett kast.

Anvand sagblad som passar klyvkilen. For att klyvkilen ska fungera ordentligt maste diametern pa sagbladet passa motsvarande
klyvkil, sagbladets stamblad vara tunnare an klyvkilen och tandbredden vara storre an tjockleken pa klyvkilen.

FARA: Se till att fingrar och hander inte kommer i narheten av sagbladet eller in i sagomradet. Om du ar oaktsam ett 6gonblick
eller slinter kan handen ga mot sagbladet och detta kan leda till allvarliga skador.

Styr arbetsstycket enbart mot sagbladets eller skarverktygets vridriktning. Om arbetsstycket fors i samma riktning som sagbladets
vridriktning ovanfor bordet kan arbetsstycket och din hand dras in i sagbladet.

Vid langssnitt ska aldrig geringsanslaget anvdndas for att styra arbetsstycket. Vid tvarsnitt med geringsanslaget ska
geringsanslaget aldrig anvandas ihop med parallellanslaget for langsinstallning. Om arbetsstycket styrs med parallellanslaget
och geringsanslaget samtidigt ar sannolikheten storre att sagbladet fastnar och att det uppstar kast.

Vid langssnitt ska styrkraften pa arbetsstycket alltid tillampas mellan anslagsskena och sagblad. Anvand en skjutstock nar
avstandet mellan anslagsskena och sagblad ar mindre an 150 mm och ett skjutblock nar avstandet ar mindre én 50 mm.
Sadana arbetshjalpmedel ser till att din hand forblir pa sakert avstand fran sagbladet.

Anvand endast medfoljande skjutstock fran tillverkaren eller en skjutstock som tillverkats enligt anvisningar. Skjutstocken ser
till att avstandet mellan hand och sagblad ar tillrackligt.

Anvand aldrig en skjutstock som ar skadad eller som det sagats i. En skadad skjutstock riskerar att ga sonder, vilket kan fa till
foljd att din hand hamnar i sagbladet.

Arbeta inte "pa fri hand". Anvand alltid parallellanslaget eller geringsanslaget for att placera och styra arbetsstycket. "Pa fri
hand" betyder att arbetsstycket stottas eller styrs med handerna istallet for med parallellanslaget eller geringsanslaget. Att saga pa
fri hand leder till felpositionering, karvning och kast.

Strack dig aldrig over eller runt ett sagblad som vrider sig. Att stracka sig efter ett arbetsstycke kan leda till oavsiktlig kontakt med
ett sagblad som vrider sig.

Stotta langa och/eller breda arbetsstycken bakom och/eller vid sidan om sagbordet sa att dessa forblir vagrata. Langa och/eller
breda arbetsstycken tenderar att falla ver kanten pa sagbordet. Detta kan leda till forlust av kontroll, kdrvning av sagbladet och kast.
Styr arbetsstycket jamnt. Boj eller vrid inte arbetsstycket. Om sagbladet karvar slar du av elverktyget, drar ut natkontakten
och atgardar orsaken till kdrvningen. Om arbetsstycket far sagbladet att karva kan det leda till kast eller lasning av motorn.

Ta inte bort bortsagat material medan sagen gar. Bortsagat material kan fastna mellan sagblad och anslagsskena eller i skyddet
och dra in dina fingrar i sagbladet nar du tar bort det. SIa av sdgen och vanta tills sagbladet star still innan du tar bort materialet.
Stall dig aldrig direkt framfor sagbladet. Sta alltid pa samma sida om sagbladet som anslagsskenan. Vid ett kast kan
arbetsstycket slungas med hog hastighet pa personer som star framfor och mittemot sagbladet.

Strack dig aldrig over eller bakom sagbladet for att dra i eller stotta arbetsstycket. Det kan leda till oavsiktlig kontakt med
sagbladet eller till ett kast som gor att dina fingrar dras in i sagbladet.

Hall eller tryck aldrig arbetsstycket som sagas bort mot sagbladet som vrider sig. Att trycka arbetsstycket som sagas bort mot
sagbladet leder till kdrvning och kast.

Justera sa att anslagsskenan ligger parallellt med sagbladet. En anslagsskena som inte riktats in trycker arbetsstycket mot
sagbladet och orsakar kast.

Var extra forsiktig nar du sagar i dolda delar av sammanbyggda arbetsstycken. Sagbladet som skjuts in kan saga i foremal

som kan orsaka ett kast.

Stotta stora plattor for att minska risken for kast pa grund av ett kdrvande sagblad. Stora plattor kan vika sig under sin egen
vikt. Alla delar av plattorna som skjuter ut utanfor bordsytan maste stottas.

Var extra forsiktig nar du sagar arbetsstycken som ar forvridna, hoptrasslade, ojamna eller saknar en rak kant som du kan
anvanda for att styra med ett geringsanslag eller langs en anslagsskena. Ett ojamnt, hoptrasslat eller vridet arbetsstycke

ar instabilt och leder till felinriktning av snittsparet mot sagbladet, kdrvning och kast.

Saga aldrig arbetsstycken som staplats pa varandra eller efter varandra. Sagbladet kan gripa tag i en eller flera delar och orsaka
ett kast.

Om du vill starta en sag igen, vars sagblad sitter fast i ett arbetsstycke, centrerar du sagbladet i sagspringan sa att
sagtanderna inte ar fasthakade i arbetsstycket. Om sagbladet karvar kan det lyfta arbetsstycket och orsaka ett kast nar sagen
startas igen.

Se till att sagbladen ar rena, vassa och tillrackligt skrankta. Anvand aldrig ojamna sagblad eller sagblad med spruckna eller brutna
tander. Vassa och korrekt skrankta sagblad minskar risken for karvning, lasning och kast.

Sla av bordscirkelsagen och skilj den fran natet innan du tar bort bordsinsatsen, byter sagblad, utfor installningar av klyvkilen
eller sagbladsskyddet och nar du lamnar maskinen utan uppsikt. Forsiktighetsatgarder minskar risken for olyckor.

Lamna aldrig bordscirkelsagen igang utan uppsikt. Sla av elverktyget och lamna det aldrig innan det star helt stilla. En sag som
kors utan uppsikt utgor en okontrollerad fara.

Stall bordscirkelsagen pa en plats som ar jamn och har god belysning och dar du kan sta sakert och behalla jamnvikten.

Pa platsen dar bordscirkelsagen placeras maste det finnas sa mycket utrymme att du kan hantera storleken pa arbetsstyckena

utan problem. Oreda, obelysta arbetsomraden och ojamna, glatta golv kan leda till olyckor.
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» Ta regelbundet bort sagspan under sagbordet och/eller fran dammsugaren. Sagspan som samlas pa hog ar lattantandligt och
kan flamma upp av sig sjalvt.

» Fixera bordscirkelsagen. En bordscirkelsag om inte gjorts fast ordentligt kan komma i rorelse eller tippa.

« Avldgsna installningsverktyg, trarester o.s.v. fran bordscirkelsagen innan du slar pa den. Distraktioner eller foremal som
kan fastna kan utgora en fara.

» Anvand alltid sagblad i ratt storlek och med passande fasthal (t.ex. rombiskt eller runt). Sagblad som inte passar till sdgens
fastdelar gar ojamnt och leder till forlust av kontrollen.

» Anvand aldrig skadat eller felaktigt monteringsmaterial for sagblad, sdsom flansar, underlagsskivor, skruvar eller muttrar.
Detta monteringsmaterial for sagblad har utvecklats sarskilt for era sagar, for saker anvandning och optimal effekt.

- Det ar under inga omstandigheter tillatet att stélla sig pa bordscirkelsagen eller anvanda den som pall. Foljden kan bli allvarliga
skador om elverktyget faller eller om du kommer i kontakt med sagbladet.

 Kontrollera att sagbladet ar monterat i ratt vridriktning. Anvand inga slipskivor eller tradborstar ihop med bordscirkelsagen.
Felaktig montering av sagblad eller anvandning av tillbehér som inte rekommenderas kan leda till allvarliga skador.

SAKERHETSANVISNINGAR FOR STICKSAGAR

- laktta forutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar, alltid dven sdkerhetsanvisningarna for sticksagen som anvands.
« Arbeta aldrig med en sticksag som &r skadad.

« Undvik att dverbelasta sticksagen.

- Sticksagen far ej anvdndas ihop med styrskenan.

SAKERHETSFORESKRIFTER FOR KAP- OCH GERINGSSAGAR
 Forutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar ska aven sakerhetsanvisningarna till den kap- och geringssag
som anvands beaktas.
» Montera kap- och geringssagen enligt anvisningarna i denna bruksanvisning.
* Arbeta inte med en kap- och geringssag som ar skadad och anvand inte sagblad som ar stumma eller skadade.
» Stotta langa arbetsstycken pa mottagarsidan for att forhindra att det uppstar farliga situationer pa grund av okontrollerad tippning.

OBSERVERA: ANVANDNING SOM FRASBORD SKA UTESLUTANDE SKE | SAMBAND

MED DET PARALLELA FRASANSLAGET ART.NR 6901000

SAKERHETSANVISNINGAR FOR OVERFRASAR

« laktta férutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar, alltid dven sékerhetsanvisningarna for 6verfrasen som anvands.

« Var alltid forberedd pa att arbetsstycket under frasningen ovantat och plotsligt kan bli okontrollerbart och slas tillbaka.

« Anvand aldrig maskinbordet till bagfrasning!

« Genomfor darfor alltid frasningen enbart med det parallella frasanslaget som kan erhallas som tillbehér (art.-nr. 6901000), for
att forhindra bakslag eller att frasen kommer i kontakt med handen.

« Folj originalinstruktionerna till det parallella frasanslaget (art.-nr. 6901000) sa att monteringen blir korrekt.

« Anvand aldrig 6verfrasar med mer an 1800 W och mer &n 230 V.

 Anvand aldrig frasar med mer an 27 mm i diameter!

« Frasmaskinen far inte anvandas tillsammans med styrskenan.

« Observera att matningen endast far ske mot frasens rotationsriktning.

- Vilj ilaggsringarna som foljer med leveransen i férhallande till frasverktygets storlek. Valj den minsta majliga ilaggsringen
for ett sakert arbete.

» Anvand bara vassa, valskotta frasverktyg som stallts in enligt verktygstillverkarens uppgifter.

« laktta min. / max. varvtalet och rotationsriktningen fér de maskiner och verktyg som anvands. Dessa uppgifter finns angivna
pa produkten, pa forpackningen eller i instruktionerna.

* Felaktig anvandning av frasverktyg, arbetsstycken och anordningar till arbetsstycksstyrningen kan leda till farliga situationer.

« Hall handerna borta fran frasverktyget under frasningen.

« Anvand om méjligt dven tryckskorna under frasningen, utéver det parallella frasanslaget.

- Stotta langa arbetsstycken pa uttagssidan for att forhindra att de okontrollerat faller ner och darigenom orsakar farliga situationer.
Stottan masta vara stabil och lika h6g som maskinbordet, som t.ex. rullbocken (art.-nr. 6119973).

« Bearbeta bara arbetsstycken som &r sa stora och tunga att de kan hallas och styras av en person.

- Valj varvtalet sa att det passar till verktyget och arbetsstycket. Exakta varvtalsuppgifter finns i instruktionerna till 6verfrasen.

- laktta arbetsstyckets maximala matt (se Tekniska data).

128



®
LEVERANSOMFATTNING

Packa upp MASTER cut 2500 ur kartongen och kontrollera att alla delar finns och dverensstammer med delarna pa bilderna
(bild 1 och bild 2).

GRUNDLAGGANDE MONTERING

Montera bordet: Lagg bordet pa en jamn och ren yta (bild 3.1). Lossa bada excenterspakarna och fall upp det hogra benparet

till anslaget. Las darefter bada excenterspakarna igen (bild 3.2). Lossa de fyra excenterspakarna och fall upp det vanstra benparet
till anslaget. Las darefter alla fyra excenterspakar igen (bild 3.3). Stall bordet pa benen (bild 3.4) och justera bordet vid behov genom
att vrida pa hojdinstallningen (bild 3.4).

OBSERVERA: Var forsiktig sa att handerna inte fastnar nar bordet falls upp eller ihop eller nar maskinplattan monteras.
Sakerhetsbrytare: Montera sakerhetsbrytaren pa maskinbordet (bild 4).

Skyddskapa: Montera forst skyddskapans enskilda delar (bild 5.1). Skjut in fastet for skyddshuven med styrningen i aluminiumprofilen
(bild 5.2). Placera skyddshuven Over sagspringan sa att denna tacker det framre sagspringsomradet. Dra at greppskruven medurs

(bild 5.3).

Vinkelanslag: Montera vinkelanslaget enligt bilden (bild 6.1 till 6.4).

Vinkelanslag for styrskena: Montera det langa vinkelanslaget, sladen och anslagsstyrningen (bild 7.1). Skjut in sladen med muttern
i vinkelanslaget och dra at greppskruven medurs (bild 7.2).

Skruvhakar for forvaring: Skruva ihop de tre hallarna 16st (bild 8.1), skjut sedan in hallarna i styrningen och placera med lampligt
avstand. Dra at stoppmuttrarna (bild 8.2). Hang skjutstocken och/eller tillbeh6r som inte anvands pa hallarna (bild 8.3).

Inkopplingskldmma: Knyt fast ena anden av snoéret i halet i inkopplingsklamman och den andra anden i bordets hornprofil (bild 9).

OBSERVERA: Se till att snoret inte ar langre an att inkopplingsklamman lossnar automatiskt fran elverktyget nar maskinplattan svanger.

MONTERING AV HANDCIRKELSAG

Obs! Nar monteringen av handcirkelsagen och den parallella placeringen av sagbladet utfors forsta gangen maste styrskenan monteras
pa bordet forst.

Montering av styrskena: Placera forst den hogra och den vanstra plasthallaren i avsedda hal i aluminiumprofilen. Lagg styrskenan
parallellt med sparet i arbetsskivan pa bordet och for in bada metalltvingarna i skenans profil. Skjut nu de bada tvingarna pa
plasthallarna och tryck fast dem. I detta 6gonblick riktar sig styrskenan ratt. Dra sedan at de bada tvingarna (bild 10.1 och bild 10.2).

Ta bort maskinplattan: Lyft forst latt i urtaget i spalitinlagget som det visas pa bilden for att lossa sparren (bild 11.1). Dra sedan
spaltinlagget i pilriktningen (bild 11.2). Lyft bort spaltinlagget (bild 11.3).

OBSERVERA: Spaltinlagget for bordscirkelsagen maste alltid tas bort innan maskinplattan tas bort!

Lyft maskinplattan i greppoppningen (bild 11.4). Nar du lyfter lossnar maskinplattan fran de fyra klamhallarna och den kan tas bort
genom att du anvander bada handerna (bild 11.5). Satt nu tillbaka spaltinlagget (bild 11.6).

Montera maskinplattan pa styrskenan: Placera maskinplattan som pa bilden ovanifran pa styrningen i styrskenan (bild 12).

Insattbara handcirkelsagar: De maximala matten for insattbara handcirkelsagar anges i bild 13. Anvand bara handcirkelsagar med
klyvkil, max. 200 mm i sagbladsdiameter och max. 70 mm i snittdjup.

Montering och riktningsjustering av handcirkelsagen

Lossa snittdjupssparren pa handcirkelsagen och dra tillbaka den rorliga skyddskapan. Placera handcirkelsagen pa maskinplattan. Stall in
snittdjup med tillrackligt utrymme for sagbladet i sparet i arbetsskivan och dra at snittdjupssparren. Rikta in handcirkelsagsbladet
parallellt mot styrskenans svarta gummilapp (bild 14.1). Montera de sex sidoanslagen sa att alla sidoslagen ligger slatt mot maskinens
bottenplatta. De bada bakre anslagen i langsriktning fungerar som stoppanslag for handcirkelsagen i sagriktning for att garantera saker
fixering av handcirkelsagen (bild 14.2). Montera sedan de fyra spannjarnen (bild 14.3). Ta den monterade handcirkelsagen tillsammans
med maskinplattan och placera den pa bordet, som det visas pa bilden (bild 14.4). Kontrollera avstandet mellan de framre tanderna pa
cirkelsagsbladet och den framre kanten av spaltinlagget vid maximalt snittdjup (bild 14.5).

OBSERVERA: Avstandet maste vara mindre an 20 mm. Eventuellt maste handcirkelsdgens position justeras i langsriktning och de bada
stoppanslagen stallas in pa nytt.

Satt maskinplattan tillsammans med handcirkelsagen pa bordet som pa bilden och ta bort spaltinlagget (bild 14.6). Placera

maskinplattan pa de framre klamhallarna. Montera den sedan pa bordsplattan med en hand i greppdppningen (bild 14.7). Snapp in
maskinplattan (bild 14.8). Satt sedan tillbaka spaltinlagget (bild 14.9).
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OBSERVERA: Kontrollera att cirkelsagsbladet ar monterat parallellt med 6ppningen i spaltinldagget. Eventuellt maste handcirkelsagens
position justeras (bild 14.2 och bild 14.3).

Anvandning av handcirkelsagar med breda plattor

Om det ar mer an 128 mm fran mitten av sagbladet till handcirkelsagplattans ytterkant maste de bada langa sidoanslagen anvandas vid
montering. | detta fall fungerar de bada sidoanslagen i "bild F* dven som stoppanslag for handcirkelsagen (bild 14.10). Anvand bara
handcirkelsagar med en platta vars storlek inte 6verskrider maxstorleken (bild 13).

Stromforsorjning: Satt i maskinens stickpropp i sakerhetsbrytaren och forlangningskabeln fran sakerhetsbrytaren i eluttaget (bild 15.1).
Forlangningskabel ingar inte.

OBSERVERA: Tryck pa termobrytaren innan du slar pa maskinen for forsta gangen! Efter ett stromavbrott pa grund av 6verspanning
trycker du pa termobrytaren efter 5-10 minuter. Darefter trycker du pa knappen EIN/ON pa strombrytaren (bild 15.2).

Tryck pa den roda knappen (AUS) pa sakerhetsbrytaren. Montera sedan inkopplingskldamman pa handcirkelsagen (bild 15.3). Tryck pa
den grona knappen (EIN) och kontrollera att sagbladet ror sig obehindrat i sagspringan (bild 15.4), och sedan pa den réda knappen
(AUS) igen.

OBSERVERA: Dra ut natkontakten nar maskinen inte anvands och nar du faller ihop bordet.

MASTER cut 2500 ar nu redo att anvandas.

STATIONAR SAGNING MED HANDCIRKELSAG

OBSERVERA: Anvand alltid skyddshuven och dammsugaren pa skyddshuven under arbetet.

Saga med vinkelanslag

Skjut in vinkelanslaget i styrskenan (bild 16.1). Se till att anlagets svarta ande gar sa nara skyddskapan som mojligt for att undvika att
kapan lyfts upp (bild 16.2). Dra tillbaka vinkelanslaget och lagg arbetsstycket mot vinkelanslaget. Sla pa handcirkelsagen via
sakerhetsbrytaren. Skjut arbetsstycket med vinkelanslaget i pilriktningen mot cirkelsagsbladet (bild 16.3), till dess att arbetstycket har
sagats itu helt. Stang sedan av handcirkelsagen via sakerhetsbrytaren.

OBSERVERA: Se till att bada handerna befinner sig pa tillrackligt avstand fran cirkelsagsbladet (skaderisk).

I vinkelanslagets aktuella monteringstillstand kan du saga arbetsstycken som ar minst 15 mm och hogst 60 mm hdga. Om arbetsstycket
ar djupare an 15 mm maste vinkelanslagsstyrningen byggas om (bild 16.4 till 16.7). Med vinkelanslaget kan du saga arbetsstycken i en
vinkel av 0°-65°. Lossa pa greppskruven for att stalla in 6nskad vinkel och skruva sedan at den igen (bild 16.8). Saga sedan enligt
bilderna 16.1 till 16.3.

Saga med parallellanslag

Montera forst parallellanslaget I6st som pa bilden. Skjut in parallellanslaget med 6ppnade excenterspakar pa bordet i styrskenan. Rikta
in parallellanslaget parallellt med hjalp av skalan som finns markerad pa styrningsprofilen. Tryck ned de bada excenterspakarna och dra
at fastskruvarna. Kontrollera att parallellanslaget har riktats in parallellt med cirkelsagsbladet (bild 17.1). Darefter maste styrningen fran
vinkelanslaget monteras pa parallellanslaget for att undvika att arbetsstycket kastas under sagningen. Anvand vinkelanslagets fastdelar
pa bilden. Montera bada skruvarna med bada underlaggsskivorna och fyrkantsmuttrarna l6st pa parallellanslaget (bild 17.2). Skjut
darefter in styrningen som det visas pa bilden i de bada fyrkantmuttrarna pa parallellanslaget. Anden p4 styrningen far inte skjutas in
langre an till anden pa cirkelsagsbladet (bild 17.3). Dra at bada skruvarna. Lossa bada excenterspakarna, stall in dnskad snittbredd.
Kontrollera alltid att parallellanslaget har riktats in parallellt med cirkelsagsbladet. Tryck darefter ned bada excenterspakarna. Sla pa
handcirkelsagen via sakerhetsbrytaren. Skjut arbetsstycket i pilriktningen mot cirkelsagsbladet (bild 17.4), till dess att arbetstycket har
sagats itu helt. Stang sedan av handcirkelsagen via sakerhetsbrytaren. Vid smala arbetsstycken ska den medféljande skjutstocken
anvandas (bild 17.5). Vid behov kan parallellanslaget dven monteras till vanster om cirkelsagsbladet. | detta fall maste styrningen flyttas
en halrad (bild 17.6) Nodvandiga monteringssteg hittar du i bild 17.1 till 17.3.

Vertikala geringssnitt

Vid vertikala geringssnitt maste handcirkelsagens position justeras. Ta forst bort spaltinlagget (bild 18.1).

Lyft sedan maskinplattan i greppoppningen (bild 18.2). Ta bort maskinplattan (bild 18.3). Dra tillbaka den rorliga skyddskapan pa
handcirkelsagen och satt tillbaka spaltinlagget till anslaget (bild 18.4). Laigg den monterade maskinplattan pa bordet som bilden visar
(bild 18.5). Lossa de fyra spannjarnen och de fyra sidoanslagen. Stall in dnskad geringsvinkel pa handcirkelsagen. Flytta plattan parallellt
med de tva kvarvarande stoppanslagen i pilriktningen (bild 18.6). Kontrollera alltid att sagbladet I6per obehindrat i spaltinlagget. Fast
de fyra spannjarnen och de fyra sidoanslagen bild (18.7). Satt maskinplattan tillsammans med handcirkelsagen pa bordet och ta bort
spaltinlagget. Placera maskinplattan pa de framre klamhallarna. Montera den sedan pa bordsplattan med en hand i greppoppningen.
Snapp in maskinplattan och satt tillbaka spaltinlagget igen (bild 14.6 till 14.9). Nu kan bordet anvandas for vertikala geringssnitt (bild
18.8). Vid behov kan skyddshuven med justerskruven justeras i sidled, sa att sagbladet kan I16pa obehindrat och med tillrackligt avstand
under skyddshuven (bild 18.9).
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SAGNING MED STYRSKENA

Handcirkelsagens forsta montering (bilderna 14.1 till 14.8) har genomforts for arbeten med styrskenan. Placera nu maskinplattan

med monterad handcirkelsag pa bordet och byt ut spaltinlagget for stationar sagning mot spaltinlagget for sagning med styrskenan
(bild 19.1). Lagg arbetsstycket pa arbetsplattan. Anvand om maijligt alltid vinkelanslaget for styrskenan (se avsnitt Vinkelsnitt).

Montera darefter styrskenan med de bada fastena och de bada tvingarna (bild 19.2). Fixera alltid de bada tvingarna sa att arbetsstycket
inte kan forskjutas under sagningen. Placera maskinplattan med monterad handcirkelsag pa styrskenans styrning. Stall in
handcirkelsagens skardjup sa att cirkelsagbladet sticker ut maximalt 4 mm ur arbetsstycket pa undersidan.

OBSERVERA: Vid sagning av smala arbetsstycken maste styrskenan stottas med lika hdga arbetsstycken 6ver hela bordsbredden,
sa att styrskenan med maskinplattan inta kan falla ner.

OBSERVERA: Handcirkelsagens elkontakt maste anslutas till ett natuttag. Sakerhetsbrytaren och inkopplingsklamman far inte anvandas
for sagningen med styrskenan.

Sla pa handcirkelsagen och for den alltid parallellt med styrskenan (bild 19.3). Sla ifran handcirkelsagen efter skarningen.

Vinkelsnitt: Stick in vinkelanslagets plastfaste i ett hal i arbetsplattan. Ta alltid det narmast mojliga halet till styrskenans snittkant. Skjut
den I6st monterade anslagsstyrningen i arbetsplattans spar fram till vinkelanslaget. Klam nu in anslagsstyrningens spar i vinkelanslagets
profil. Rikta in arbetsstycket med vinkelanslaget mot styrskenan. Dra sedan at anslagsstyrningens handtagsskruv (bild 19.4).

Seriesnitt: Montera en extra anslagslopare vid seriesnitt. FOr in anslagsloparen i vinkelanslagets spar och vrid metallanslaget anda ner
till arbetsplattan. Placera arbetsstycket mot vinkelanslaget med 6nskad langd. Skjut sedan fram anslagsloparen mot arbetsstyckets ande
och dra at handtagsskruven (bild 19.5).

SAGA MED STICKSAG

Satt i spaltinlagget for sticksagar i maskinplattan (bild 20.1). Placera sticksagen pa maskinplattan sa att sagbladet I6per i mitten av
sagoppningen. Montera sedan sticksagen sa som bilden visar (bild 20.2 och bild 20.3). Satt den monterade sticksagen tillsammans
med maskinplattan i bordet och snapp in den i de fyra hallarna. Montera inkopplingskldamman pa sticksadgens brytare och stick

in stickproppen i sakerhetsbrytaren. Bordet ar nu redo att anvandas med sticksagen (bild 20.4).

MONTERING AV EN KAP- OCH GERINGSSAG

Med de i leveransomfanget inkluderade fastskruvarna har du majligheten att montera en kap- och geringssag pa bordet.

Satt kap- och geringssagen i mitten pa bordet med monteringsborrhalen 6ver bordsplattans tva langhal.

Fast nu kap- och geringssagen. Stoppa hartill in skruvarna och de sma underlagsskivorna uppifran genom monteringsborrhalen
och bordsplattan. Skruva fast med de stora underlagsskivorna och muttrarna underifran (bild 21).

OBSERVERA: Kap- och geringssagen maste fastas pa bordet med minst tva fastskruvar, fyra skivor och tva muttrar.
Om kap- och geringssagens monteringsborrhal inte dverensstammer med bordsplattans langhal,
far kap- och geringssagen inte anvandas.

STALLA IN MASKINPLATTAN

Hojden av maskinplattan i arbetsplattan har stallts in av tillverkaren sa att arbetsstycket glider dver arbets- och maskinplattan.

Vid behov kan maskinplattans hojd justeras. Lossa pa de fem stoppmuttrarna for att justera hojden. Med hjalp av de fem
justeringsskruvarna staller du in héjden pa maskinplattan sa att den ar i jamnhojd med arbetsplattan och skruvar at stoppmuttrarna
igen (bild 22). Kontrollera alltid innan du borjar arbeta att de fem stoppmuttrarna ar ordentligt atdragna.

SPECIALTILLBEHOR FOR MASTER cut 2500
TVA EXTRA MONTERBARA KLYVKILAR, ART.NR 6916000 OCH 6917000
KAN ANVANDAS MED HANDCIRKELSAGAR UTAN KLYVKILAR

OBSERVERA: Specialtillbehéren som beskrivs har far uteslutande anvandas med MASTER cut 2500.

ANVISNING: Specialtillbehérens funktion och anvandning beskrivs nedan och illustreras fran sida 21.

Foreskriven anvandning

Med de tva klyvkilarna kan handcirkelsagar utan klyvkilar anvandas.

Klyvkil 6916000 kan anvandas tillsammans med handcirkelsagar med handcirkelsagsblad med en diameter pa max.
160 mm och en snittbredd pa min. 2,4 mm och max. 2,8 mm.

Klyvkil 6917000 kan anvandas tillsammans med handcirkelsagar med handcirkelsagsblad med en diameter pa max.
200 mm, en snittbredd pa min. 2,4 mm och max. 2,8 mm samt ett snittdjup pa max. 66 mm.

OBSERVERA: Innan du bérjar anvanda specialtillbehéren bér du lasa de allmanna sékerhetsanvisningarna, sakerhetsanvisningarna for
handcirkelsagar och den ursprungliga bruksanvisningen fér handcirkelsagen utan klyvkil!
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KLYVKIL MED ARTIKELNUMMER 6916000 OCH 6917000

I artikeln klyvkil 6916000 ingar foljande komponenter: 1 klyvkil (for cirkelsagsblad med en diameter pa max. 160 mm),
1 klyvkilsfaste (lang), 1 stallbar tolk (bild A).

I artikeln klyvkil 6917000 ingar féljande komponenter: 1 klyvkil (for cirkelsagsblad med en diameter pa max. 200 mm),
1 klyvkilsfaste (kort), 1 stallbar tolk (bild A).

OBSERVERA: Nedan beskrivs montering och funktion av klyvkil med artikelnummer 6916000 for handcirkelsagar med cirkelsagsblad
med en diameter pa max. 160 mm. For klyvkil med artikelnummer 6917000 for handcirkelsagar med cirkelsagsblad med
en diameter pa max. 200 mm galler samma monteringsanvisningar och funktion. Med denna klyvkil ar det dock mojligt
att arbeta med arbetsstycken med en maximal hojd pa 50 mm.

MONTERING AV HANDCIRKELSAG UTAN KLYVKIL

OBSERVERA: Forsta gangen handcirkelsagen monteras och sagbladet riktas in parallellt maste handcirkelsagen tillsammans med
maskinplattan riktas in och monteras pa styrskenan.

ANVISNING: Las och folj arbetasanvisningarna i denna bruksanvisning for montering av styrskenan, borttagning och ditsattning av
maskinplattan.

Montering och riktningsjustering av handcirkelsagen

Lossa snittdjupssparren pa handcirkelsagen och dra tillbaka den rorliga skyddskapan. Placera handcirkelsagen pa maskinplattan. Stall in
snittdjup med tillrackligt utrymme for sagbladet i sparet i arbetsskivan och dra at snittdjupssparren. Rikta in handcirkelsagsbladet
parallellt mot styrskenans svarta gummilapp (bild C.1). Montera de sex sidoanslagen sa att alla sidoslagen ligger slatt mot maskinens
bottenplatta. De bada bakre anslagen i langsriktning fungerar som stoppanslag for handcirkelsagen i sagriktning for att garantera saker
fixering av handcirkelsagen (bild C.2). Montera sedan de fyra spannjarnen (bild C.3). Ta den monterade handcirkelsagen med
maskinplatta och placera den pa bordet som pa bilden (bild C.4). Kontrollera avstandet mellan de framre tanderna pa cirkelsagsbladet
och den framre kanten av spaltinlagget vid maximalt snittdjup (bild C.5).

OBSERVERA: Avstandet maste vara mindre an 20 mm. Eventuellt maste handcirkelsdgens position justeras i langsriktning och de bada
stoppanslagen stallas in pa nytt.

ANVISNING: Om det ar mer an 128 mm fran mitten av sagbladet till handcirkelsagplattans ytterkant maste de bada langa sidoanslagen
anvandas vid montering. Las och f6lj arbetasanvisningarna i denna bruksanvisning for montering av den breda plattan
for handcirkelsagar.

MONTERING AV KLYVKIL

Lagg den monterade handcirkelsagen pa bordet som bilden visar (bild D.1). Anslut fastbulten med fastskruven 16st. Skjut in denna
anslutning i maskinplattan, sa som pa bilden, tills fastsparet for klyvkilen ar synligt (bild D.2). Stick in klyvkilen ca 2 cm ovanifran i
fastbultens spar (bild D.3). Se till att klyvkilen fors in till maskinplattans anslag (= vertikal position). Dra at fastskruven (bild D.4).

RIKTA IN HANDCIRKELSAG

Satt den monterade handcirkelsagen pa bordet som bilden visar.
OBSERVERA: Kontrollera att cirkelsagsbladet ligger centrerat mot klyvkilen och parallellt med sagspringan.

Den framre sidan av handcirkelsdgen maste riktas efter 0-markeringen pa handcirkelsagens platta och de bada hjalplinjerna pa
maskinplattan. Den bakre delen av handcirkelsagen maste riktas in centrerat mot cirkelsagsbladet och klyvkilen (bild D.5).

OBSERVERA: Om cirkelsagsbladet inte ar centrerat mot klyvkilen maste handcirkelsagens position justeras at sidan.

OBSERVERA: For att kunna satta in maskinplattan i bordet maste klyvkilen tillsammans med fastbulten och fastskruven
demonteras igen.

Lossa fastskruven, ta bort klyvkilen genom att dra den uppat. Ta sedan bort fastbulten tillsammans med fastskruven (bild D.6).

Stall in sakerhetsavstandet mellan klyvkil och cirkelsagsblad med hjalp av den stallbara tolken.

Satt maskinplattan tillsammans med handcirkelsagen pa bordet som pa bilden och ta bort spaltinlagget (bild E.1). Placera maskinplattan
pa de framre klamhallarna. Montera den sedan pa bordsplattan med en hand i greppdppningen (bild E.2). Snapp in maskinplattan
(bild E.3). Satt sedan tillbaka spaltinlagget (bild E.4). Anslut fastbulten med fastskruven 16st. Skjut in denna anslutning i maskinplattan,
sa som pa bilden, tills fastsparet for klyvkilen ar synligt (bild E.5). Stick in klyvkilen ca 2 cm ovanifran i fastbultens spar (bild E.6).

Se till att klyvkilen fors in till maskinplattans anslag (= vertikal position). Dra at fastskruven (bild E.7). Montera de enskilda delarna

pa klyvkilen enligt bilden (bild E.8). Dra at skruven och den lettrade muttern som ar anslutna till klyvkilen, och Iat skruven och den
lettrade muttern som sitter langst fram i kapan vara l6sa (bild E.9). Lossa fastbultens fastskruv (bild E.10). Skjut ner klyvkilen vertikalt
mot cirkelsagsbladet (bild E.11). Skjut klyvkilen sa langt ner att minst en cirkelsagsbladstand stoter mot den stallbara tolkens kapa.
Dra at den framre lettrade muttern (bild E.12). Efter att insexskruven dragits at ar sakerhetsavstandet mellan cirkelsagsblad och klyvkil
max. 5 mm (bild E.13). Skruva sedan loss den stallbara tolken fran klyvkilen (bild E.14).
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OBSERVERA: Kontrollera en gang till att cirkelsagsbladet ar centrerat mot klyvkilen (bild E.14) och att sdkerhetsavstandet ar max. 5 mm
mellan cirkelsagsbladet och klyvkilen (bild E.12), annars maste handcirkelsagens position justeras.

OBSERVERA: Kontrollera alltid innan du borjar arbeta att klyvkilen och fastdelarna ar ordentligt atdragna!

Bordet kan nu anvandas for stationar sagning. Las arbetsanvisningarna for stationar sagning med handcirkelsag.

Justering av snittdjup

Om du vill justera snittdjupet for handcirkelsagen maste hojden pa klyvkilen ocksa justeras for att sakerhetsavstandet pa max. 5 mm
till cirkelsagsbladet ska bibehallas. Lossa forst klyvkilen med insexnyckeln. Stall in 6nskat snittdjup pa handcirkelsagen.

Dra at snittdjupssparren. Montera och positionera den stallbara tolken tillsammans med klyvkilen enligt bild E.5 till E.14.

Vertikala geringssnitt

Vid vertikala geringssnitt maste handcirkelsagens position justeras at sidan. Stall in 6nskad geringsvinkel pa handcirkelsagen.
Dra tillbaka den rérliga skyddskapan pa handcirkelsagen och placera maskinen i mitten av sagspringan pa maskinplattan.
Lossa snittdjupssparren pa handcirkelsagen och 1at snittdjupet bli maximalt. Dra at snittdjupssparren (bild F.1).

OBSERVERA: Justera sa att cirkelsagsbladet ligger parallellt i sdgspringan. Kontrollera avstandet mellan de framre tanderna
pa cirkelsagsbladet och den framre kanten av sagspringan. Avstandet maste vara mindre an 20 mm (bild F.2).

Montera de sex sidoanslagen sa att alla sidoslagen ligger slatt mot maskinens bottenplatta. De bada bakre anslagen i langsriktning
fungerar som stoppanslag for handcirkelsagen i sagriktning for att garantera saker fixering av handcirkelsdgen. Montera sedan
de fyra spannjarnen (bild F.3).

ANVISNING: Om det ar mer an 128 mm fran mitten av sagbladet till handcirkelsagplattans ytterkant maste de bada langa sidoanslagen
anvandas vid montering. Las och f6lj arbetasanvisningarna i denna bruksanvisning for montering av den breda plattan
for handcirkelsagar.

MONTERING AV KLYVKIL

Lagg den monterade handcirkelsagen pa bordet som bilden visar (bild F.4). Anslut fastbulten med fastskruven 16st. Skjut in denna
anslutning i maskinplattan, sa som pa bilden, tills fastsparet for klyvkilen ar synligt (bild F.5). Stick in klyvkilen ca 2 cm ovanifran

i fastbultens spar (bild F.6). Vrid klyvkilen tills den befinner sig exakt centrerad mot cirkelsagsbladet. Dra at fastskruven (bild F.7).

OBSERVERA: Om cirkelsagsbladet inte ar centrerat mot klyvkilen maste handcirkelsagens position justeras at sidan.

OBSERVERA: For att kunna satta in maskinplattan i bordet maste klyvkilen tillsammans med fastbulten och fastskruven
demonteras igen.

Lossa fastskruven, ta bort klyvkilen genom att dra den uppat. Ta sedan bort fastbulten tillsammans med fastskruven (bild F.8).

Stall in sakerhetsavstandet mellan klyvkil och cirkelsagsblad med hjalp av den stallbara tolken.

Satt maskinplattan tillsammans med handcirkelsagen pa bordet som pa bilden och ta bort spaltinlagget (bild F.9). Placera maskinplattan
pa de framre klamhallarna. Montera den sedan pa bordsplattan med en hand i greppdppningen (bild F.10). Sndpp in maskinplattan
(bild F.11). Satt sedan tillbaka spaltinlagget (bild F.12). Anslut fastbulten med fastskruven 16st. Skjut in denna anslutning i
maskinplattan, sa som pa bilden, tills fastsparet for klyvkilen ar synligt. Stick in klyvkilen ca 2 cm ovanifran i fastbultens spar. Vrid
klyvkilen tills den befinner sig exakt centrerad mot cirkelsagsbladet. Dra at fastskruven (bild F.13). Montera de enskilda delarna pa
klyvkilen enligt bilden (bild F.14). Dra at skruven och den lettrade muttern som ar anslutna till klyvkilen, och lat skruven och den lettrade
muttern som sitter langst fram i kapan vara Isa (bild F.15). Lossa fastbultens fastskruv (bild F.16). Skjut ner klyvkilen vertikalt mot
cirkelsagsbladet (bild F.17). Skjut klyvkilen sa langt ner att minst en cirkelsagsbladstand stoter mot den stallbara tolkens kapa. Dra at
den framre lettrade muttern (bild F.18). Efter att insexskruven dragits at ar sakerhetsavstandet mellan cirkelsagsblad och klyvkil

max. 5 mm (bild F.19). Skruva sedan loss den stallbara tolken fran klyvkilen.

OBSERVERA: Kontrollera en gang till att cirkelsagsbladet ar centrerat mot klyvkilen och att sakerhetsavstandet ar max. 5 mm mellan
cirkelsagsbladet och klyvkilen, annars maste handcirkelsagen position justeras (bild F.20).

OBSERVERA: Kontrollera alltid innan du borjar arbeta att klyvkilen och fastdelarna ar ordentligt atdragna!

Bordet kan nu anvandas for stationdr sagning. Las arbetsanvisningarna for stationar sagning med handcirkelsag.
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Garanti

Till hobbysnickaren!

Vi gratulerar till Er nya kvalitetsprodukt fran wolfcraft® som vi hoppas att Ni komer att ha stor nytta av i hobbyarbetet.
wolfcraft® -produkter haller en hog teknisk standard och genomgar intensiva utvecklings- och testkontroller innan de ut i
handeln. Regelbundna kontroller och tester garanterar hog kvalitet pa standard vid seritillverkning. En solid teknisk utveckling
och tillforlitliga kvalitetskontroller ar garantin fot att Ni valt ratt.

Pa denna inkopta produkt fran wolfcraft® lamnar vi en garanti pa 10 ar fran kdpdatum, da den uteslutande anvands

i hobbysammanhang. Garantin omfattar endast skador pa den inkdpta varan samt enbart sadana skador som kan harledas
till material- och tillverkningsfel. Denna garanti omfattar ej sddana fel och skador som har férorsakats av oandamalsenlig
anvandning eller eftersatt underhall. Garantin galler inte heller i samband med vanligt slitage som uppstar vid maskinens
anvandning samt vid fel och skador som kunden kande till da avtalet ingicks.

Garantikrav kan endast goras gallande vid framlaggning av fakturan/kvittot.

Den av wolfcraft® lamnade garantin begransar inte konsumentens rattigheter enligt lag (efter fullgérande, havning eller vardeminskning,
skadestand eller aterbetalning).

Konformitatserklarung nach der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A

wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, forklarar harmed att denna produkt (MASTER cut 2500) motsvarar
maskindirektivet 2006/42/EG.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

| 6verensstammelse med foljande standarder: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.03.2017

ok

Thomas Wolff
Behorig person for undertecknande av konformitetsforklaring och for sammanstalining av tekniska underlag.
(foretagsledning; wolfcraft GmbH)
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JOHDANTO

» HUOMIO! Lue kaikki turvallisuusviitteet ja ohjeet, jotka on toimitettu MASTER cut 2500 seka kaytettavien sahkotyokalujen mukana.
Turvallisuusohjeiden ja viitteiden noudattamattomuus voi aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai vaikeita loukkaantumisia.

* Pida kayttoohje tulevaisuuden varalta hyvin tallessa.

TEKNISET TIEDOT

Mitat pystytettyna: 1185 x 757 x 863 mm (leveys x syvyys x korkeus)
Mitat kokoon taitettuna: 1085 x 757 x 213 mm

Tyotaso: 1035 - 695 mm

Maks. tyokappaleen korkeus: Poytapyorosaha 60 mm / ohjauskisko 60 mm
Maks. leikkuuleveys rinnanvasteella: Poytasirkkeli 570 mm

Maks. leikkuupituus: Ohjauskisko 740 mm

Maks. tyokappaleen koot: 600 x 400 x 65 mm (jyrsinpoyta)
Kiristysreikien porauksien halkaisija: 20 mm

Kiristysreikien porausristikko: 135/ 135 mm (Vaakasuora / pystysuora)
Kuormitettavuus 120 kg

Paino: 24 kg

YMBOLIT JA NIIDEN TARKOITUS

Varoitus yleisesta vaarasta Ei saa kayttaa polttopuun sahaamiseen.

Lue ohje/viitteet! o Kayta ainoastaan kasipydrosahoja, joiden maksimi leikkuusyvyys
’ ~w*_1| on70mm.

{g‘t} Kayta ainoastaan kasipyorésahoja, joiden sahanteran halkaisija

Kayta jalaseja.
ayta suojalaseja . ‘ on korkeintaan 200 mm.

Saada nyt ennen leikkausta kasipyordsahan leikkuusyvyys niin,

Kayta kuulosuojaa. | etts sahanterd tulee korkeintaan 4 mm alhaalla tyokappaleesta ulos.

N, Ao
Kayta suojanaamaria. %‘n{ (L] L Kayta aina kasipyordsahoja, joissa on halkaisukiila.
Ayv

- Nyl iﬂ. Kaytto jyrsinpoytana vain yhdessa rinnakkaisen jyrsinvasteen
Veda pistoke DR wne Ty kanssa (tuotenro 6901000).

Art.Nr.
6901000

e,
Yleisia tietoja Ké&yta aina vain koneita, joiden teho on korkeintaan 2760 W.

© @9 @ ® 0P
%5

ASENNUSTYOKALUT

1 kuusiokoloavain: SW 5
(sisaltyvat toimitukseen)

1 kuusikantaruuviavain: SW 10
(ei toimituksen mukana)

1 ruuvimeisseli PH 1
(eivat sisally toimitukseen)

NICID)

135



@)
MAARAYSTEN MUKAINEN KAYTTO

MASTER cut 2500 on tarkkuussahauspoyta ja tydasema. Se soveltuu seuraaviin tarkoituksiin:

« Kasipyorosahan asennus halkaisukiilan avulla koneen alustaan, kun sahanteran lapimitta on enintaan 200 mm ja leikkuusyvyys on
enintdaan 70 mm. Kayta vain sahoja, joiden pohjalevyn mitat ovat mainittujen enimmaismittojen rajoissa (katso kuva 13). Kayta sopivaa
uraohjainta. Laite on tall6in kiintea poytapyordsaha.

Kaytto pyordsahapoytana kasipyordsahalle ilman halkaisukiilaa. Vain yhdessa lisavarusteena tilattavan erillisen halkaisukiilan kanssa,
tuotenro 6916000, kun sahanteran lapimitta on enintaan 160 mm ja leikkuuleveys on vahintaan 2,4 mm.

Kaytto pyordsahapoytana kasipyordsahalle ilman halkaisukiilaa. Vain yhdessa lisavarusteena tilattavan erillisen halkaisukiilan kanssa,
tuotenro 6917000, kun sahanteran lapimitta on vahintaan 161 mm ja enintaan 200 mm, leikkuuleveys on vahintaan 2,4 mm

ja leikkuusyvyys enintaan 66 mm.

Kaytto ohjattuna kasipyorosahana ohjainkiskoilla suurten kohteiden, kuten ovien ja tydlevyjen kasittelyyn. Tassa yhteydessa konelevy
toimii uraohjaimen ja ohjainkiskon kanssa ohjauskelkkana ohjauskiskoille.

Kaytto pistosahapdytana. Kayta sopivaa uraohjainta pistosahoille ja ylajyrsimille.

Katkaisu- ja jiirisahan asennus. Katkaisu- ja jiirisaha on asennettava pitkittaisreikiin mukana toimitetuilla kiinnitysmateriaaleilla.
Kaytto jyrsinpdytana vain yhdessa tasojyrsinkoneen kanssa, tuotenro 6901000 ja ylajyrsimille, joiden teho on 230 V ja enintaan

1800 W. Al3 kayta jyrsint, jonka lapimitta on yli 27 mm! Jyrsinta ei saa kéyttaa ohjainkiskojen kanssa. Kéyta sopivaa uraohjainta

ja asetusrengasta ylajyrsimille ja pistosahoille.

Kaytto tyopoytana tyostokappaleiden kasittelyyn (esim. poraus, hionta jne.). Wolfcraftin yhden kaden ruuvipuristimen

(tuotenro 3036000) avulla tydkappaleet voi kiinnittaa tiiviisti tydlevyn kiinnitysreikien kautta.

» Noudata kaytettavan koneen valmistajan ohjeita ja turvallisuusohjeita seka konepdydan turvallisuusohjeita.

» Noudata paikallisia jatehuolto-ohjeita havittaessasi MASTER cut 2500 -poydan.

Kayttaja vastaa vahingoista ja onnettomuuksista, jotka aiheutuvat maaraysten vastaisesta kaytosta.

YLEISET TURVALLISUUSVIITTEET

Pida tyopaikkasi puhtaana ja hyvin valaistuna. Epajarjestys ja huono valaistus voivat johtaa tapaturmiin.

Ala tyéskentele sdhkoétyokaluilla rajahdysvaarallisella alueella, jolla on syttyvia nesteitd, kaasuja tai helposti syttyvia pélyja.
Sahkotyokalut kehittavat kipindintid, joka voi sytyttaa polyn ja kaasut helposti.

Sahkotyokaluilla tyoskennellessa lapset ja muut asiattomat henkilot on pidettdva etaalla tyopaikalta. Tyonteon hairitseminen voi
aiheuttaa sen, etta menetat laitteen hallinnan.

Sihkétyékalun pistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei saa muuttaa mitenkaan. Ala kdyta minkaanlaisia adaptereja
yhdessa suojamaadoitetun sahkoétyokalun kanssa. Muuttamattomat pistokkeet ja sopivat pistorasiat vahentavat riskia saada
sahkdisku.

Ala pida sahkotyokalua sateessa tai mirissa paikassa. Veden paésy laitteeseen kohottaa riskia saada sahkdisku.

Jos tyoskentelet sahkotyokalulla ulkona, kayta silloin jatkokaapeleita, jotka on my6s tarkoitettu ulkokdyttoon. Ulkokayttoon
tarkoitettua kaapelia kaytettaessa on myos sahkoiskun saamisen riski pienempi.

Mikali sahkotyokalua taytyy kayttaa ulkona tai kosteassa tilassa, kayta silloin vikavirtasuojakytkinta. Vikavirtasuojakytkimen
kaytto vahentaa riskia saada sahkoisku.

Ole varuillasi, toimi tarkkaavaisesti, ja kayta sahkétyékalua jarkevasti. Ala kayta sahkétyokalua silloin, kun olet véasynyt,
huumeessa, nauttinut alkoholia tai laakkeita. Pieni huomaamaton hetki sahkotyokalun kaytdssa voi aiheuttaa vaikeita
loukkaantumisia.

Kayta aina sopivia suojavarusteita: Kuulosuojaa, suolaseja, naamaria polyisissa toissa, suojakasineita karkeita materiaaleja
tyostaessa ja tyokalujen vaihdossa.

Poista kaikki saatotarvikkeet tai ruuviavaimet ennen kuin kdynnistat sahkotyokalun. Tyokalu tai ruuviavain, joka voi olla tydkalun
sisalld, voi aiheuttaa loukkaantumisia.

Kayta sopivia tybvaatteita. Ala kayta 16ysia vaatteita ja koruja. Pida hiukset, vaatteet ja kasineet etdalla pyérivista osista.
Loysat vaatteet, korut tai pitkat hiukset voivat tarttua kiinni liikkuviin osiin.

Kadyta suojakupua aina imurilla.

Ala kayta konetta, jonka kosketin on rikki. Sahkétyokalu, joka ei kdynnisty tai sammu, on vaarallinen ja se taytyy korjata.

Pida sahkotyodkalut pois lasten ulottuvilta. Ald anna konetta henkiléille, jotka eivit tunne sité tai eivit ole lukeneet naita
ohjeita. Sahkotyokalut ovat vaarallisia henkildille, joilla ei ole kokemusta koneen kayttoon.

Tarkasta laitteiden ja tyokalujen kunto ja toiminnot ennen téiden aloittamista. Ald koskaan tydskentele viallisella laitteella tai
kayta tylsaa teraa.

« Anna vain ammattihenkil6ston korjata sahkoétyokalu ja silloin on kdytettava vain alkuperaisia varaosia. Niin on varmaa, etta
sahkotyokalu on turvallinen.

Veda pistoke irti pistorasiasta ja/tai akkulohko sahkotyokaluista, ennen kuin aloitat tehda laitteeseen asetuksia tai aiot vaihtaa
lisatarvikkeita. Sahkotyokalujen tahaton kaynnistys voi aiheuttaa tapaturmia.

Pystytd poyta oikein ennen kuin asennat sdhkélaitteen sille. Oikein suoritettu pystytys on tarkea, jotta poyta ei romahda kokoon.
Kiinnita sahkotyokalu ennen kaytté6nottoa kunnolla alustaan. Ty6kalun liilkkuminen konealustalla voi johtaa siihen, ettda menetat
koneen hallinnan.

Aseta konepoyta tukevalle, tasaiselle ja vaakasuoralle alustalle. Jos konepoyta paasee liikkkumaan tai keikkumaan, ei
sahkotyokalua tai tydkappaletta voi silloin enda ohjata turvallisesti ja varmasti.

Al ylikuormita péytaa, 4la mydskaan kayta sita tikkaina tai telineend. Ylikuormitus tai koneen paalla seisominen voi aiheuttaa
sen, etta pdydan painopiste siirtyy ylos ja poyta kaatuu.
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« Ala tyésta muita materiaaleja kuin puuta tai helposti lastuavaa muovia. Poikkeus: Vain pistosahalla ja sopivalla terilld saa tydstaa
helposti kasiteltavaa metalleja (esim. alumiinia).

Irtonaisia siruja, lastuja tai muuta irtoavaa materiaalia ei saa poistaa kasin kaynnissa olevan koneen lahelta!

Kaytettyjen koneiden on taytettava DIN EN 60745-1 normit. Laitteissa taytyy olla valmistusvuodesta 1995 alkaen CE-merkinta.
Ala sahaa "kasivaraisesti”, eli 413 ohjaa tyékappaletta vain kasin, vaan kéyta aina rinnakkaisvastetta tai kulmavastetta.

Kun laite on kytketty pois paaltd, ei sahateraa saa jarruttaa painamalla sita sivulta!

Kayta konetta vain maaraystenmukaisesti.

Kayta vain kunnossa olevia teria; teran koko ja mitat pitaa olla tarkoin sopivat halkaisukiilaan..

« Tarkasta saannollisesti, etta kaikki ruuvit on kiristetty kunnolla!

Al3 kayta poytaa asiattomasti tai vieraaseen kayttéon!

Kaikki tarpeettomat esineet on poistettava poydalta.

Ei saa kayttaa polttopuun sahaamiseen.

Ala kéyta poytaa pyérépuun sahaamiseen.

Kaytdssa olevien sahkotydkalujen kytkenta virtaan suoritetaan vain suojakatkaisijasta.

Kayta laitteen koskettimen pysyvaan kiinnitykseen ,AN"-asennossa vain liitteend olevaa kytkentapinnetta.

Vaihda kuluneet ja vialliset halkaisuohjaimet uusiin.

Kayta aina tyontokappaletta kapeita tyokappaleita tyostaessa.

* Varmista, etta poydan jalkojen kiinnitykseen tarkoitetut epakeskovivut on lukittu.

« Tarkasta ennen kayttéonottoa, etta kasisaha, ylajyrsin tai pistosaha on kiinnitetty konealustaan kunnolla ja etta konealusta
on taas kunnolla kiinni poydassa tai ohjauskiskossa.

Huomioi tyokappaleen korkeimmat sallitut mitat (katso tekniset tiedot).

Kayta erilaisia halkaisuohjaimia vain siihen tarkoitukseen, kuten se on kuvattu erityisesti jokaiselle halkaisuohjaimelle.

Kun tyontokapulaa, uraohjainta tai kulmavastetta ei kayteta, ripusta se sailytysta varten tarkoitettuun pidikkeeseen.

« Ala kayta konepéytaa ulkona sateella tai kostealla ilmalla.

TURVALLISUUSVIITTEITA PYORASAHAN KAYTOLLE

» Noudata naiden konetta koskevien turvallisuusviitteiden ohella my6s valttamatta kaytossa olevalle kasipyodrdsahalle annettuja
turvallisuusviitteita.

« Kayta vain sellaisia kasipyorésahoja, jotka on varustettu halkaisukiilalla, sahan halkaisijan ollessa maks. 200 mm ja leikkuusyvyyden
maks. 70 mm.

 Kayta sahoja vain mainittujen peruslaattamittojen mukaan (katso kuva 13).

» Kayta poytapyorosahaa vain asiaankuuluvasti kiinnitetylla suojakuvulla.

« HUOMIO: Tarkista, etta pyodrdsahantera on rinnan halkaisuohjaimen aukkoon, mahdollisesti kasipyorosahan taytyy asemoida
uudestaan.

« Tue pitkat tyokappaleet niin, ne ovat vaakasuorassa asennossa; tukena esim. wolfcraft rullattavaa pukkia / Rollenbock,

(tuote-nro. 6119973).

« Valta ylikuormittamasta kasipyordsahaa.

« Al kayta hiomalaikkoja.

 Kayta ainoastaan suositeltuja sahanteria ja valitse se aina tyokappaleen vahvuuden mukaan.

* VAARA: Varo, etteivat kadet joudu lahelle sahausaluetta tai sahanteraa.

« Ala pida tydkappaletta kiinni alapuolelta. Suojakupu ei voi antaa suojaa sahanteralta tyékappaleen alapuolella.

« Sovita leikkuusyvyys aina materiaalin vahvuuteen. Koko sahanteran hampaan ei pitaisi olla nakyvissa tydkappaleen alta.

« Ole aina varuillasi, etta sahatessa tera voi tarttua tydkappaleeseen ja lingota takapotkun tavoin kayttajaan pain.

 Takapotku on tulos siita, ettd sahaa on kaytetty vaarin ja/tai sopimattomasti. Takapotkun voi estaa turvallisuustoimenpitein
seuraavalla tavalla.

» Pidd molemmin kasin sahasta kiinni ja pida kasivarret sellaisessa asennossa, etta voit kestaa takapotkun voimakkuuden. Ole
aina sivuasennossa sahanteraan, varo, etta keho ei ole samassa linjassa sahanteraan. Takapotkussa pyordsaha voi hypata
taaksepain, kuitenkin tietyin toimenpitein kayttaja voi hallita takapotkun voimakkuuden.

« Jos sahantera on juuttunut kiinni tai keskeytat tyon, kytke saha pois paalta ja pida tera tyokappaleessa niin kauan, etta
sahantera on pysahtynyt kokonaan.

« Al3 koskaan yrita poistaa sahaa tyékappaleesta niin kauan, kun tera pyérii, muuten voi tulla takapotku. Tarkista ja hae syy
sahanteran juuttumiseen.

« Jos haluat kdynnistda sahan, joka on kiinni tyokappaleessa, aseta tera sahausrakoon ja tarkista, ettd terdn hampaat eivat ole
kiinnittyneet tyokappaleeseen. Jos tera on juuttunut kiinni, voi se liikkua irti tyokappaleesta tai aiheuttaa takapotkun sahaa
kdynnistdessa.

* Tue suuret levyt alhaalta kasin, jolloin valtyt takapotkulta tai vahennat riskia, etta sahantera juuttuu kiinni. Suuret levyt voivat
taipua tai vaantya omasta painostaan. Levyt tulee tukea molemmin puolin, niin sahaus raon kuin myds reunan lahella.

« Al3 kayta tylsia tai viallisia sahanteria. Tylsat sahanteréat tai jos terdn hampaat ovat vinot voivat aiheuttaa kitkaa, aiheuttaa teran
juuttumisen ja takapotkun.

« Leikkuusyvyys ja leikkuukulman on madriteltava ennen sahausta. Jos muutat asetuksia sahauksen aikana, voi sahantera juuttua
kiinni ja aiheuttaa takapotkun.

« Ole erityisen varovainen valmiiden seinien tai muiden epaselvien alueiden "upotusleikkauksessa". Uppoava sahantera voi juuttua
kiinni piilossa oleviin kohteisiin ja aiheuttaa takapotkun.
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» Huomioi tyokappaleen korkeimmat sallitut mitat (katso tekniset tiedot).
» Kayta aina loven ja saumanleikkaukseen tyontokapulaa, koska sahantera ei ole nakyvissa.

TURVALLISUUSOHJEET POYTAPYOROSAHOILLE

» Asenna suojukset. Suojuksien on oltava asennettu oikein ja toimintakykyisida. Heikosti kiinnitetyt, vaurioituneet tai virheellisesti
toimivat suojukset on korjattava tai vaihdettava.

» Kayta halkaisuun aina sahanteran suojusta ja halkaisukiilaa. Jos halkaisussa sahantera sahaa kokonaan tyokappaleen lapi,

suojukset ja muut suojavarusteet pienentavat loukkaantumisriskia.

Huomio: Saumojen leikkuut, uritukset tai erottaminen taivuttamalla eivat ole sallittuja konepoydalla!

Huomio: Al4 kasittele tydkappaleita, jotka ovat ohuempia kuin 2 mm!

Varmista ennen sahkoisen tyékalun kaynnistamista, ettd sahantera ei kosketa suojusta, halkaisukiilaa tai tydkappaletta.

Sahanteran tahaton kosketus naihin komponentteihin voi aiheuttaa vaarallisen tilanteen.

Saada halkaisukiila ndiden kayttéohjeiden kuvauksen mukaisesti. Virheelliset etdisyydet, asennot ja suuntaukset voivat aiheuttaa

sen, etta halkaisukiila ei esta takaiskua tehokkaasti.

Jotta halkaisukiila voi toimia, sen on vaikutettava tyokappaleeseen. Jos ty6kappale on liian lyhyt eika ylety kosketuksiin

halkaisukiilan kanssa, halkaisukiilalla ei ole tehoa. Naissa olosuhteissa halkaisukiila ei voi estaa takaiskua.

Kayta aina halkaisukiilalle sopivaa sahanteraa. Jotta halkaisukiila vaikuttaa oikein, sahanteran lapimitan on oltava sopiva kyseiselle

halkaisukiilalle, sahanteran lehden on oltava ohuempi kuin halkaisukiilan ja hammasleveyden on oltava suurempi kuin halkaisukiilan

paksuus.

VAARA: Al3 tyénna sormia ja késia sahanterén laheisyyteen tai sahausalueelle. Hetken huomaamattomuus tai luiskahtaminen voi

vetda kaden sahanteraan ja aiheuttaa vakavia vammoja.

Liikuta tyokappaletta vain sahanteran tai leikkaustydkalun kdantymissuunnan vastaisesti. Tyokappaleen liikuttaminen sahanteran

kaantymissuuntaan pdydan ylapuolella voi aiheuttaa sen, etta tydkappale ja katesi joutuvat sahanteraan.

Ala koskaan kayta pitkittaisleikkauksessa viistovastetta tyokappaleen ohjaukseen. Al koskaan kéytéa viistovasteella

suoritettavassa poikkileikkauksessa pitkittaisvastetta pituusasetukseen. Tyokappaleen samanaikainen kuljettaminen

pitkittaisvasteeseen ja viistovasteeseen lisda sahanteran juuttumisen ja takaiskun todennakdisyytta.

Kohdista pitkittdisleikkauksissa tyontévoima tyokappaleeseen aina vastekiskon ja sahanteran valista. Kayta tyontokapulaa,

jossa vastekiskon ja sahanterdn valinen etaisyys on alle 150 mm, ja tyontolohkoa, jos etdisyys on alle 50 mm. Nama apuvalineet

varmistavat, ettd katesi pysyvat turvallisella etaisyydella sahanteraan.

Kayta vain valmistajan toimittamaa tai ohjeiden mukaisesti valmistettua tyéntékapulaa. Tyontokapula varmistaa riittavan

etaisyyden kaden ja sahanteran valilla.

Ala koskaan kéyté vaurioitunutta tai sahattua tyéntokapulaa. Vaurioitunut tyéntdkapula voi murtua ja aiheuttaa kasiesi

joutumisen sahanteraan.

Ala tyéskentele vapaalla kidella. Kayté aina pitkittiisvastetta tai viistovastetta tydkappaleen asettamiseen ja kuljettamiseen.

Vapaalla kadella tarkoittaa, etta tyokappaletta tuetaan ja kuljetetaan pitkittaisvasteen tai viistovasteen sijasta kasilla. Sahaaminen

vapaalla kadella voi aiheuttaa virheellisen suuntauksen, juuttumisen ja takaiskun.

Ala koskaan tartu pydrivaan sahanteraan. Tarttuminen tydkappaleeseen voi aiheuttaa tahattoman kosketuksen pyérivaan

sahanteraan.

Tue pitkat ja/tai levedt tyokappaleet sahauspdydan takaa ja/tai sivulta, jotta ne pysyvat vaakasuorassa. Pitkilla ja/tai leveilla

tyokappaleilla on taipumuksena kallistua sahauspdydan reunalle. Tama aiheuttaa hallinnan menetyksen, sahanteran juuttumisen ja

takaiskun.

Liikuta tydkappaletta tasaisesti. Ala taivuta tai vdanna tyokappaletta. Jos sahanteri juuttuu, kytke siahkotydkalu pois paalts,

irrota verkkopistoke ja korjaa juuttumisen syy. Tyokappaleen aiheuttama sahanteran juuttuminen voi aiheuttaa takaiskun tai

moottorin jumittumisen.

Al poista sahattua materiaalia sahan ollessa kédynnissi. Sahattu materiaali voi ja4da kiinni sahanterén ja vastekiskon tai suojuksen

valiin, ja irrottaessasi sita sormesi voivat joutua sahanteraan. Kytke saha pois paalta ja odota, kunnes sahantera on pysahtynyt, ennen

kuin poistat materiaalin.

Ala koskaan seiso suorassa linjassa sahanterdin nihden. Pysy aina vastekiskossa olevan sahanterin sivulla. Takaiskun

yhteydessa tyokappale voi osua suurella vauhdilla ihmisiin, jotka ovat linjassa sahanteran kanssa.

Ala koskaan tartu sahanteriin tai sen taustapuolelle vetaiksesi tai tukeaksesi tydkappaletta. Tama voi aiheuttaa tahattoman

kosketuksen sahanteraan tai takaiskun, joka vetaa sormesi sahanteraan.

Ala koskaan pida kiinni sahattavasta tyokappaleesta tai paina sitd kohti pyorivia sahanterda. Sahattavan tydkappaleen

painaminen sahanteraa vasten voi aiheuttaa juuttumisen ja takaiskun.

Suuntaa vastekisko yhdensuuntaisesti sahanteran kanssa. Vaarin suunnattu vastekisko painaa ty6kappaleen sahanteraa vasten

ja aiheuttaa takaiskun.

Ole erityisen varovainen, kun sahaat tyokappaleita, joiden liitosalueet eivat ole nakyvissa. Esiin tuleva sahantera voi sahautua

kohteisiin, jotka voivat aiheuttaa takaiskun.

Tue suuret levyt, jotta pienennat juuttuvan sahanterdn aiheuttamaa takaiskun riskia. Suuret levyt voivat taipua omasta

painostaan. Levyja on tuettava kaikissa kohdissa, joissa ne ulottuvat péytapinnan yli.

Ole erityisen varovainen sahatessasi tyokappaleita, jotka ovat vadntyneitd, solmuisia tai vadristyneita tai joissa ei ole suoria

reunoja, joita voi ohjata viistovasteen avulla tai vastekiskoa pitkin. Vaantynyt, solmuinen tai vaaristynyt tyékappale on epavakaa

ja aiheuttaa leikkaussauman virheellisen suuntaamisen sahanteraan, juuttumisen ja takaiskun.

Ala koskaan sahaa useita vierekkain tai perékkain pinottuja tyékappaleita. Sahanter voi juuttua yhteen tai useampaan osaan

ja aiheuttaa takaiskun.

Jos haluat kdynnistaa uudelleen sahan, jonka sahantera on ty6kappaleessa, keskita sahantera niin, ettd sahaushampaat eivat

ole kiinni tyokappaleessa. Jos sahantera juuttuu, se voi nostaa tyokappaleen ja aiheuttaa takaiskun, kun saha kaynnistetaan

uudelleen.
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Pida sahanterit puhtaina, terdvina ja riittdvan rajoitettuina. Ala koskaan kayta vaantyneitd sahanteria tai sahanteria, joissa on
halkeilleita tai rikkindisia hampaita. Teravat ja oikein rajoitetut sahanterat minimoivat juuttumisen, tarttumisen ja takaiskun riskin.
Kytke poytapyorosaha pois paalta ja irrota se sahkoverkosta, ennen kuin irrotat poytdaosion, irrotat sahanteran halkaisukiilaan
tai sahanteran suojukseen tehtdvien saatojen vuoksi ja kun kone on kaynnistynyt tahattomasti. Varotoimenpiteiden avulla voit
valttaa onnettomuudet.

Ala koskaan annan péytapyorosahan kiyda vartioimatta. Kytke sdhkétyokalu pois paalta alaka jata sita vartioimatta, kunnes se on
pysahtynyt kokonaan. Vartioimatta kayva saha aiheuttaa kontrolloimattoman vaaratilanteen.

Aseta poytipyorosaha tasaiseen ja hyvin valaistuun paikkaan, jossa se on suojassa ja voi sdilyttaa tasapainonsa. Kayttopaikassa
on oltava riittavasti tilaa suurtenkin tyokappaleiden kasittelyyn. Tydskentelyalueen epajarjestys, huono valaistus tai epatasainen ja
liukas lattia voivat aiheuttaa onnettomuuksia.

Poista sahanpurut ja sahajauhot saannéllisin valiajoin sahapoydan alapuolelta ja/tai polynpoistolaitteesta. Keraantynyt
sahajauho on palavaa ja voi syttya itsestaan.

Kiinnita poytapyorosaha. Virheellisesti kiinnitetty poytapyordsaha voi liikkua tai kaatua.

Irrota kokoamistydkalut, puujaamat jne. poytapyordsahasta ennen sen kaynnistamista. Taipuminen tai mahdolliset juuttumiset
voivat olla vaarallisia.

Kayta aina oikeankokoisia sahanterid, joissa on sopiva kiinnitysaukko (esim. neliomainen tai pyored). Sahanterat, jotka eivat sovi
sahan asennusosiin, pyorivat epakeskeisesti ja saavat kontrollin katoamaan.

Ala koskaan kayti vaurioituneita tai virheellisi sahanteridn asennusmateriaaleja, kuten laippoja, aluslevyjs, ruuveja tai
muttereita. Sahanteran asennusmateriaalit on suunniteltu erityisesti kullekin sahalle turvallista kayttoa ja ihanteellista suorituskykya
varten.

Ala koskaan astu poytapyorésahan paille dlaka kiyta sitd jakkarana. Sihkétyokalun kaatuminen tai tahaton kontakti sahanteréan
voi aiheuttaa vakavia vammoja.

« Varmista, ettd sahanterd on asennettu oikeaan pyérimissuuntaan. Ali kayta poytipyérésahan kanssa hiomalaikkoja tai
terasharjoja. Sahanteran virheellinen asennus tai muiden kuin suositeltujen tarvikkeiden kayttaminen voi aiheuttaa vakavia vammoja.

TURVALLISUUSVIITTEITA PISTOSAHAN KAYTOLLE

* Noudata naiden konetta koskevien turvallisuusviitteiden ohella myo6s valttamatta kdytossa olevalle pistosahalle annettuja
turvallisuusviitteita.

« Al kayta tylsia tai viallisia sahanteria.

« Valta ylikuormittamasta pistosahaa.

* Pistosahaa ei saa kayttaa yhdessa ohjauskiskon kanssa.

TURVALLISUUSOHJEET KATKAISU- JA JIIRISAHOILLE

* Noudata ndiden konekohtaisten turvallisuusohjeiden lisaksi my6s kaytetyn katkaisu- ja jiirisahan turvallisuusohjeita.
» Asenna katkaisu- ja jiirisaha tassa kayttdohjeessa olevien ohjeiden mukaisesti.

« Ala koskaan tydskentele vaurioituneella katkaisu- ja jiirisahalla alaka kayta tylsia tai vaurioituneita sahanteria.

* Tue pitkat tydkappaleet poistopuolelta, jotta valtat hallitsemattoman kaatumisen aiheuttamat vaaratilanteet.

HUOMIO: KAYTTO JYRSINPOYTANA VAIN YHDESSA RINNANVASTEELLA TUOTENRO 6901000
TURVALLISUUSVIITTEITA YLAJYRSIMEN KAYTOLLE

» Noudata naiden konetta koskevien turvallisuusviitteiden ohella myo6s valttamatta kaytossa olevalle ylajyrsimelle annettuja
turvallisuusviitteita.

« Ole aina varuillasi, etta jyrsiessa voit menettaa odottamatta tyokappaleen hallinnan ja voi syntya takapotku.

« Ala kayta péytaa kaarien tai pyéristyksien jyrsimiseen.

« Suorita jyrsintatyot sen vuoksi vain tarvikkeena saatavalla rinnakkais-jyrsinvasteella (tuote-nro. 6901000) takapotkujen ja
jyrsimen kasiin koskettamisen estamiseksi!

* Noudata oikeaa asennusta varten rinnakkais-jyrsinvasteen alkuperaista kayttoohjetta (tuote-nro. 6901000).

« Ala kayta ylajyrsinta, joiden teho ylittdad 1800 W ja 230 V.

« Ala kayta ylajyrsinta, joiden teho ylittda ja 27 mm.

* Ylajyrsinta ei saa kayttaa yhdessa ohjauskiskon kanssa.

« Ota huomioon, etta kappale saa siirtya vain vastaan jyrsimen pyodrintaliiketta.

- Valitse toimituksen mukana tulleista renkaista jyrsimen tyékaluun sopiva rengas. Turvalliseen tyoskentelyyn on kaytettdva aina
pieninta mahdollista rengasta.

 Ota kayttoon vain teravat, huolletut ja tyékalun valmistajan tietojen mukaan saadetyt jyrsimet.

« Ota tyokalujen kaytossa huomioon tuotteessa itsessaan, pakkauksessa tai kayttéohjeessa ilmoitetut minimi/maksimi kiertolukua ja -
suuntaa koskevat tiedot.

« Ota huomioon, etta jyrsimen, tyokappaleen ja laitteistojen vaaranlainen kaytto voi aiheuttaa vaarallisia tilanteita.

« Pida jyrsinnassa vasteessa olevat kadet etaalla jyrsintatyokalusta.

« Kayta jyrsinnassa rinnakkais-jyrsinvasteen apuna lisaksi poydassa olevaa painantakenkaa.

« Tue pitkat tyokappaleet estamaan vaaralliset tilanteet tyokappaleen tahattomasta kaatumisesta.

« Tuen taytyy olla tukeva ja pdydan kanssa samalla korkeudella, esim. rullattava pukki (tuote-nro. 6119973).

« Tyosta vain sellaisia tyokappaleita, jotka yksi kayttaja pystyy koon ja painon puolesta pitamaan kiinni ja ohjaamaan.

« Valitse tyokalulle sopiva kiertonopeus tyokappaleen ominaisuuksien mukaan. Ylajyrsimen kayttoohjeessa on annettu lisatietoa
kiertonopeuksista.

« Huomioi tyokappaleen korkeimmat sallitut mitat (katso tekniset tiedot).
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TOIMITUKSEN SISALTO
Pura MASTER cut 2500 pahvipakkauksesta ja tarkista, etta sisaltoon kuuluvat kaikki kuvatut osat. (Kuvat 1 ja 2).

PERUSASENNUS

Poydan kokoaminen: Aseta poyta tasaiselle ja puhtaalle alustalle (kuva 3.1). Irrota molemmat epakeskovivut ja avaa oikeanpuoleinen
jalkapari vasteeseen saakka. Sulje lopuksi molemmat epakeskovivut uudelleen (kuva 3.2). Irrota nelja epakeskovipua ja avaa
vasemmanpuoleinen jalkapari vasteeseen saakka. Sulje lopuksi kaikki nelja epakeskovipua uudelleen (kuva 3.3). Aseta poyta jaloilleen
(kuva 3.4) ja saada poytaa tarvittaessa kaantamalla korkeusasetusta (kuva 3.4).

HUOMIO: Varmista, etta katesi eivat joudu puristuksiin poytaa avattaessa ja kokoon taitettaessa tai konekilpea asennettaessa.
Varmistuskytkin: Asenna varmistuskytkin konepdytaan kuvassa nakyvalla tavalla (kuva 4).

Terasuojus: Asenna terasuojuksen irto-osat (kuva 5.1). Tyonna suojakannen pidiketta ohjaimella alumiiniprofiiliin (kuva 5.2). Aseta
suojakupu sahanteran paalle niin, etta se peittaa sahanteran etupuolisen alueen. Kirista kahvaruuvi kaantamalla sita myotapaivaan (kuva
5.3).

Kulmarajoitin: Asenna kulmarajoitin kuvassa nakyvalla tavalla (kuvat 6.1-6.4).

Ohjainkiskon kulmavaste: Asenna pitka kulmavaste, vasteluisti ja vasteohjaus (kuva 7.1). Tydnna vasteluisti ja mutteri kulmavasteeseen
ja kirista kahvaruuvi kaantamalla sita myotapaivaan (kuva 7.2).

Ruuvipidike sailytykseen: Ruuvaa kolme pidiketta 16ysasti yhteen (kuva 8.1). Tyonna pidikkeet lopuksi ohjaimeen ja aseta ne sopivin
valein. Kirista vastamutteri (kuva 8.2). Kiinnita tyontokapula ja/tai tarpeettomat tarvikkeet pidikkeisiin (kuva 8.3).

Kiristin: kiinnitd narun toinen paa kytkentapihdeissa olevaan koloon ja sido toinen paa poydan kulmaprofiiliin (kuva 9).

HUOMIO: Varmista, etta naru on vain niin pitka, etta kiristin irtoaa automaattisesti sahkotyokalusta konelevya heilautettaessa.
KASIPYOROSAHAN ASENTAMINEN

Vihje: Kun kasipyordsaha asennetaan ensimmaisen kerran ja sahantera suunnataan, péytaan on ensin asennettava ohjainkisko.

Ohjainkiskon asennus: Aseta ensin oikean- ja vasemmanpuoleiset muovipidikkeet alumiiniprofiilissa oleviin aukkoihin. Aseta
ohjainkisko mutterin suuntaisesti poydan tydlevyyn ja ohjaa molemmat metallipuristimet kiskon profiiliin. Tydnna ja paina
muovipidikkeen molempia puristimia. Talla hetkella ohjainkiskot suuntautuvat tarkasti. Kirista lopuksi molemmat puristimet (kuvat 10.1
ja 10.2).

Konelevyn irrottaminen: Nosta kuvan mukaisella tavalla uraohjainta hiukan tyhjaan tilaan (kuva 11.1). Veda lopuksi uraohjainta nuolen
osoittamaan suuntaan (kuva 11.2). Nosta sitten uraohjain pois (kuva 11.3).

HUOMIO: Poytapyordsahojen uraohjain on poistettava aina ennen konelevyn irrottamista!

Nosta konelevy kahvakaukaloon (kuva 11.4). Nostamisen myodta konelevy irtoaa neljasta kiinnittimesta, ja se voidaan irrottaa kahdella
kadella (kuva 11.5). Aseta uraohjain takaisin paikalleen (kuva 11.6).

Konelevyn asettaminen ohjainkiskoon: Aseta kuvassa nakyvalla tavalla konelevy ylhaalta pain ohjainkiskojen ohjaimeen (kuva 12).

Kayttokelpoiset kasipyorosahat: Noudata kasipyorosahojen enimmaismittoja (kuva 13). Kayta vain kasipyordsahoja, joissa on
halkaisukiila, joiden sahanteran lapimitta on enintaan 200 mm ja leikkuusyvyys enintaan 70 mm.

Kasipyorosahan asentaminen ja kohdistaminen

Irrota kasipyordsahan leikkuusyvyyden lukitus ja veda suojus takaisin. Aseta sitten kasipyorosaha konelevyyn. Saada leikkuusyvyys niin,
etta mutterilla on riittavasti vapaata tilaa tyélevylla ja kirista leikkuusyvyyden saat6. Suuntaa kasipydrésahan sahantera
samansuuntaisesti ohjauskiskon mustan kumihuulen kanssa (kuva 14.1). Asenna nyt kuusi sivurajoitinta niin, etta kaikki sivurajoittimet
ovat koko alaltaan yhteydessa koneen pohjalevyyn. Molemmat taaemmat rajoittimet toimivat pitkittaissuunnassa pysaytysrajoittimina
kasipyorosahalle, jotta varmistetaan kasipyorésahan turvallinen pito sahattaessa (kuva 14.2). Asenna sitten nelja kiinnityskapalaa (kuva
14.3). Irrota asennettu kasipyordsaha konelevysta ja aseta se kuvassa nakyvalla tavalla poydalle (kuva 14.4). Tarkista koko
leikkuusyvyydella pyorésahan etummaisen hampaan etaisyys uraohjaimen etureunaan (kuva 14.5).

HUOMIO: Etaisyyden on oltava alle 20 mm. Tarvittaessa kasipyordsaha on suunnattava uudelleen pitkittaissuunnassa ja molemmat
pysaytysrajoittimet on asetettava uudelleen.

Aseta konelevy ja kasipyordsaha poydalle kuvassa nakyvalla tavalla ja irrota uraohjain (kuva 14.6). Aseta konelevy etummaiseen
pidikkeeseen. Aseta lopuksi kahvakaukalo poytalevyyn yhdella kadella (kuva 14.7). Kiinnita konelevy (kuva 14.8). Aseta lopuksi uraohjain
takaisin paikalleen (kuva 14.9).

HUOMIO: Tarkista, etta pyordsahan tera on asennettu uraohjaimen suuntaisesti. Tarvittaessa kasipyorosaha on kohdistettava uudelleen
(kuvat 14.2 ja 14.3).
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Kasipyorosahojen kaytto leveiden peruslevyjen kanssa

Jos mitta sahalehden keskelta kasipyorésahan peruslevyn ulkoreunaan on yli 128 mm, asennuksessa on kaytettava molempia pitkia
sivurajoittimia. Talloin Kuvassa F nakyvat molemmat sivurajoittimet toimivat samalla kasipyorésahan pysaytysrajoittimina (kuva 14.10).
Kayta vain kasipyordsahoja, joiden pohjalevyn mitat ovat mainittujen enimmaismittojen rajoissa (kuva 13).

Liitanta verkkovirtaan: Tyonna kasipyorosahan pistoke varmistuskytkimeen ja jatkojohto varmistuskytkimesta verkkopistokkeeseen
(kuva 15.1). Jatkojohto ei kuulu toimitussisaltoon.

HUOMIO: Paina lampdkytkinta ennen ensimmaista kayttoonottoa! Ylijannitteesta aiheutuvan sahkokatkoksen jalkeen paina
lampokytkinta 5 - 10 minuutin odotusajan jalkeen. Sen jalkeen voit painaa EIN/ON-kytkinta (kuva 15.2).

Paina varmistinkytkimena punaista painiketta (OFF). Kiinnita sitten kytkentapihdit kasipyorésahaan (kuva 15.3). Paina vihreaa painiketta
(ON) ja tarkista, etta sahantera pyorii vapaasti aukossa (kuva 15.4). Paina sitten uudelleen punaista painiketta (OFF).

HUOMIO: Irrota verkkopistoke aina, kun poytaa ei kayteta ja ennen péydan kokoon taittamista.
MASTER cut 2500 on nyt kayttévalmis.

KIINTEA SAHAAMINEN KASIPYOROSAHALLA

HUOMIO: Kayta aina tydskennellessasi terasuojusta ja suojuksen polynimuria.

Sahaus kulmarajoittimen avulla

Tyonna kulmarajoitin kiskoon (kuva 16.1). Varmista, etta rajoittimen musta paa kulkee mahdollisimman lahella terasuojuksen alla, jotta

suojus voidaan nostaa ylos (kuva 16.2). Veda kulmarajoitin takaisin ja aseta tyokappale vasten kulmarajoitinta. Kaynnista kasipyorosaha
varmistinkytkimesta. Tyonna tyokappaletta kulmavasteeseen kuvassa nakyvalla tavalla nuolen osoittamassa suunnassa kohti pydrésahan
teraa (kuva 16.3), kunnes tyokappale on sahattu kokonaan poikki. Sammuta kasipyérésaha sen jalkeen varmistinkytkimesta.

HUOMIO: Varmista aina, etta katesi ovat riittavalla etaisyydella sahanterasta (loukkaantumisvaara).

Kulmavasteen nykyisessa asennustilassa voidaan sahata tyokappaleita, joiden korkeus on 15 - 60 mm. Jos tyokappaleen korkeus
on pienempi kuin 15 mm, on asennettava kulmavasteohjaus (kuvat 16.4 - 16.7). Kulmarajoittimella voit sahata tyokappaleita

0° - 65°:n kulmassa. Loysaa sita varten kahvaruuvia, saada haluttu kulma ja kirista kahvaruuvi uudelleen (kuva 16.8).

Sahaa sitten kuvissa 16.1 - 16.3 nakyvalla tavalla.

Sahaus pitkittaisvasteen avulla

Asenna pitkittaisvaste ensin 16ysalle kuvan osoittamalla tavalla. Tyonna rinnakkaisrajoitin ohjaimeen epakeskovipu avattuna. Suuntaa
pitkittaisvaste painetun asteikon avulla ohjainprofiiliin. Paina molemmat epakeskovivut alas ja kirista kiinnitysruuvit. Varmista, etta
pitkittaisvaste on suunnattu pyérésahanteran suuntaisesti (kuva 17.1). Lopuksi ohjain on asennettava kulmavasteesta
pitkittaisvasteeseen, jotta valtetaan tyokappaleen takaisku sahattaessa. Kayta kuvattuja kulmavasteen kiinnitysosia. Asenna molemmat
ruuvit, aluslevyt ja nelikantamutterit 16ysasti pitkittaisvasteeseen (kuva 17.2). Tyonna lopuksi ohjain kuvatulla tavalla pitkittaisvasteeseen
molempiin nelikantamuttereihin. Ohjaimen paaty saa ulottua enintaan pyorésahanteran paatyyn (kuva 17.3). Kirista molemmat ruuvit.
Irrota molemmat epakeskovivut, saada haluttu leikkausleveys ja varmista ehdottomasti, etta pitkittaisvaste on suunnattu
pyorosahanteran suuntaisesti. Paina lopuksi molemmat epakeskovivut alas. Kaynnista sitten kasipyordsaha varmistinkytkimesta. Tyonna
tyokappaletta kuvassa nakyvalla tavalla nuolen osoittamassa suunnassa kohti pydrésahan teraa (kuva 17.4), kunnes tyokappale on
sahattu kokonaan poikki. Sammuta kasipyordsaha sen jalkeen varmistinkytkimesta. Kapeille tydkappaleille on ehdottomasti kaytettava
mukana toimitettua tyontokeppia (kuva 17.5). Tarvittaessa pitkittaisvaste voidaan asentaa myos pyorésahanteran vasemmalle puolelle.
Tata varten ohjainta on siirrettava aukkorivin verran (kuva 17.6). Tarvittavat asennusvaiheet nakyvat kuvissa 17.1 - 17.3.

Pystysuoran viisteen leikkuu

Kun leikataan pystysuoraa viistetta, kasipyorosaha on kohdistettava uudelleen. Irrota ensin uraohjain (kuva 18.1).

Nosta sitten konelevy kahvakaukaloon (kuva 18.2). Irrota konelevy (kuva 18.3). Veda kasipyorosahan heilurisuojus taakse ja aseta
uraohjain uudelleen vasteeseen saakka (kuva 18.4). Aseta asennettu konelevy poydalle kuvatulla tavalla (kuva 18.5). Irrota nelja
kiinnityskapalaa ja nelja sivuvastetta. Aseta kasipyorosaha haluttuun jiirikulmaan. Siirra peruslevya kahden jaljella olevan
pysaytysvasteen suuntaisesti nuolen osoittamaan suuntaan (kuva 18.6). Varmista, etta sahantera paasee kulkemaan vapaasti
uraohjaimessa. Asenna lopuksi nelja sivuvastetta ja nelja kiinnityskapalaa (kuva 18.7). Aseta konelevy ja kasipy6rosaha poydalle ja irrota
uraohjain. Aseta konelevy etummaiseen pidikkeeseen. Aseta lopuksi kahvakaukalo pdytalevyyn yhdella kadella. Lukitse konelevy ja aseta
uraohjain takaisin paikalleen (kuvat 14.6 - 14.9). POyta on nyt valmis pystysuoran viisteen leikkuulle (kuva 18.8). Tarvittaessa suojakupu
voidaan asentaa saatoruuvien avulla sivuttain, jotta sahantera voi kulkea vapaasti ja riittavalla etaisyydella suojakuvun alla (kuva 18.9).

SAHAUS OHJAUSKISKOLLA

Kasipyordsahan ensimmainen asennus (kuvat 14.1 - 14.8) on tehty tarkoin ohjauskiskolla tydskentelyyn sopivaksi. Aseta nyt konelaatta
asennetulla kasipyorosahalla poydalle ja vaihda pysyvan sahauksen ohjauskisko ohjauskiskolla sahauksen ohjauskiskoon (kuva 19.1).
Aseta tyokappale tydalustalle. Kata jos mahdollista kulmavastetta ohjauskiskolle (katso luku Kulmaleikkaukset). Senna sen. jacken
ohjauskisko molemmilla pidikkeilla ja puristimilla (kuva 19.2). Veda molempia puristimia niin kiredlle, etta tyokappale ei voi liikkua
sahauksen aikana. Aseta konelaatta asennetulla kasipyorosahalla ohjauskiskon ohjaimeen. Saada nyt kasipyorosahan leikkuusyvyys niin,
etta sahantera tulee korkeintaan 4 mm alhaalla ty6kappaleesta ulos.
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HUOMIO: Kapeita ty6kappaleita sahatessa taytyy ohjauskiskoa tukea samankorkuisilla tydkappaleilla koko poydan leveydella, jotta
ohjauskisko ja konelaatta eivat kaadu.

HUOMIO: Kasipyorosahan pistoke on kytkettava pistorasiaan, suojakosketinta eika kytkentavartta saa kayttaa ohjauskiskon kanssa.
Kytke kasipyorosaha paalle ja ohjaa sita aina rinnan ohjauskiskoon (kuva 19.3). Leikkuun jalkeen kytke saha pois paalta.

Kulmaleikkaukset: Aseta sita varten kulmavasteen muovinen pidike ty6laatan porareikaan. Kayta tassa aina seuraavaksi mahdollista
porareikaa ohjauskiskon leikkuureunaan nahden. Tyénna |0ysasti asennettu vasteohjain tydlaatan urassa kulmavasteeseen saakka..
Kiinnita nyt vasteohjauksen ura kulmavasteen profiiliin. Asemoi tydkappale kulmavasteella ohjauskiskoon. Veda sitten vasteohjauksen
kahvaruuvi kireaksi (kuva 19.4).

Sarjaleikkaukset: Sarjaleikkauksia varten asennetaan uusi vasteasteikko. Oujda asteikko kulmavasteen uraan ja kierra metallivastetta
tyOlaattaan saakka. Aseta tydkappale halutulle pituudelle kulmavasteeseen. Tyonna sitten asteikkoa tyokappaleen loppuun saakka ja
kierra kahvaruuvi

kirealla (kuva 19.5).

SAHAUS PISTOSAHALLA

Aseta pistosahan uraohjain konelevyyn (kuva 20.1). Kohdista pistosaha konelevylle niin, etta sahantera kulkee keskella sahausaukkoa.
Asenna pistosaha kuvassa nakyvalla tavalla (kuvat 20.2 ja 20.3). Aseta asennettu pistosaha ja konelevy pdytaan ja lukitse nelja
kiinniketta. Tyonna kytkentapihdit pistosahan kytkimeen ja liita laitteen pistoke varmistuskytkimeen. Péyta on nyt valmis pistosahalle
(kuva 20.4).

KATKAISU- JA JIIRISAHAN ASENNUS

Voit asentaa katkaisu- ja jiirisahan pdytaan toimitukseen sisaltyvilla kiinnitysruuveilla. Aseta katkaisu- tai jiirisaha asennusreiallisen
poydan keskelle, poytalevyjen kahden pitkittaisreian paalle.

Kiinnita nyt katkaisu- ja jiirisaha. Aseta ruuvit ja pienet aluslevyt ylhaalta alas asennusreikien ja poytalevyjen lapi. Ruuvaa kiinni alhaalta
suurien aluslevyjen ja mutterien avulla (kuva 21).

HUOMIO: Katkaisu- ja jiirisaha on kiinnitettava poytaan vahintaan kahdella kiinnitysruuvilla, neljalla levylla ja kahdella mutterilla. Jos
asennusaukot eivat vastaa poytalevyn pitkittaisreikia, katkaisu- ja jiirisahaa ei saa kayttaa.

KONELEVYN SAATAMINEN

Konelevyn korkeus tydlevyssa on saadetty tehtaalla niin, etta tyokappale pystyy liukumaan ty6- ja konelevyn alueella. Tarvittaessa
konelevyn korkeutta voi saataa. Loysaa sita varten viitta vastamutteria. Kohdista konelevy viiden saatoéruuvin avulla tyélevyn korkeuteen
sopivasti ja kirista vastamutterit (kuva 22). Tarkista ennen jokaista tydskentelykertaa, etta viisi vastamutteria on kiristetty tiukasti.

ERIKOISLISAVARUSTEET MASTER cut 2500 -LAITTEESEEN
KAKSI LISAHALKAISUKIILAA, TUOTENRO 6916000 JA 6917000
KASIPYOROSAHOJEN KAYTTOON ILMAN HALKAISUKIILAA

HUOMIIO: tassa kuvattuja erikoislisavarusteita saa kayttaa ainoastaan MASTER cut 2500:n kanssa.

VIHIJE: Erikoislisavarusteiden toiminnot ja kaytto selitetaan alla ja se on kuvattu sivulta 21 alkaen.

MAARAYSTEN MUKAINEN KAYTTO

Halkaisukiilat mahdollistavat sellaisten kasipyorosahojen kayton, joissa ei ole halkaisukiilaa.

Halkaisukiila 6916000 on tarkoitettu kaytettavaksi sellaisten pyordsahanterien kanssa, joiden enimmaislapimitta
on 160 mm ja leikkuuleveys vahintaan 2,4 mm ja enintaan 2,8 mm.

Halkaisukiila 6917000 on tarkoitettu kaytettavaksi sellaisten pyordsahanterien kanssa, joiden enimmaislapimitta
on 200 mm ja leikkuuleveys vahintaan 2,4 mm ja enintaan 2,8 mm seka enimmaisleikkuusyvyys 66 mm.

HUOMIO: Huomioi ennen erikoislisavarusteiden kayttoa yleiset turvallisuusohjeet, kasipyorésahojen turvallisuusohjeet ja ilman
halkaisukiilaa toimitetun kasipy6résahan alkuperdinen kayttéohje!

HALKAISUKIILA TUOTENRO 6916000 JA 6917000

Tuote halkaisukiila 6916000 sisaltaa seuraavat osat: 1 halkaisukiila (enintaan pyérésahan lapimitalle 160 mm) 1 halkaisukiilan kiinnitin
(pitka malli), 1 saatotulkki (kuva A).

Tuote halkaisukiila 6917000 sisaltaa seuraavat osat: 1 halkaisukiila (enintaan pyérésahan lapimitalle 200 mm) 1 halkaisukiilan kiinnitin
(lyhyt malli), 1 saatotulkki (kuva B).
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HUOMIO: Seuraavassa kuvataan halkaisukiilan, tuotenro 6916000, asennus ja kaytto. Tama halkaisukiila on tarkoitettu
kasipyorosahoille, joiden sahanteran enimmaislapimitta on 160 mm. Halkaisukiilan, tuotenro 6917000, joka on tarkoitettu
kasipyorosahoille, joiden sahanteran enimmaislapimitta on 200 mm, asennus ja kaytto ovat vastaavanlaisia. Talla halkaisukiilalla voidaan
kuitenkin tyosta tyokappaleita, joiden enimmaiskorkeus on 50 mm.

KASIPYOROSAHAN ASENTAMINEN ILMAN HALKAISUKIILAA

HUOMIO: Kun kasipydrosaha asennetaan ensimmaisen kerran ja sahantera suunnataan, kasipyordsaha ja konelevy on suunnattava ja
asennettava ohjainkiskoon.

VIHJE: Lue naiden kayttoohjeiden ohjeet ohjainkiskon asentamisesta, irrottamisesta ja asettamisesta konelevyyn ja noudata niita.

Kasipyorosahan asentaminen ja kohdistaminen

Irrota kasipyordsahan leikkuusyvyyden lukitus ja veda suojus takaisin. Aseta sitten kasipyorosaha konelevyyn. Saada leikkuusyvyys niin,
etta mutterilla on riittavasti vapaata tilaa tyélevylla ja kirista leikkuusyvyyden saat6. Suuntaa kasipydrésahan sahantera
samansuuntaisesti ohjauskiskon mustan kumihuulen kanssa (kuva C.1). Asenna nyt kuusi sivurajoitinta niin, etta kaikki sivurajoittimet
ovat koko alaltaan yhteydessa koneen pohjalevyyn. Molemmat taaemmat rajoittimet toimivat pitkittaissuunnassa pysaytysrajoittimina
kasipyorosahalle, jotta varmistetaan kasipyordsahan turvallinen pito sahattaessa (kuva C.2). Asenna sitten nelja kiinnityskapalaa (kuva
C.3). Irrota asennettu kasipyordsaha konelevysta ja aseta se kuvassa nakyvalla tavalla poydalle (kuva C.4). Tarkista koko
leikkuusyvyydella pyorésahan etummaisen hampaan etaisyys uraohjaimen etureunaan (kuva C.5).

HUOMIO: Etaisyyden on oltava alle 20 mm. Tarvittaessa kasipyordsaha on suunnattava uudelleen pitkittaissuunnassa ja molemmat
pysaytysrajoittimet on asetettava uudelleen.

VIHJE: Jos mitta sahalehden keskelta kasipyorosahan peruslevyn ulkoreunaan on yli 128 mm, asennuksessa on kaytettava molempia
pitkia sivurajoittimia. Lue taman kayttéohjeen ohjeet leveampien peruslevyjen asentamisesta kasipyordsahoihin.

HALKAISUKIILAN ASENTAMINEN

Aseta asennettu kasipyordsaha poydalle kuvassa nakyvalla tavalla (kuva D.1). Asenna kiinnityspultit 16ysasti kiinnitysruuveilla. Nosta
tama yhdistelma kuvan osoittamalla tavalla konelevylle, kunnes halkaisukiilan kiinnitysmutteri nakyy (kuva D.2). Aseta halkaisukiila n. 2
cm ylareunasta kiinnityspultin uraan (kuva D.3). Varmista, etta halkaisukiila kaantyy konelevyn rajoittimeen saakka (=pystysuora
kohdistus). Kirista kiinnitysruuvi (kuva D.4).

KASIPYOROSAHAN SUUNTAAMINEN

Aseta asennettu kasipyordsaha poydalle kuvassa nakyvalla tavalla.
HUOMIO: Tarkista, etta pyordsahantera on suunnattu keskitetysti halkaisukiilaan ja sahausaukon suuntaisesti.

Kohdista kasipyordsahan etupuoli kasipyorosahan pohjalevyssa olevan 0-merkin ja konelevyn merkkiapulinjojen avulla. Kasipyorésahan
takaosa on suunnattava keskitetysti pyordsahanteraan ja halkaisukiilaan nahden (kuva D.5).

HUOMIO: Jos pyorosahanteraa ei ole suunnattu keskitetysti halkaisukiilaan nahden, kasipyorosaha on kohdistettava uudelleen
sivuttaissuunnassa.

HUOMIO: Konelevyn asentamiseksi poytaan halkaisukiila on asennettava uudelleen kiinnityspulttien ja kiinnitysruuvien avulla.
Irrota kiinnitysruuvi ja veda halkaisukiila yl@s. Irrota lopuksi kiinnityspultit ja kiinnitysruuvit (kuva D.6).

Turvaetaisyyden saataminen halkaisukiilaan ja sahanteraan saatoétulkilla.

Aseta konelevy ja kasipyordsaha poydalle kuvassa nakyvalla tavalla ja irrota uraohjain (kuva E.1). Aseta konelevy etummaiseen
pidikkeeseen. Aseta lopuksi kahvakaukalo poytalevyyn yhdella kadella (kuva E.2). Kiinnita konelevy (kuva E.3). Aseta lopuksi uraohjain
takaisin paikalleen (kuva E.4). Asenna kiinnityspultit 16ysasti kiinnitysruuveilla. Nosta tama yhdistelma kuvan osoittamalla tavalla
konelevylle, kunnes halkaisukiilan kiinnitysmutteri nakyy (kuva E.5). Aseta halkaisukiila n. 2 cm ylareunasta kiinnityspultin uraan (kuva
E.6). Varmista, etta halkaisukiila kaantyy konelevyn rajoittimeen saakka (=pystysuora kohdistus). Kirista kiinnitysruuvi (kuva E.7). Asenna
halkaisukiilan kuvatut irto-osat (kuva E.8). Kirista ruuvi ja pyalletty mutteri, jotka ovat kiinni halkaisukiilassa. Asenna kotelon etuosassa
oleva ruuvi ja pyalletty mutteri vain 16ysasti (kuva E.9). Irrota kiinnityspultin kiinnitysruuvi (kuva E.10). Tyonna halkaisukiilaa
pystysuoraan alas pain kohti sahanteraa (kuva E.11). Tyonna halkaisukiilaa niin pitkalle alas, etta vahintaan yksi sahanteran hammas
osuu saatotulkin koteloon. Kirista sitten etummainen pyalletty mutteri (kuva E.12). Kuusiokoloruuvin kiristamisen jalkeen
turvaetaisyydeksi on asetettu enintaan 5 mm sahanterasta halkaisukiilaan (kuva E.13). Ruuvaa lopuksi saatotulkki irti

halkaisukiilasta (kuva E.14).

HUOMIO: Tarkista viela kerran, etta sahantera on kohdistettu keskelle halkaisukiilaa (kuva E.14) ja etta turvaetaisyys on enintaan 5 mm
sahanterasta halkaisukiilaan (kuva E.12). Muussa tapauksessa kasipyorosaha on kohdistettava uudelleen.

HUOMIO: Tarkista ennen jokaista tyoskentelykertaa, etta halkaisukiila ja liitososat on kiristetty tiukasti.

Poyta on nyt valmis kiintedaan sahaamiseen. Lue ohjeet kiintedaan sahaamiseen kasipyorosahalla.
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Leikkuusyvyyden saataminen

Kun kasipyoérosahan leikkuusyvyys muuttuu, halkaisukiilan korkeutta on saadettava, jotta saavutetaan enintaan 5 mm:n turvaetaisyys
sahanteraan. Loysaa ensin halkaisukiilaa kuusiokoloavaimella. Saada sitten kasipyorosahan haluttu leikkaussyvyys. Kirista sen jalkeen
leikkuusyvyyden lukitus. Asenna ja kohdista saatotulkki yhdessa halkaisukiilan kanssa kuvissa E.5—E.14 kuvatulla tavalla.

Pystysuoran viisteen leikkuu

Kun leikataan pystysuoraa viistetta, kasipyorosaha on kohdistettava sivuttaissuunnassa uudelleen. Aseta kasipyérdsaha haluttuun
jiirikulmaan. Veda kasipyorosahan heilurisuojus taakse ja aseta kone keskelle konelevyn sahausaukkoa. Irrota kasipyorésahan
leikkuusyvyyden lukitus ja veda tera esille koko leikkuusyvyydelta. Kirista leikkuusyvyyden lukitus (kuva F.1).

HUOMIO: Kohdista pyordsahantera sahausaukon suuntaisesti. Tarkista pyorosahan teran etummaisen hampaan etaisyys sahausaukon
etureunaan. Etaisyyden on oltava alle 20 mm (kuva F.2).

Asenna nyt kuusi sivurajoitinta niin, etta kaikki sivurajoittimet ovat koko alaltaan yhteydessa koneen pohjalevyyn. Molemmat taaemmat
rajoittimet toimivat pitkittaissuunnassa pysaytysrajoittimina kasipyordsahalle, jotta varmistetaan kasipyorésahan turvallinen pito
sahattaessa. Asenna sitten nelja kiinnityskapalaa (kuva F.3).

VIHIJE: Jos mitta sahalehden keskelta kasipyorésahan peruslevyn ulkoreunaan on yli 128 mm, asennuksessa on kaytettava molempia
pitkia sivurajoittimia. Lue taman kayttoohjeen ohjeet leveampien peruslevyjen asentamisesta kasipyorésahoihin.

HALKAISUKIILAN ASENTAMINEN

Aseta asennettu kasipyordsaha poydalle kuvassa nakyvalla tavalla (kuva F.4). Asenna kiinnityspultit 16ysasti kiinnitysruuveilla. Nosta
tama yhdistelma kuvan osoittamalla tavalla konelevylle, kunnes halkaisukiilan kiinnitysmutteri nakyy (kuva F.5). Aseta halkaisukiila n.
2 cm ylareunasta kiinnityspultin uraan (kuva F.6). Kaanna halkaisukiilaa, kunnes se on kaantynyt tarkasti sahanteran keskelle. Kirista
kiinnitysruuvi (kuva F.7).

HUOMIO: Jos pyorosahanteraa ei ole suunnattu keskitetysti halkaisukiilaan nahden, kasipyorosaha on kohdistettava uudelleen
sivuttaissuunnassa.

HUOMIO: Konelevyn asentamiseksi poytaan halkaisukiila on asennettava uudelleen kiinnityspulttien ja kiinnitysruuvien avulla.
Irrota kiinnitysruuvi ja veda halkaisukiila ylos. Irrota lopuksi kiinnityspultit ja kiinnitysruuvit (kuva F.8).

Turvaetadisyyden saataminen halkaisukiilaan ja sahanteraan saatoétulkilla.

Aseta konelevy ja kasipyordsaha poydalle kuvassa nakyvalla tavalla ja irrota uraohjain (kuva F.9). Aseta konelevy etummaiseen
pidikkeeseen. Aseta lopuksi kahvakaukalo poytalevyyn yhdella kadella (kuva F.10). Kiinnita konelevy (kuva F.11). Aseta lopuksi uraohjain
takaisin paikalleen (kuva F.12).

Asenna kiinnityspultit I6ysasti kiinnitysruuveilla. Nosta tama yhdistelma kuvan osoittamalla tavalla konelevylle, kunnes halkaisukiilan
kiinnitysmutteri nakyy. Aseta halkaisukiila n. 2 cm ylareunasta kiinnityspultin uraan. Kaanna halkaisukiilaa, kunnes se on kaantynyt
tarkasti sahanteran keskelle. Kirista kiinnitysruuvi (kuva F.13).

Asenna halkaisukiilan kuvatut irto-osat (kuva F.14). Kirista ruuvi ja pyalletty mutteri, jotka ovat kiinni halkaisukiilassa. Asenna kotelon
etuosassa oleva ruuvi ja pyalletty mutteri vain 16ysasti (kuva F.15). Irrota kiinnityspultin kiinnitysruuvi (kuva F.16). Tyonna halkaisukiilaa
pystysuoraan alas pain kohti sahanteraa (kuva F.17). Tyonna halkaisukiilaa niin pitkalle alas, etta vahintaan yksi sahanteran hammas
osuu saatotulkin koteloon. Kirista sitten etummainen pyalletty mutteri (kuva F.18). Kuusiokoloruuvin kiristamisen jalkeen
turvaetaisyydeksi on asetettu enintaan 5 mm sahanterasta halkaisukiilaan (kuva F.19). Ruuvaa lopuksi saatotulkki irti halkaisukiilasta.

HUOMIO: Tarkista viela kerran, etta sahantera on kohdistettu keskelle halkaisukiilaa ja etta turvaetaisyys on enintaan 5 mm
sahanterasta halkaisukiilaan. Muussa tapauksessa kasipyorosaha on kohdistettava uudelleen (kuva F.20).

HUOMIO: Tarkista ennen jokaista tyoskentelykertaa, etta halkaisukiila ja liitososat on kiristetty tiukasti.

Poyta on nyt valmis kiintedaan sahaamiseen. Lue ohjeet kiintedaan sahaamiseen kasipyoérosahalla.
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Takuu

Hyva nikkari,

olet valinnut korkealaatuisen wolfcraft® -tuotteen, josta Sinulla on varmasti paljon iloa. wolfcraft® - tuotteet tayttavat tekniikan
korkeat vaatimukset. Ne lapikayvat ennen markkinoille tuloaan intensiivisen kehitysja testivaiheen. Sarjavalmistuksen aikana
jatkuvat tarkastukset ja saannodlliset testit huolehtivat laitteen korkeasta laadusta. Vakaa tekninen kehitys ja luotettava laadun
tarkkailu antavat Sinulle varmuuden siita, etta olet tehnyt oikean valinnan.

Annamme hankkimallesi wolfcraft® -tuotteelle 10 vuoden takuun ostopaivasta alkaen, kun laitteita kdytetadn ainoastaan
yksityiseen tarkoitukseen. Takuu kattaa vain ostettuun tavaraan kohdistuvat vahingot, ja vain sellaiset, jotka perustuvat
materiaali- ja valmistusvirheisiin. Takuu ei vastaa puutteista ja vahingoista, jotka ovat aiheutuneet asiaankuulumattomasta
kaytosta tai jos laitetta ei ole huollettu. Takuu ei myodskaan vastaa tavallisista kulumisjaljista ja normaalissa kaytossa tavallisesti
syntyneista kulumisista eika puutteista tai vahingoista, mitka asiakas on tuntenut kauppaa tehdessaan.

Takuuvaatimukset voidaan antaa hyvaksyttaviksi laskun/ostokuitin esittamalla.

wolfcraft® in antama takuu ei rajoita lakisdateisia kuluttajaoikeuksia (koskien sopimuksen tayttamistd, peruuttamista tai
vahentamista, vahingon- tai kulujenkorvauksia).

EU-konedirektiivin 2006/42/EU, liitteen Il A mukainen vaatimustenmukaisuustodistus

Taten firma wolfcraft GmbH, D-56746 Kempenich, vakuuttaa, etta tama tuote (Master cut 2500) vastaa konedirektiivin 2006/42/EU
antamia vaatimuksia. TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM: 60087567 0001

Yhdenmukainen seuraavien standardien kanssa: DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-5, DIN EN 60745-2-11

Kempenich, 02.03.2017

v

Thomas Wolff
Yhteensopivuu