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1. Uvod + U &el pouziti m &Ficiho p Fistroje

Vazeni zakaznici,

dékujeme Vam za Vasi duvéru a za VaSe rozhodnuti zakoupit vyrobek nasi firmy. Jsme
presvédceni, Ze tento méFici pristroj spini VaSe ocekavani a bude Vam k uzitku.

Timto méficim pfistrojem se dvéma vyménitelnymi sondami méfeni tloustky vrstev typu ,F* a ,N“
velice snadno, jednoduSe a rychle zjistite, zda nebyl automobil, ktery jste si koupili pfelakovan
nebo zda jeho karoserie nevykazuje néjaké zavady. Pomoci tohoto méFiciho pfistroje zméfite
tloustku laku (napfiklad na karoserii vozu) nebo i tloustky jinych natéra ¢i tenkych vrstev z
umélych hmot (napfiklad tloustky f6lif). Timto zplsobem spolehlivé zjistite povedena prelakovani a
opravy laku. Tento méfici pfistroj je vhodny pro zjiStovani tloustky vrstev na vSech vodivych
feromagnetickych podkladech (ocel, Zelezo, nikl, kobalt atd.) jakoz i pro neferomagnetické
(nezelezné) kovy (hlinik, nerezovd nemagneticka ocel, mosaz, bronz, méd atd.), které byly
opatfeny nemagnetickymi natéry (laky) nebo potazeny féliemi z umeélych hmot (papiru).

Tento vyrobek odpovida soucasnému stavu techniky a splfiuje predpisy evropskych norem
o elektromagnetické sluditelnosti. U vyrobku byla doloZena shoda s pfisluSsnymi evropskymi
a narodnimi normami a smérnicemi. Doklady o této shodé jsou uloZeny u vyrobce.

Tento navod k obsluze je soucasti vyrobku. Obsahuje dllezité pokyny k uvedeni pfistroje do
provozu a k jeho obsluze. Jestlize vyrobek predate nebo prodate jinym osobam, dbejte na to,
abyste jim odevzdali i tento navod k obsluze. Ponechte si tento navod k obsluze, abyste si jej
mohli znovu kdykoliv precist!
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2. Rozsah dodavky 4. Ovladaci tla ¢itka a dalSi sou €asti m éFiciho p Fistroje
*  Meéfici pfistroj

¢ Sonda k méfeni tloustky vrstev typu ,F* — méfeni na Zeleznych (magnetickych) kovech

¢ Sonda k mérfeni tloustky vrstev typu ,N“ — méfeni na neZeleznych (nemagnetickych) kovech
« Kuffik na uloZzeni méficiho pfistroje a jeho pfislusenstvi

¢ Hilinikova a ocelova (Zeleznd) desticka k provadéni kalibrace pfistroje

« Distan¢ni félie z umélé hmoty se standardni tloustkou k provadéni kalibrace pfistroje

3. Bezpe €énostni p fedpisy
¢ Vzniknou-li Skody nedodrzenim tohoto navodu k obsluze, zanikne narok na zaruku! Neru¢ime
za nasledné Skody, které by z toho vyplynuly.

e Zbezpecénostni divodud a z davodu registrace CE nelze provadét na pfistroji zadné zmény
v jeho vnitfnim zapojeni.

¢ Tento méfici pfistroj a baterie nejsou Zadné détské hracky a nepatfi do rukou malych déti.

* Nevystavujte tento pfistroj pFiliS vysokym teplotam, silnym vibracim (otfesim) nebo pfilis
vysoké vlhkosti. Silné vibrace nebo spadnuti pristroje na podlahu mohou zpUsobit poskozeni
elektroniky pfistroje nebo jeho displeje. Nepracujte s pfistrojem v prostorach s nepfiznivymi
okolnimi podminkami, ve kterych se nachéazeji nebo kde by se mohly vyskytovat hoflavé plyny,
vypary chemickych rozpoustédel nebo zvifeny prach. Nepouzivejte rovnéz tento pfistroj
v prostorach, kde se vyskytuji silna elektromagnetick4 nebo elektrostatickd pole. Pusobeni
téchto poli by mohlo zpUsobit zobrazeni nespravnych naméfenych hodnot na displeji pfistroje.

« Nezapinejte pfistroj nikdy okamzité poté, co jste jej pfenesli z chladného prostfedi do prostfedi
teplého. Zkondenzovana voda, kter4 se pfitom objevi, by mohla tento pfistroj za urcitych
okolnosti zni¢it. Nechte pfistroj vypnuty tak dlouho a nepouzivejte jej, dokud se jeho teplota
nevyrovna s teplotou okoli.

* Vyrobce, dodavatel a prodejce neruci v zadném pfipadé za Skody, které by mohly vzniknout
zobrazenim nespravnych namérenych hodnot na displeji pfistroje.

e Pokud si nebudete védét rady, jak tento méfici pfistroj tloustky vrstev pouzivat a v tomto
navodu k obsluze nenaleznete potfebné informace, pozadejte o radu zkuSeného odbornika
nasi technické poradny (nebo pozadejte o radu jiného kvalifikovaného odbornika).

Manipulace s bateriemi

Nenechavejte baterie volné lezet. Hrozi nebezpeci, Ze by je mohly spolknout déti
nebo doméci zvifata! V pfipadé spolknuti baterii vyhledejte okamzité Iékare!

Pokud nebudete pfistroj delSi dobu pouzivat, vyndejte z ného baterie. Tyto by mohly
vytéci a zpusobit poSkozeni pristroje nebo jinych predmétd. Vyteklé nebo jinak
poskozené baterie mohou zpusobit poleptani pokozky. Dejte pozor nato, Ze baterie
nesméji byt zkratovany, odhazovany do ohné nebo nabijeny! V takovychto pfipadech
hrozi nebezpeéi exploze!

Vybité baterie jsou zvlaStnim odpadem a nepatfi v zadném pfipadé do normalniho
domovniho odpadu a musi byt s nimi zachazeno tak, aby nedochézelo k poSkozeni
zivotniho prostredi! K témto uceltim (k jejich likvidaci) slouzi specialni shérné nadoby
v prodejnach s elektrospotrebici nebo ve sbérnych surovinach!

StarsSi verze p Fistroje

Setfete Zivotni prost Fedi! PFisp &jte k jeho ochran é!




1 Méfici sondy typu ,F“ a ,N“ (konektor k pfipojeni méficich sond).
2 LCD displej.

3 Tlagitko ,ZERO" (vynulovani). Pomoci tohoto tlagitka (jeho stisknutim) provedete kalibraci
pfistroje — viz dale kapitola ,6. Dvoubodova kalibrace p Fistroje“. Provedete-li
dvoubodovou kalibraci pfistroje s kalibraénimi kovovymi destickami a s kalibracnimi foliemi
z umélé hmoty, dosahnete presnosti méfeni minimalné 1 %.

4 Tlagitko A. Pomoci tohoto tlagitka (jeho postupnym tisknutim) pfi provadéni kalibrace
pfistroje zvysite na displeji prfistroje zobrazenou naméfenou hodnotu (nastaveni tloustky
uvedené na kalibra¢ni félii). Pfed provadénim meéreni mlzete timto tlacitkem nastavit na
displeji pfistroje nulovou hodnotu tloustky vrstvy.

5 Tiagitko ¥. Pomoci tohoto tlagitka (jeho postupnym tisknutim) pfi provadéni kalibrace
pfistroje snizite na displeji pfistroje zobrazenou naméfenou hodnotu (nastaveni tloustky
uvedené na kalibra¢ni félii). Pfed provadénim meéreni mlzete timto tlacitkem nastavit na
displeji pfistroje nulovou hodnotu tloustky vrstvy.

6 Tlacitko ,ON / OFF“. Zapnuti a vypnuti pfistroje (multifunkéni tlagitko).

7 Tlagitko ,um / mil “. Stisknutim tohoto tlacitka zvolite jednotku méfeni tloustky vrstvy v ,um*
(mikrometry) nebo v ,mils*“ (tuto jednotku Vam nedoporu€ujeme na pfistroji nastavovat,
nebot i Velka Britanie za¢ala nyni pouzivat metricky systém).

[mil = britskd jednotka, ktera se dfive pouzivala napfiklad pfi uvadéni toleranci
v technickych udajich o vyrobcich; 1 mil = 0,001 palce = 25,4 pm]

8 Kryt bateriového pouzdra (zadni strana pristroje).

9 Tlagitko ,S / C“. Pfepinani z rezimu jednoduchého méfeni do rezimu nepfetrzitého méfeni.

Toto tlacitko se nenachazi na vSech modelech tohoto méficiho pfistroje.

10 Konektor k pfipojeni kabelu interface ,RS-232C" k osobnimu po¢itaci

5. Pouziti m éFicich sond tlous tky vrstev

MérFici sonda typu ,F* se pouziva k méfeni tloustky nemagnetickych vrstev na podkladu
z magnetickych kovu (ocel, Zelezo, nikl, kobalt atd.). S touto sondou zméfite na téchto podkladech
tloustku natért (laku), félii zumélych hmot, tloustku papirovych vrstev, emailovaného
(smaltovaného) porcelanu (skla), glazury, déale tloustku folii (tenkych desek) a pokovovani
z nemagnetickych kovd, jako je napfiklad chrom, méd, zinek, hlinik, stfibro atd.

Mérici sonda typu ,N“ se pouzivd k méfeni tloustky nemagnetickych vrstev na podkladu
z nemagnetickych kovu (hlinik, nerezovd nemagneticka ocel, mosaz, bronz, méd atd.). S touto
sondou zméfite na téchto podkladech tloustku natérd (lakud), félii z umélych hmot, tlouStku
papirovych vrstev, emailovaného (smaltovaného) porcelanu (skla), glazury atd.

Pfed prvnim pouzitim méficiho pfistroje Vam doporucujeme, abyste provedli kalibraci pfistroje.
Tuto kalibraci pfistroje provadéjte k zajisténi absolutni pfesnosti méfeni pred kazdym méfenim
(neni to vSak zcela nutné). Kalibraci pfistroje ale provedte vzdy po kazdé vyméné baterii.

6. Dvoubodova kalibrace p Fistroje
Pripojte k pfistroji sondu k méfeni tloustky vrstev typu ,F“. Po zapnuti pfistroje by se na jeho
displeji mél zobrazit symbol ,Fe* (nebo ,F*) (méFeni tloustky vrstvy na magnetickych podkladech).

PFipojite-li k méficimu pfistroji sondu k méfeni tloustky vrstev typu ,N“, pak po zapnuti pfistroje by
se na jeho displeji mél zobrazit symbol ,NFe“ (nebo ,N“) (méfeni tloustky vrstvy na
nemagnetickych podkladech).

1. Zapnéte pristroj kratkym stisknuti tlacitka ,ON / OFF*.

2. Pokud se na displeji pfistroje po jeho zapnuti zobrazi symbol ,Fe* (nebo ,F*), pfilozte méfici
sondu k méfeni tlouStky vrstev tésné ke kalibraéni kovové desticce z oceli (ze zeleza)
a méfici sondu nezvedejte.

Pokud se na displeji pfistroje po jeho zapnuti zobrazi symbol ,NFe" (nebo ,N“), pfiloZte
méfici sondu k méreni tloustky vrstev tésné ke kalibra¢ni kovové desti¢ce z hliniku a méfici
sondu nezvedejte.

Stisknéte tlacitko k provedeni kalibrace ,ZERO". Na displeji pfistroje by se méla zobrazit
nulova tloustka vrstvy (nulova hodnota ,,0%).

Pokud se na displeji pfistroje nezobrazi nulova tloustka vrstvy, pak pomoci tlacéitka , ¥* nebo
tladitka ,A“ (jeho postupnym tisknutim) vynulujte zobrazeni na displeji pristroje (nastavte
nulovou tloustku vrstvy, neboli hodnotu ,0 na displeji).

3. Vlozte mezi sondu k méfeni tloustky vrstev a kalibra¢ni kovovou desti¢ku vhodnou kalibra¢ni
félii z umeélé hmoty a pfitlacte k ni opatrné sondu k méreni tloustky vrstev (tato folie se musi
tésné dotykat kalibra¢ni kovové desticky).

4. Pomoci tlagitka ,¥* nebo tlagitka ,A“ (jeho postupnym tisknutim) nastavte na displeji
pristroje tloustku kalibrac¢ni félie, kterd je na ni vyznac¢ena. Zopakujte tento krok nékolikrat
znovu tak dlouho, dokud se naméfend a na displeji pristroje zobrazena tloustka pouzité
kalibra¢ni félie nebude shodovat s tloustkou kalibra¢ni folie, ktera je vyznacena na kalibra¢ni
félii. V tomto pfipadé musite sondu k méfeni tloustky vrstev nadzvednout a znovu ji ke
kalibraéni félii z umélé hmoty prilozit (pfitisknout).

5. Zopakujte cely vySe uvedeny postup kalibrace (kroky 2. az 4.) s druhou kalibraéni desti¢kou
(z hliniku nebo ze Zeleza). V pfipadé potfeby zopakujte cely postup kalibrace se vSemi
kalibra¢nimi foliemi z umélé hmoty, které jsou k pfistroji pfilozeny.



7. Vlastni provad éni méreni tlous tky vrstev

1. Pfipojte k pfistroji sondu k méreni tloustky vrstev typu ,F“. Po zapnuti pfistroje by se na jeho
displeji mél zobrazit symbol ,Fe* (nebo ,F“), (méfeni tloustky vrstvy na magnetickych
podkladech). Pripojite-li k pFistroji sondu k méfeni tloustky vrstev typu ,N“, pak po zapnuti
pFistroje by se na jeho displeji mél zobrazit symbol ,NFe* (nebo ,N“) (méfeni tloustky vrstvy
na nemagnetickych podkladech).

Zapnéte pristroj kratkym stisknuti tlacitka ,ON / OFF*.

Po zapnuti pfistroje by se méla na jeho displeji zobrazit nulova hodnota tloustky vrstvy ,0".
Pokud ne, pak mlzete provést vynulovani jiné nez nulové hodnoty zobrazené tloustky vrstvy
na displeji pfistroje pomoci tlagitka , ¥* nebo tlacitka ,A" (jeho postupnym tisknutim).

2. PriloZzte nyni méfici pfistroj jeho sondou k méfeni tloustky vrstev tésné k mérenému
povrchu, avSak opatrné, abyste napfiklad neposkrabali lak nebo natér.

3. Po uplynuti urcité kratké doby se na displeji pfistroje zobrazi namérena tloustka vrstvy.

4. Budete-li chtit provést dalSi méfeni, pak nadzvednéte méfici sondu do vySe 1 cm a pfilozte ji
na jiny povrch s kovovym podkladem, jehoZ tloustku chcete zméfit

5. Pokud nebudete provadét zadné dal$i meéreni, mlzete pfistroj vypnout dalSim stisknutim
tla¢itka ,ON / OFF“. Ponechate-li méfici pfistroj v nec€innosti (nestisknete-li Zzadné ovladaci
tlagitko), dojde po uplynuti 50 sekund k jeho automatickému vypnuti.

Naméfenou hodnotu tloustky vrstvy mulzete zobrazit na displeji méficiho pFistroje misto
v mikrometrech (um) také v britské jednotce ,mil“ (tisiciny palce). Toto provedete bud stisknutim
tlacitka ,um / mil“ nebo dlouhym stisknutim tlacitka ,ON / OFF*, které podrzite stisknuté tak
dlouho (asi 7 sekund), dokud se na displeji pfistroje nezobrazi symbol ,UNIIT* (jednotka). Poté
zvolite pozadovanou jednotku méfeni stisknutim tlacitka ,ZERO".

Kromé provadéni jednoduchého (jednorazového) meéfeni muzete méfici pristroj pfepnout do
rezimu nepretrzitého (trvalého) méreni. Toto provedete nasledujicim zplsobem:

a) Stisknéte na pristroji tlacitko ,S/C* (pokud se toto tlacitko na pfistroji nachazi) nebo

b) stisknéte na méficim pristroji tlacitko ,ON / OFF* a podrzte toto tlacitko stisknuté tak dlouho
(asi 9 sekund), dokud se na displeji pfistroje nezobrazi symbol ,SC* (jednoduché nebo trvalé
méfeni). Poté zvolte poZzadovany rezim méfeni stisknutim tlagitka ,ZERO". Symbol () (ktery
se zobrazi na displeji pfistroje) znamena trvalé méfeni, symbol ,S* znamena jednoduché
(jednorazové) méreni.

8. VloZeni (vym éna) baterii

Jestlize se na displeji pfistroje zobrazi symbol vybitych baterii, nebude-li mozné provést zapnuti
pFistroje nebo jestlize bude zobrazeni na displeji pfistroje necitelné (nejasné), provedte vyménu
vSech baterii v pfistroji najednou. K napéjeni pfistroje slouzi 4 baterie 1,5 V velikosti ,AAA".

Otevfete kryt bateriového pouzdra na zadni strané méficiho pfistroje. Vyndejte z bateriového
pouzdra vybité baterie. Vlozte do bateriového pouzdra nové baterie (nejlépe alkalické) spravnou
polaritou a uzavriete opét kryt bateriového pouzdra.

Po vyméné baterii provedte novou kalibraci pfistroje.

9. Zpétné nastaveni p Fistroje na zakladni (dilenské) parametry

Jestlize zagne pfistroj nespravné fungovat (nebude-li mozno s nim provadét zadna méreni),
budou-li zobrazené namérfené hodnoty na displeji pfistroje nespravné (toto se tykéa zvlasté pfipadu
po provedeni vymény méfici sondy), provedte zpétné nastaveni méficiho pfistroje na zakladni
(dilenské) parametry nasledujicim zpdsobem:

1. Provedte toto zpétné nastaveni s obéma méficimi sondami typu ,F* a ,N“ zvlast.

Zapnéte pfistroj kratkym stisknutim tlac¢itka ,ON / OFF“. Jakmile se na pfistroji zobrazi
symbol ,Fe* (,F*) nebo ,NFe“ (,N“) (podle pouzité méfici sondy), stisknéte na pfistroji tlagitko
,ON / OFF" a podrzte toto tlacitko stisknuté tak dlouho (asi 5 sekund), dokud se na displeji
pristroje nezobrazi symbol ,CAL" (kalibrace pfistroje).

2. Jakmile se na displeji pfistroje zobrazi symbol ,F:H* nebo ,NF:H“, nadzvednéte méfici sondu
do vétsi vySky nez 5 cm. Poté stisknéte tlacitko ,ZERO". Po této akci se méfici pristroj opét
prepne do reZzimu normalniho provadéni méreni.

Dulezité upozorn éni: Tento postup musite zvladnout béhem 6 sekund. Jinak dojde
k preruseni zpétného nastaveni méficiho pfistroje na zakladni (dilenské) parametry.

Po této akci provedte novou kalibraci méficiho pfistroje.




10. Zvlastni funkce linearizace (LN)

Pomoci funkce LN Ize zménit provedenim kalibrace pfistroje prednastavenou hodnotu ,Ln“
(hodnotu linearizace). Z bezpecnostnich divodd Vam doporucujeme, abyste tuto hodnotu
nemeénili, nebot' by to mohlo zpUsobit nepfesnosti méfeni.

Kazda zména hodnoty ,Ln“ ovlivni znacné pfesnost méfeni. Tyto hodnoty by méli nastavovat
pouze odbornici v autorizovaném servisu.

Cim vy33i bude hodnota ,Ln“, tim odeétete na displeji pfistroje nizsi hodnotu tloustky vrstvy pfi
stejné tloustce vrstvy (oproti skuteéné tloustce vrstvy). Jiz mala zména této hodnoty zpusobi
velkou zménu zobrazeni naméfené hodnoty tloustky vrstvy na displeji pfistroje pfi vétSich
tloustkach vrstev (pfi 500 pm / 20 mil).

Zmeénu hodnoty linearizace (Ln) Ize provést nasledujici  m zp tisobem:

1. Stisknéte tlacitko ,ON / OFF" a podrzte toto tlagitko stisknuté tak dlouho (asi 11 sekund),
dokud se na displeji pfistroje nezobrazi symbol ,LN* (linearizace).

2. Nyni mlzete pomoci tladitka ,¥* nebo tlagitka ,A" (jeho postupnym tisknutim) hodnotu
linearizace zménit. Poté uvolnéte stisknuti tlacitka ,ON / OFF" a stisknéte tlacitko ,ZERO".
Po této akci se nova hodnota ,Ln“ ulozi do vnitini paméti méficiho pfistroje.

Podrobny popis provedeni linearizace p  Fistroje:

A. Zobrazenou hodnotu na displeji pfistroje v dolnim rozsahu méfeni (pro malé tloustky vrstev)
zménite pomoci tladitka , ¥ nebo tlacitka ,A“ (jeho postupnym tisknutim).

B. Hodnotu ,Ln“ je tfeba zvySit v nasledujicim pfipadé:
Bude-li souhlasit naméfené hodnota v dolnim rozsahu méfeni (pro malé tloustky vrstev) se
skute€¢nou hodnotou (napfiklad 51 pm) a nebude-li souhlasit naméfena hodnota v hornim
rozsahu méfeni (pro velké tloustky vrstev) se skute¢nou hodnotou (napfiklad 432 pm), tedy
v pfipadé bude-li tato hodnota pfilis vysoka.
Hodnotu ,Ln*“ je tfeba snizit v nasledujicim pfipadé:
Bude-li souhlasit naméfené hodnota v doInim rozsahu méfeni (pro malé tloustky vrstev) se
skute¢nou hodnotou (napfiklad 51 pm) a nebude-li souhlasit naméfena hodnota v hornim
rozsahu méfeni (pro velké tloustky vrstev) se skute¢nou hodnotou (napfiklad 432 pm), tedy
v pfipadé, bude-li tato hodnota pfili§ nizka.

C. Opakujte tento postup linearizace A. az B. se vSemi Kk pfistroji pfilozenymi kalibracnimi
féliemi tak dlouho, dokud se na displeji pfistroje nezobrazi spravné hodnoty tloustky vrstev,
které jsou uvedeny na kalibra¢nich foliich z umélé hmoty.

11. Udrzba a é&iténi pFistroje

Tento méfici pFistroj kromé ob&asného vycisténi a vymény baterii nevyzaduje Zadnou udrzbu.
Pripadné opravy pristroje svérte odbornikim (v tomto pfipadé se spojte se svym prodejcem).

K ¢isténi pristroje pouZivejte pouze C¢Cisty antistaticky, mirné navihéeny (slabym ¢isticim
prostfedkem) hadfik bez Zmolkl a chloupkd nebo suchy Stéte¢ek na ciSténi. Nepouzivejte
k ¢isténi pristroje Zadné prostiedky na drhnuti nebo chemicka rozpoustédla (fedidla barev a laku),
nebot by tyto prostfedky mohly poskodit pouzdro a displej pfistroje.

Sondy k méfeni tloustky vrstev podléhaji ¢asteénému opotfebeni. Toto opotfebeni zavisi na poctu

provedenych méfeni a na drsnosti kontrolovanych povrchll. Budete-li potifebovat nové sondy,
spojte se prosim se svym prodejcem.

12. Technické Udaje

Napajeni:

4 baterie 1,5 V velikosti AAA

Displej:

4-mistny LCD, 10 mm

Rozsah méreni:

0 az 1250 pum (0 az 50 mil)

Rozliseni:

0,1 um (0 @z 100 pm) / 1 um (vice nez 100 um)

Pramér mérené plochy povrchu:

Min. 6 mm

TlouStka méfeného materialu:

Min 0,3 mm (tloustka podkladu)

Presnost méreni:

+ 3 % z naméfené hodnoty nebo minimalné + 2,5 pym

Ofset (dvoubodova kalibrace):

1 % z namérfené hodnoty nebo minimalné + 1,0 um

Provozni teplota:

0Caz50C

Relativni vihkost vzduchu:

Niz8i nez 80 %

Rozmeéry:

126 x 65 x 27 mm

Hmotnost:

cca 120 g (bez baterii)

Preklad tohoto navodu zajistila spole

VSechna prava vyhrazena. Jakékoliv druhy kopii tohoto navodu, jako napf. fotokopie, jsou predmétem souhlasu
spoleénosti Conrad Electronic Ceska republika, s. r. 0. Navod k pouziti odpovida technickému stavu pii tisku!

Zmény vyhrazeny!

© Copyright Conrad Electronic ~ Ceska republika, s. r. o.

énost Conrad Electronic ~ Ceska republika, s. r. 0.
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