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Digitélis rétegvastagség méré »Az N méréfej a nem magneses fémeken Iévé nem magneses
réteg vastagsagat méri.

Alkalmazhaté anédos oxidacidkra, mazokra, festékekre,
zomancokra, mianyag bevonatokra, porfestékekre stb.
aluminiumon, lemezen, nem magneses rozsdamentes acélon
stb.

»A hordoz6 anyag automatikus felismerése.

»Manudlis vagy automatikus kikapcsolas az elemkimélés
érdekében

»Két mérési lzemmadd: egyenkénti vagy folyamatos mérés

»Szamitdgéphez csatlakoztathatd adatatvitel céljabdl

2. Miiszaki adatok

Kijelz&: 4 digit, 10 mm-es LCD, mérési
Modell: TE 1250-0.1 FN

3 tartomany: 0 - 1250 pm/ 0 - 50 mil
Tartalomjegyzék
Felbontés: 0,1 pm (0 - 100 pm)

. Funkciok 1 um (>100 pum)

. Miszaki adatok

. A kezel6 mezé ismertetése

. Mérési folyamat

. Kalibralas (jusztirozas)

. Elemcsere

. Altalanos tudnivalok

. Gyari bedllitasok visszadllitasa
9. Megjegyzések 10.
Megfelel6ségi nyilatkozat

Mérési bizonytalansag, standard:
a mért érték 3 %-a

Mérési bizonytalansag Off-Set Accur izemmoédban:
A mért érték 1 %-a

0 N WU AW N~

Szamitégépes kapcsolat: RS-232C  csatlakozé

. . - - adapterrel Tapellatas: 4 do mikroelem (UM-4)
Megjegyzés: Nyomatékosan ajanljuk, hogy az uj

mérokésziiléket az els6é (izembe helyezés
elétt kalibralja, amint az az 5. pontban le
van irva. Ezaltal kezdettél fogva nagyobb
mérési pontossag érheto el.

Kornyezeti feltételek:
Hémérséklet: 0 ...50 °C Légnedvesség:
kisebb mint 80%

. Méret: 126 x 65 x 27 mm (5,0 x 2,6 x 1,1 inch) Suly: kb.
1. Funkciok

120 g (elemek nélkul)
»Ez a készlllék megfelel az ISO 2178 valamint az ISO 2360
szabvanynak, valamint a DIN, ASTM és BS szabvanyoknak.
igy egyarant hasznalhaté laboratériumi kérnyezetoen,
valamint durva kérnyezeti feltételek mellett.

Szallitas tartalma: Hordtaska
Hasznalati Gtmutaté F
méréfej
N méréfej Tavolsag
foliak Null lemez (vas)
Null lemez (aluminium)

»Az F méréfej a nem magneses rétegek vastagsagat méri, pl.
festék, miianyag, festett porcelan, vorésréz, cink, aluminium,
krom, lakk rétegek stb. Ezek a rétegek magneses
anyagokon talalhaték, mint pl. acél, vas, nikkel stb.

Gyakran haszndljak arra, hogy galvanizalt rétegek,
lakkrétegek, festett porcelan rétegek, foszforizalt rétegek,
vOrdsréz lemezek, aluminium lemezek, 6tvozetek, papir stb.
vastagsagat mérjék vele.

Opciondlisan rendelheté tartozékok
Kébel és szoftver, RS-232C
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3. A kezel6 mez6 ismertetése

3- 1 Méréfej

3- 2 Kijelz6

3- 3 Nullazé gomb

3- 4 Plusz gomb

3- 5 Minusz gomb

3- 6 Be- és kikapcsol6 gomb (multifunkciondlis)
3- 7 um/ mil &tallité gomb (gombrovidits)

3- 8 Elemtarté / boritas

3-9 Csatlakoz6 RS-232C kapcsolathoz

3-10 S/C mérési izemmadd gomb (egyetlen / folyamatos
mérés)

4. Mérési folyamat

4.1 Fvagy N méréfej feltlizése, a mérendé objektumtol
figgden

4.2 Be- és kikapcsolas a 3-6 gombbal. 0" jelenik meg a 3-2
kijelzén.
A méréfej a kijelz6n megjelend szimbdlumok szerint is
felismerhetd, "Fe'(= F) vagy ‘NFe’ (= N).

4.

W

A méréfej rahelyezése a mérendé rétegre. A kijelzérél
ekkor leolvashat6 a rétegvastagsag. A leolvasasi
eredmény korrigalhaté a 3-4 plusz gomb vagy a 3-5
minusz gomb nyomésaval. Ehhez a méréfejnek nem
szabad a mérend® réteg kdzvetlen kdzelében vagy a null
lemezen lennie.

4.4 A kovetkez6 mérés elvégzéséhez a mérésfejet
egyszerlien 1 cm-nél nagyobb magasséagra kell emelni
a mérendé réteg felett és meg kell ismételni
a 4.2 lépést.

4.5 A mérési eredmények lehetséges pontatlansagai miatt
ajanlott a mérés el6tt kalibralni a miszert, az 5. pontban

leirtak alapjan.

4.

(=)}

A készilék egyrészt kikapcsolhatd a be-/kikapcsold
gombbal. Masrészt az utolsé gombnyomast
kdvetéen 50 mp elteltével automatikusan kikapcsol.

4.7 A mértékegység pm ill. mil lehet.

A. Az atvaltashoz nyomja meg a 3-7 atallit6 gombot vagy

B. Nyomja addig a 3-6 be-/kikapcsolé gombot, amig
"UNIT" jelenik meg a kijelz6n majd nyomja meg a
3-3 nullazé gombot. Osszességében ez a
folyamat 7 mp-ig tart.

4.8 Ahhoz, hogy az "egyetlen mérés" vagy folyamatos
mérés" lizemmaodba valtson, tartsa lenyomva vagy a

A. 3-10 SC gombot vagy

B. a 3-6 be-/kikapcsolé gombot addig, amig a kijelzén
SC meg nem jelenik. Ezutan nyomja meg a 3-3
nulldzé gombot. A ((+)) szimbdlum jeldli a
folyamatos és 'S" az egyetlen mérés izemmaodot. Ez
a folyamat 9 mp-ig tart (a be-/kikapcsolé gomb
megnyomasatél kezdve).

5. Kalibralas (jusztirozas)

5.1 Nulla bedllitas: A null kalibralas az “F* és "N
méréfejekhez kiilén végzends el.
Hasznélja a vasas nulla lemezt, ha a kijelzén “F" lathato,
és az aluminium nulla lemezt, ha N jelenik meg a
kijelzén. .
A 3-1 méréfejet helyezze ekkor 6vatosan a nulla lemezre.
A 3-3 nullaz6é gombot nyomja meg, és a kijelzén '0°
jelenik meg anélkil, hogy a méréfejet felemelné.
Figyelem: Nem hasznalhato a nulla kalibralas, ha
a méréfej nincs kdzvetleniil a nulla lemezen vagy egy
mas, bevonatréteg nélkiili standard anyagon van.

5.

S}

Ki kell valasztani egy megfeleld tavolsag foliat,
a jellemzd mérési tartomanynak megfeleléen.

5.

w

A kivalasztott tavolsag féliat a null lemezre vagy egy
bevonatréteg nélkili standard anyagra kell helyezni.

5.

S

A méréfejet bvatosan nyomja a tavolsag féliara majd
emelje ismét fel. A leolvasasi eredmény megijelenik a
kijelzén. A leolvasési eredmény korrigalhat6 a 3-4 plusz
gomb vagy a 3-5 minusz gomb nyomdsaval. Ehhez
viszont a méréfejet el kell tavolitani a nulla lemezrél
vagy a mérési testrél.

5.

W

Addig ismételje az 5.4 |épést, amig el nem éri a mérési
pontossagot.
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6. Elemcsere

6.1 Ha az elem jelképe a kijelz6n megjelenik, az elemeket
cserélni kell.

6.2 A 3-8 elemfedelet tavolitsa el a mérémiszerrdl és
vegye ki az elemeket.

6.3 Az elemek (4 db mikroelem/UM-4) behelyezésénél
Uigyeljen a helyes polaritasra.

6.4 Ha a késziléket hosszabb ideig nem haszndlja, vegye
ki beléle az elemeket.

7. Altalanos tudnivalok

7.1 A mérémiszert a tényleges méréshez megfelel6 bazis
anyagon kell kalibralni, a vele szallitott nulla lemez
helyett. igy a mérési pontossag a kezdetekté| fogva
pontosabb.

7.2 A méréfej elhasznalédhat. A méréfej élettartama
rendszerint a mérések szamatol és a mérendo réteg
durvasagatol fiigg.

8. Gyari beadllitasok visszaallitasa

8.1 A kdvetkez6 esetekben ajanlott a gyari bedllitdsok
visszadllitasa:
A.  Akészilék mar egyaltalan nem mér.
B. A mérési pontossagot rendkivili mddon befolyasolja
az elhaszndl6dott méréfej vagy a kdrnyezeti hatasok.
C. A méréfej cseréjét kdvetden.

8.2 Eljaras:
Az 'F bedllitas és az "F" bedllitas alkalmazasa: A ketté
kllén-kulén vagy egyittesen alkalmazhaté. Az eljarast
a kdvetkezékben ismertetjlk:

8.2.1 AKkijelzén "F" vagy 'F* szimbélum jelenik meg. Ha'F’
olvashat¢ le a kijelz6rél, az
'F* Gjra bedllitasat a kovetkezok szerint kell elvégezni.
'F esetén az 'F’ visszadllitasa kovetkezik.

8.2.2 Tartsa lenyomva addig a 3-6 be-/kikapcsolé gombot,
amig a kijelzén 'CAL' jelenik meg. Ez kb
5 mp-ig tart.

8.2.3 Ha ezutan F:H vagy NF:H jelenik meg a kijelzén, a
méréfejet tébb mint 5 cm magasra fel kell emelni.
Ezutan nyomja meg a nulldzé gombot és a készllék
visszatér a mérési izemmaodba. Ezzel a gyari
bedllitasok visszaalltak. Figyelem: Ezt a

folyamatot mindig be kell fejezni a koévetkezé 6
masodpercen belll. Kullonben ezt a készllék
automatikusan megszakita és a visszadllitas
érvénytelen.

9. Megjegyzések

9.1 Kimondottan ajanlott, hogy ne valtoztassam meg az Ln
értéket (ez a be-/kikapcsolégombbal vezérelhetd. Ez
kb. 11 mp-ig tart a be-/kikapcsolégomb megnyomasatél
kezdve. Ez az érték ugy valtoztathaté meg, hogy
lenyomva tatja a plusz- ill. minusz gombot, ezutan 'Ln'
jelenik meg a kijelzén és engedie el a be-/kikapcsold
gombot. Az érték eltarolddik és a végén nyomja meg a
nullazé gombot). Az Ln érték barminemii valtoztatasa
jelentésen befolyasolja a mérési pontossagot.

Ezt az értéket csak szakember allithatja be.
Minél nagyobb az Ln érték, anndl kisebb a leovlasasi
eredmény azonos rétegvastagsagnal.

. Az Ln érték kis valtoztatdsa nagy valtozast eredményez a
leolvasasi eredménynél a felsé mérési tartomanyban (bei
500um/20mil).

igy korrigalhat6 az Ln érték:

A. Az als6 tartomany leolvasasi erdménye a plusz- ill.
minusz gomb alkalmazésaval korrigalhato.

B. Az Ln értéket névelni kell, ha a leolvasasi eredmény
az als6 tartomanyban (pl.51um) stimmel, de a fels6
tartomanyban (pl. 432um) tdl magas. Ezzel
ellentétben az Ln értéket csdkkenteni kell, ha a
leolvasasi eredmény az alsé tartomanyban
(pl.51pm) stimmel, de a felsé tartomanyban

(pl. 432um) tul alacsony.

C. Az A. és B. folyamatot addig kell ismételni, amig a
leolvasasi eredmény mindegyik tavolsag félianal
kielégité pontossagu.
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10. Konformitasi nyilatkozat
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